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In dieser Bedienungsanleitung benutzte Symbole

In dieser Anleitung werden folgende Symbole benutzt, um wichtige Informationen hervorzuheben:

Symbol Beschreibung

siehe Seite / Taste driicken

Dies ist ein Hinweis oder ein Tipp.

C?: Mehrere Tasten gleichzeitig driicken

Werkseinstellung

<y
NS

Anzeige blinkt

1

Achtung!

Dieses Symbol weist auf Malinahmen hin, die Sie bertcksichtigen
sollten, um potenzielle Probleme zu vermeiden.

® B>

Code wird im Serviceprogramm unterstitzt

Eine Taste 3 Sekunden driicken oder 3 Sekunden warten.

w
2
®
o

, Zeigt eine Folge von Punkten an, die nacheinander ausgefihrt werden
sollten.

Stand 09.07.2024_02 Seite 4
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2 Einfuhrung

2.1 Ubersicht

Die Steuerung MKA 120 wurde fiir die Anwendung in aditec
Koch-, Back- und Kesselanlagen konzipiert. Sie ist
weitgehend frei einstellbar und kann leicht auf viele LI 5 1"E
Einsatzzwecke angepasst werden. .
Temp: 65.0
Die Steuerung besitzt 2 Temperaturmesseingénge und LI U u“[}
3 potentialfreie Ausgangsrelais. Die Steuerung regelt die =
Temperatur fir eine Heizung oder Kihlung. Als Core: 62.5
Abschaltbedingung kann eine Betriebszeit und/oder .
Kerntemperatur gewahlt werden. Delta-T-Kochen ist u u . uu
nach entsprechender Codierung mdoglich. Time: 36:05

Prog/Step

Die Zuordnung der Relais zu den Prozessen ist frei 10:42:51
wahlbar. Die Relais kdnnen voreilend, nacheilend,
einschalt-, ausschaltverzogert oder pulsierend

zugeordnet werden. S

Uber eine optionale Schnittstelle ist ein Datentransfer zwischen der Steuerung MKA120 und einem PC
moglich. Die Steuerung ist Uber einen PC mit installiertem aditec Serviceprogramm programmierbar.
Die Verbindung erfolgt Giber Mini-USB oder optional tiber LAN bzw. tGber Schnittstelle RS485.

Mit dem Visualisierungsprogramm aditec ,,VisuNet“ besteht die Mdglichkeit der Vernetzung einer
oder mehrerer Steuerungen mit einer Ubergeordneten Programmuberwachung und Protokollierung
von Temperaturverlaufen, Behandlungsarten, usw. Dadurch ist eine umfassende Qualitatskontrolle
nach HACCP und IFS (ISO 9000) der behandelten Produkte gewahrleistet. Mit dem Fernwartung-
[Fernwirksystem aditec Control kann das VisuNet-Programm von jedem beliebigen Ort aus bedient
bzw. Uberwacht werden, somit wird direkt Einfluss auf die Anlage genommen.

2.2 Merkmale der Steuerung

e Anzahl der Programme und Schritte individuell einstellbar, max. 99 Schritte gesamt, 1
Handprogramm

e Einfache, systematische Einstellung der Konfigurationsdaten
e programmierbarer Prozess
e 3 potenzialfreie Relaisausgange programmierbar

e 2 x galvanisch getrennte analoge Eingdnge programmierbar als: Pt100 (bei 3-Leiter-Anschluss mit
automatischer Leitungskompensation), alle nach DIN EN 60584 genormten Thermoelemente u.a.
Typ K: NiCr-Ni. Pt100 oder als digitale Eingange

e Ethernet LAN zum Anschluss an einen PC oder Vernetzung hiwei
durch zusétzliche Einschubplatine (ZSL) }> \c/)v;iovr\]/gllse
e RS485 zum Anschluss an einen PC durch zusatzliche Einschubplatine (ZS4)

e Mini USB Anschluss (USB Serial Port fur Firmware Update, Service Programm)

e 4 x Tasten-LED (rot) fir Zustandsanzeige

e OLED-Display mit 128x64 Pixel Auflésung und 16 Graustufen

e Robustes Edelstahlgehause (1.4016)

e Vernetzung zur Visualisierung und Aufzeichnung nach HACCP, mit aditec-VisuNet mdglich
e Programmierbare Sollwertgrenzen

e Programmspeicher bleibt bei Netzausfall erhalten

e Durch Netzausfall unterbrochene Programme werden bei Spannungswiederkehr an der
unterbrochenen Stelle (bestimmbar), weiter abgearbeitet

e Prozesslaufzeit von 00 h : 01 min bis 99 h : 59 min oder Dauerbetrieb
e Vorwahlzeit (Startzeit) einstellbar Gber Echtzeituhr/Datum

Stand 09.07.2024_02 Seite 5
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e Fihlerdefekte (Unterbrechung oder Kurzschluss) werden angezeigt
e 5 Grenzwertalarme

3 Bedienelemente

aditec

© 15 1 of

o Temp: 65.0 Prog/Step
© 40.0° | ¢
Cores 62.5 9 @)A

o (0:00

Time: 36: Elh-

Abbildung 1: Bedienelemente

Istwert Temperatur (Temp) / Schnellzugrifftaste 1
Sollwerte Schnellzugrifftaste 1

Istwert Kerntemperatur / Schnellzugrifftaste 2
Sollwerte Schnellzugrifftaste 2
Schrittzeit/Programmlaufzeit/Programmrestzeit
Sollwert Schrittzeit

Aktuelle Uhrzeit

Taste Temp. / Schnellzugrifftaste |

Taste Kern / Schnellzugrifftaste Il

Taste Zeit / Schnellzugriffstaste 1l

Taste Start/Stop /Rechts

Taste Cursor nach unten

Taste Cursor nach oben

Taste Line (Taste oben + Taste unten gleichzeitig betatigen)

00606.9000000000)

Anzeige
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3.1 Tastenfunktionen

Taste

Bezeichnung

Funktion

Schnellzugriffstaste fur Eingabe folgender

|£'|A Ter_Psrira“tur Sollwerte:
? P Temperatur (min, max), Delta
Kerntemperatur Schnellzugriffstaste fur Eingabe folgender

,core* Sollwerte: Kerntemperatur (min, max)

Schnellzugriffstaste fir Eingabe folgender
: Sollwerte: Schrittzeit
Zeit

»Time Bewegung des Cursors im Eingabefeld nach
links
Starten und Stoppen von Programmen

Start/Stop

Bewegung des Cursors im Eingabefeld nach
rechts

Cursor Tasten

Bewegung des Cursors in der Anzeige,
Auswahl bestimmter Einstellungen.

00 000 VWS

Line

Bestatigung einer Eingabe und fokussieren des
nachsten Objekts, durch kurzen Tastendruck
auf beide Cursor Tasten gleichzeitig.

Verlassen einer Maske (Code), @
durch gleichzeitig, langes
Driicken der beiden Cursor Tasten. 3 S€c.

3.1.1 Kurzwahltasten

Ansicht der Kurzwahltasten (View 1)

Tabelle 1: Tastenfunktionen

43.a2"

Temp: OO0

£3.0"

Core: OU0

Ansicht Kurzwahltasten (View 2)

Stand 09.07.2024_02
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3.2 LED Anzeige

LED | LEDan Bedeutung
aus
LED ,blinkt* wenn ein Sollwert (siehe Erstellen
Temperatur I'Q_'IA |'g_'|A eines Programms) geandert wird.
(Temp)

LED ,blinkt* wenn ein Sollwert (siehe Erstellen
Kerntemperatur @)A @)A eines Programms) geandert wird.

(Core) LED leuchtet bei Signalprogrammierung vor
Programmestart aktiv: Signal aktiviert

LED ,blinkt® wenn der Sollwert Schrittzeit
Zeit geandert wird.
(Time) A A
. LED ,blinkt* wenn sich die Steuerung im
Stop Wartemodus, Haltemodus, Alarm oder am
Start / Stopp Programmende befindet.

LED leuchtet wenn die Steuerung im Betrieb
ist.

Tabelle 2: LED Anzeige

4 Steuerelemente

4.1 Zahleneingabe (Edit Feld)

Time;

% Die Zahleneingabe erfolgt mit den
Pfeiltasten.

“« »

Abbildung 2:
Zahleneingabe

Vorgehensweise zur Zahlen-Eingabe:
= Cursor blinkt an der Position ,rechts auf3en’: ,00“.
= Bei der Eingabe bleibt der Cursor zunachst auf der Position ,rechts aufRen’: ,00 stehen. Mit der
Taste ¥ wird der Wert vergréRert mit der Taste §@ wird der Wert verkleinert, die Zahlen werden
dabei automatisch nach links verschoben ,10%. Der Wert der Eingabezahl wird durch einen
Grenzwertbereich beschréankt.
= Betéatigt man die Pfeiltaste ,links’, kdnnen die einzelnen Stellen gedndert werden.

Eingabe negativer Zahlen:
Manche Sollwerte erlauben die Eingabe von negativen Zahlen (z.B. Temperatur
eingaben). Um eine negative Zahl eingeben zu kdnnen, muss mit der Pfeiltaste ,, nach
unten® der Wert 0 unterschritten werden, es erschein vor dem Wert ein Minus (,, - ,)
Zeichen.

Eingabe positiver Zahlen:
Um eine negative Zahl in eine positive Zahl zu &ndern, kann entweder mit den Pfeil-
n tasten der Cursor auf das ,-“ Zeichen positioniert und mit der Pfeiltaste ,oben® mit
einem ,+“ Uberschrieben werden oder Sie geben einen Wert gré3er ,0“ ein.

Stand 09.07.2024_02 Seite 8
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Zeichen scrollen:
a n Mit den Pfeiltasten ,oben“ / ,unten® (gedriickt halten) kénnen Sie ein Zeichen
scrollen.

4.2 Texteingabe allgemein (Edit Feld)
Vorgehensweise zur Text-Eingabe:
= Cursor blinkt an der ersten Position: ,_“.
= Bei der Eingabe bleibt der Cursor zunachst auf der Position ,_“ stehen. Mit der Tasteu
werden die Zeichen (Zahl/Buchstabe/Sonderzeichen) nach oben geblattert, mit der (v
Taste werden die Zeichen nach unten geblattert. Betatigt man die Pfeiltaste ,links’ oder
,recht’, kdnnen die einzelnen Stellen gedndert werden. Im Eingabefeld kann so der Cursor
auf jede Position gebracht werden.

Ein Zeichen kann nur an der blinkenden Stelle eingegeben werden. Betédtigen Sie die
entsprechende Taste ,oben‘ bzw. ,unten’ bis der gewtinschte Buchstabe erscheint.
Das erste Zeichen ist ein Leerzeichen.

4.2.1 Reihenfolge der Zeichen:

Zahlen:

1o [T 12 [% % [5 [® [7 [¢ [ [ |
Buchstaben:

‘Al '‘B' 'C' ‘D' 'E' 'F 'G' 'H' 1) 'J' 'K' L ‘™'
'N' 'O’ P’ Q' 'R' 'S’ T ‘U’ V' ‘W' X' Y 'z
‘a’ 'b' 'c' 'd' ‘e’ f! ‘g’ 'h' ' ! k' I’ 'm'
n' ‘o' P’ 'q' r 's' 't u' V' 'w' X' y' 'z'
Sonderzeichen:

B B i) e '$ '%' ‘&' I '( ' {
Yot v = 2 T [ e [+

Tabelle 3: Zeichentabelle

4.2.2 Zeichen entfernen:
Wollen Sie ein Zeichen uberschreiben, bringen Sie den Cursor mit den Pfeiltasten ,rechts” bzw.
Llinks“ auf die gewiinschte Stelle und platzieren Sie das neue Zeichen an diese Stelle.

Mdchten Sie ein Zeichen entfernen, bringen Sie den Cursor rechts neben die zu léschenden
Stelle. Bestatigen Sie die Taste ,Temp*, das vorherige Zeichen wird geldscht.

ﬂ Zeichen scrollen:
a n Mit den Pfeiltasten ,oben® / ,unten” (gedriickt halten) kénnen Sie ein Zeichen
scrollen.

Stand 09.07.2024_02 Seite 9
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4.3 Schaltflache (Button)

Die Schaltflache ermdglicht dem Benutzer, eine zugeordnete Funktion
auszuldsen.

. Ist eine Schaltflache fokussiert (Rahmen um Infotext) kann dieses mit der Taste
,Line* betatigt werden. Sind mehrere Schaltflachen vorhanden, kann mit den
Pfeiltasten ,oben® bzw. ,unten’ die nachste bzw. die vorrangegangene Schaltflache

Abbildung 3:  fokussiert werden.
Schaltflache

4.4 Kontrollkastchen (Checkbox)

Mit Hilfe von Kontrollkdstchen werden z.B. Zustande gesetzt. Ist ein
Kontrollkadstchen fokussiert (Rahmen um Infotext) kann ihr Zustand zwischen
markiert (Relais 1) und nicht markiert (Relais 2,3) mit der Taste ,Line‘ gedndert
werden. Sind mehrere Kontrollkdstchen vorhanden, kann mit den Pfeiltasten

,oben‘ bzw. ,unten‘ das nachste bzw. das vorrangegangene Kontrollkastchen

Abbildung 4: fokussiert werden.
Kontrollkastchen

4.5 Listenfeld(Listbox)

EULELELEY it Hilfe von Listenfeldemn werden z.B. Codes iibersichtlich in einer Liste dargestellt.
Code 1002 Mit den Pfeiltasten ,oben‘ und ,unten‘, wird der gewilinschte Eintrag fokussiert
ey (M (Hintergrund = weiR, Schrift = schwarz) und mit der Taste Line’ ausgewahit. Die
Code 1005 Bildlaufleiste dient nur der Ubersicht. Die Verschiebung der Bildlaufleiste erfolgt

Code 5024 automatisch, wenn das letzte Element des sichtbaren Ausschnitts mit den Pfeiltasten

Code 1009

Code ::1'|__||§|1: fokussiert wird.

Abbildung 5: Listenfeld

4.6 Dropdown-Listenfeld (Dropbox)

Dropdown _) Mit einem Dropdown-Listenfeld kann ein Element aus einer
Listenfeld vorgegebenen Liste von Elementen ausgewahlt werden. Im
Hauptleiste — I—EIIF' Grundzustand wird dabei, dass ausgewahlte Element angezeigt.

Mit den Pfeiltasten ,oben‘ bzw. ,unten‘ wird das nachste bzw. das
vorrangegangene Element ausgewdahlt. Durch Driicken der
,Start’, Taste klappt eine Liste mit allen vorhandenen Elementen
der Liste nach unten oder oben auf, nun kann mit den Pfeiltasten
,oben‘ bzw. ,unten* das nachste bzw. das vorrangegangene
Element fokussiert (Hintergrund = grau, Schrift = weil3) werden.
Das z.Z. ausgewahlte Element wird in der Hauptleiste angezeigt.
Mit der Taste ,Zeit' wird das Dropdown-Listenfeld zugeklappt und
Abbildung 6:  das neu gewahlte Element gewahlt.

Dropdown-

Listenfeld

Auswahl-
liste

Stand 09.07.2024_02 Seite 10
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4.7 Code-Verlassen
Um einen Code zu verlassen, gibt es zwei Varianten:
Variante 1: Verlassen des Codes zum vorherigen Fenster
Beispiel: Code 2001 verlassen:

Tasten Displays Bemerkung
. Durch Driicken der

Taste ,Line’ fir 3sek.
wird der Code
verlassen und das
vorherige Fenster
angezeigt (Listenfeld
->Code 2001
ausgewahilt).

D Line

Durch erneutes
Driicken der Taste
,Line* fir 3sek. wird
das Listefeld
verlassen und das
vorherige Fenster
angezeigt (Menu).

O an

D Line

Menu Durch erneutes
i Driicken der Taste
,Line* fiir 3sek. wird
Cores 62,5 das Meni verlassen
1]1R1] und das vorherige
Timiet 36:05 Fenster angezeigt
S TTETT) T ImuEsl (Standby).

B Line

Variante 2:

Displays Bemerkung

s I-I 5 _].T Durch Dricken der
Teme: 65.0 Taste ,Start’ fiir 3sek.
D . wird der Code

[15][10][14] - verlassen und das
s Standby bzw. Betrieb
Fenster angezeigt.

10:49:00 104251

5 Bedeutung der Sollwerte

Die Steuerung bietet die Mdglichkeit, unterschiedliche Sollwerte in einem Programmschritt zu
programmieren. Im Folgenden wird die Bedeutung der einzelnen Sollwerte erklart.

Je nach Anlagentyp und Verwendungszweck kdnnen Sollwerte fur jeden einzelnen Prozess
A unterschiedlich zusammengestellt sein. Das bedeutet, dass nicht alle beschriebenen
Sollwerte in lhrer Steuerung zur Verfigung stehen (konfigurationsspezifisch). Deshalb
werden hier alle existierenden Sollwertarten erklart.

Stand 09.07.2024_02 Seite 11
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5.1 Sollwerte eingeben

Die Sollwerteingabe wird nach 10 Sekunden beendet, wenn keine Taste betétigt wurde.
Der zu diesem Zeitpunkt aktuell eingegebene Sollwert wird gespeichert.

ﬂ Die Sollwerteingabe erfolgt nur Gber die Schnellzugriffstasten.

5.2 Sollwerte abschalten

Sollwert abschalten:

Da Temperatursollwerte in der Steuerung auch negativ sein kénnen, ist der Wert ,0°
& ebenfalls ein gdltiger Sollwert. Z.B. um in einem Programmschritt einen Sollwert
abzuschalten.

Kerntemperatur muss die Taste a solange betatigt werden, bis der Wert ,OFF*
angezeigt wird.

5.3 Solltemperatur

Sollwert fir die Regelung der Temperatur. Die Regelung erfolgt Giber das Relais Heizen (wenn
Istwert Kkleiner als Sollwert) und/oder Kuhlen (wenn Istwert gréer als Sollwert). Sind in der
Steuerung zwei Sollwerte fir die Temperaturregelung freigeschaltet ,Temp.min“ und
~remp.max“, arbeitet die Heizung auf Sollwert ,Temp.min“ und die Kihlung auf ,,Temp.max*.

5.4 Kern- Solltemperatur

A Abschaltbedingung:
Falls der Kern-Sollwert im Schritt aktiviert ist und die Soll-Temperatur des Kernfihlers
erreicht wird, wird der Schritt beendet.

In der Steuerung wird zwischen zwei Arten der Kernabschaltung unterschieden:

Positive Kernabschaltung (Heizbetrieb)
Wenn der Sollwert der Temperatur gréRer als der Sollwert der Kerntemperatur eingegeben
wurde und wenn die Kern-Ist-Temperatur gréRer oder gleich der Kern-Soll-Temperatur ist,
dann schaltet die Steuerung in den nachsten Schritt,

Negative Kernabschaltung (Kihlbetrieb)
Wenn der Sollwert der Temperatur kleiner als der Sollwert der Kerntemperatur eingegeben
wurde, dann schaltet die Steuerung in den néachsten Schritt. Wenn die Kern-Ist-Temperatur
kleiner oder gleich der Kern-Soll-Temperatur ist, schaltet die Steuerung ebenfalls in den
nachsten Schritt.

5.5 Schrittzeit

Schrittzeit ist die Zeitdauer eines Schrittes.
Schrittzeit eingegeben
Die Zeit wird wahrend des Schrittablaufs rickwérts gezahlt. Nach Ablauf der vorgegebenen
Schrittzeit schaltet die Steuerung in den néchsten Schritt.

Keine Schrittzeit eingegeben:

A Falls keine Schrittzeit eingegeben wurde, wird die Zeit beim Schrittablauf vorwéarts gezahit
(somit ist immer die Ablaufzeit des Schrittes bekannt).

Es kann maximal ein Wert von ,99:59 (Stunden : Minuten) angezeigt werden, wird dieser

Wert Uberschritten blinkt nur noch der Doppelpunkt zwischen Stunden : Minuten.

Stand 09.07.2024_02 Seite 12



Bedienungsanleitung MKA 120 aditec

CONTROLS for
C € -konform FOODTECHNOLOGY

5.6 Optionale Sollwerte
In der Steuerung kdnnen weitere Sollwerte von einem Servicetechniker iber die Konfiguration
zur Verfugung gestellt werden. Die Bedeutung dieser Sollwerte kann variieren, deshalb sollte sie
vom Servicetechniker erklart werden. In folgender Beschreibung sind nur mdogliche
Anwendungsbeispiele aufgelistet.

5.6.1 Delta-Temperatur (Delta-T-Verfahren)

Das Kochen im Delta-T-Verfahren (Deltatemperaturregelung) dient der langsamen und gleich-
manigen Erwarmung der Ware. Dabei wird die Temperatur immer um den Delta-Sollwert héher
als die tatsachliche Kerntemperatur der Ware geregelt. D.h. der Temperaturunterschied zwischen
der Oberflache und dem Kern der Ware bleibt immer gleich. Der eingegebene Temp.-Sollwert
dient als obere Begrenzung der Temp.-Temperaturregelung.

Ein kleinerer Delta-Sollwert verlangert die Kochdauer und das Erwérmen erfolgt schonender, ein
groR3er Delta-Sollwert beschleunigt den Kochvorgang.

n Neben Temp.-Sollwert und Delta-Sollwert kann auch ein Kern-Sollwert eingegeben werden,
der als Abschaltbedingung des Schrittes dient.

5.6.2 FC — Wert

Abtdtung hangt von der Erhitzungstemperatur und -zeit ab. Die Abtétungsrate unterliegt
einem mathematisch erfassbaren Gesetz. Das Mal? fur die Abtétung wird als FC-Wert
bezeichnet.

n Beim Pasteurisieren(FC70)/Sterilisieren(FC121) missen die Keime abgetttet werden. Diese

Das Verfahren:

Beim Sterilisieren missen die Bakterien und ihre Sporen abgetotet werden. Diese Abtdtung
hangt von der Erhitzungstemperatur und -zeit ab. Die Abtdtungsrate unterliegt einem
mathematisch erfassbaren Gesetz.

z-Wert

==
Abtastrate

Das MalR fur die Abtétung wird als F-Wert bezeichnet.

Bei Fleischkonserven bedeutet F-Wert 1 eine bakterienabtotende Wirkung, die bei einer
Kerntemperatur von 121,1°C wahrend einer Minute erzielt wird. Die Keimabtdtung hangt
aulRerdem noch von dem Sauregrad der Konserven ab. Bei sauren Konserven, Fruchtséften,
Essiggurken usw. ergibt sich eine hdhere Abtdétungsrate und damit eine andere FC-Wert-
Tabelle als bei normalen Fleischkonserven mit einem PH-Wert zwischen 5 und 7.

Um Verwechslungen vorzubeugen, kdnnen daher dem F-Wert noch zwei Angaben
hinzugefligt werden, z.B. FC 121-10 (z-Wert), das bedeutet, dass bei einer Kerntemperatur
von 121,1°C und einer Zeit von einer Minute der F-Wert = 1 ist. Bei einer
Temperaturerhéhung von 10°C erhéht sich der F-Wert um das 10-fache.

T (Kerntempemtur)-T, (Referenztenperatu r)J

g

Beispiel FC-Wert 121:
Kerntemperatur)-121.1°C J

"
FC121=10 0
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Kerntemperatur in °C \ FC-Wert \ Kerntemperatur in °C FC-Wert

95 0,002 111 0,097
96 0,003 112 0,122
97 0,004 113 0,154
98 0,005 114 0,194
99 0,006 115 0,245
100 0,008 116 0,308
101 0,01 117 0,388
102 0,012 118 0,488
103 0,015 119 0,615
104 0,019 120 0,774
105 0,024 121 0,974
106 0,3 121.1 1

107 0,038 122 1,227
108 0,048 123 1,544
109 0,061 124 1,944
110 0,077 125 2,454

Beispiel FC-Wert 70:

Tabelle 4: FC121-10

(T(Kerntempenatur)—?O"Cj

FC70=10 10

Kerntemperatur FC-Wert Kerntemperatur FC-Wert
55 0,032 70 1 85 31,623
56 0,04 71 1,259 86 39,811
57 0,05 72 1,585 87 50,119
58 0,063 73 1,995 88 63,096
59 0,079 74 2,512 89 79,433
60 0,1 75 3,162 90 100
61 0,129 76 3,981 91 125,89
62 0,158 77 5,012 92 158,49
63 0,2 78 6,31 93 199,53
64 0,251 79 7,943 94 251,19
65 0,316 80 10
66 0,398 81 12,59
67 0,501 82 15,85
68 0,631 83 19,95
69 0,794 84 25,12

Tabelle 5: FC70-10

Hinweis

Je nach Einstellung wird der FC-Sollwert angezeigt.
= FC70 (Pasteurisieren), Siehe Beispiel FC-Wert 70
= FC121(Sterilisieren)

= FC-UD, Benutzerdefinierte Einstellung

Stand 09.07.2024_02
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A Abschaltbedingung:
Beim Erreichen des eingegebenen FC-Wertes schaltet die Steuerung automatisch in den
nachsten Schritt bzw. Programmende.

5.6.3 Aggregatemodule (direkte Relaisansteuerung)

Es kdnnen bis zu 3 Aggregatemodule programmiert werden. Dabei werden das Schaltverhalten
von bestimmten Relais und die damit angesteuerte Hardware (Aggregate) beeinflusst. Die
Sollwerteingabe ist konfigurationsabhéngig und kann von Fall zu Fall variieren. Es kann zum
Beispiel ein Aggregat nur ein- oder ausgeschaltet werden, oder die Intervallzeiten eines
taktendes Relais kann geandert werden.

&~ punkt 7.1.4 Optionale Sollwerte, S.20

Die Namen der Aggregate Module im Standby, Betrieb und Programmmodus werden aus den
Relaisnamen generiert und dargestellt.

Ist-Intervallzeiten fur Aggregate Module werden im Betrieb angezeigt:

Istzustand
[IEL"] <— Istwert 2

PG ]S HEC T HIE M <—— Sollwert 2

I] u :u [l <—— Schrittzeit

UINHECHUN < Sollwert Schrittzeit

Je nach Auswahl der Schaltart vom Servicetechniker, stehen dem Benutzer unterschiedliche
Sollwerteingaben im Standby, Betrieb und Programmiermodus zur Verfligung.

Im Betrieb werden der aktuelle Istwert und der aktuelle Sollwert angezeigt. Gibt es eine Einschalt-
und eine Ausschaltzeit fiur ein Aggregatmodul, werden diese im Wechsel in der Istwertanzeige
dargestellit.

Zustand der Aggregatemodule-Tasten (Ohne Verzégerung) wird in der Taste angezeigt.

inaktiv |

e

Tastenzustand Zustand

aktiv\m%

& Wird ein Sollwert ber VisuNet im Betrieb gedndert, wird die Anzeige aktualisiert
(zurlickgesetzt).

Wird eine Taste fokussiert, blinkt die zugehdrige LED in der Taste und ein Rahmen um den
Sollzustand der Taste wird angezeigt (blinkend).
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Taste fokussiert mit Sollzustand ,AUS* und Istzustand (Relais) ,AUS*

Taste fokussiert mit Sollzustand ,AN“ und Istzustand (Relais) ,,AN®

aditec = A
°C
h3.1" B

Temp: 65

400"

Core: 62.5

[I[]'I][I

keln Sollwert und

Mehrfachbelegung: |
z.B. Temperatur

Nur 1010 Taste, keine

nglStep

Taste ohne

per Tastendruck zu-
Funktion

bzw. abgeschaltet
werden

I

Bedienung mit

Time: 36:05 St p
“ "Up" "Down"
© o 10iy2is1 Stop. \ Taste

Rot umrandete Tasten haben einschrankte Funktionen:

A
@ Taste kann nur mit den Tasten (aktiviert) bzw. X (deaktiviert) bedient werden, da
Y immer ein Sollwert (,Sollzeit*) auf dieser Taste liegt.

Wenn Taste als , TIPP“ Betrieb konfiguriert ist und Programme freigeschaltet sind, kann

1) A
nur mit der Taste der Zustand geéandert werden.

5.6.4 Optionale Regelkreise
Es kénnen bis zu 3 Optionale Regler programmiert werden. Die Sollwerteingabe ist
konfigurationsabhangig und kann von Fall zu Fall variieren. Somit hat der Endanwender die

Mdglichkeit, die Sollwerte dieser Regler in Programmschritten zu programmieren.

A Die Bedeutung der Sollwerteingabe bestimmt die Konfiguration des jeweiligen Reglers.

Wenn im gerade ablaufenden Prozess zusatzliche Regelkreise bzw. zusétzliche Sensoren
konfiguriert wurden, werden diese mit ihrem aktuellen Temperaturwert (Istwert) angezeigt.

(@:Punkt 7.1.4 Optionale Sollwerte, S.20

Seite 16
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5.7 Abschaltbedinqgungen

Bei Erreichen mindestens einer Abschaltbedingung wird ein Programmschritt beendet. Ist ein
Sollwert nicht programmiert (OFF) ist auch die Abschaltbedingung ausgeschaltet.

Abschaltbedingungen sind:

Ablauf der Sollschrittzeit auf 00.00

Erreichen des Kernsollwertes

Negative Kernabschaltung (Abkuhlen, z.B. beim Duschen)
Erreichen des FC-Sollwertes

unplanmaRiges Abschalten bei:

= Taste ,Stop“ betatigen fuhrt zum Programmabbruch
= Temperaturfihler defekt, genereller Programmabbruch
= Kernfuhler defekt, Programmabbruch nur bei programmiertem Sollwert

A Ein leerer (ungtltiger) Programmschritt wird sofort beendet bzw. nicht gestartet. Ein
Programmschritt gilt als glltig, wenn ein Prozess programmiert ist.

5.8 Neqgative Kernabschaltung (Duschen/Abkilihlen)

Der Temperatursollwert muss niedriger als der Sollwert fiir die Kernsolltemperatur eingegeben
werden um eine negative Kernabschaltung zu programmieren.

Der Programmschritt endet, wenn der Kerntemperatur-Sollwert unterschritten wurde. Wird
zusétzlich eine Betriebszeit eingegeben, endet der Programmschritt, wenn die Betriebszeit
abgelaufen ist, oder wenn die Kernsolltemperatur unterschritten wurde, also wenn mindestens eine
der Abschaltbedingungen erfullt ist.

5.9 Vorheizfunktion

Die Vorheizfunktion hat Einfluss auf die Schrittzeit-Zahlung wéhrend des Programmablaufs. Wenn
diese Funktion aktiviert ist, beginnt die Steuerung die Schrittzeit erst dann zu zahlen, wenn die
Kammer-Solltemperatur erstmals erreicht wurde (,Ist-Temp* ist groRer Sollwert ,Temp min®).

Es gibt zwei Einstellungsméglichkeiten:

1) Programmablauf wird nicht unterbrochen und die Schrittzeitzahlung beginnt automatisch,

2) Programm wird angehalten, auf dem Display wird eine Meldung ,Temperature reached!
ausgegeben, die Taste ,Start/Stop“ blinkt. Das Programm wird erst dann fortgesetzt, wenn die
Taste ,Start/Stop“ betéatigt wurde, die Schrittzeitzahlung beginnt.

ﬂ Diese Funktion wird durch Ihren Servicetechniker festgelegt!
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5.10 Bedienung bei Einzelschrittsteuerung

(V20.11)
Die Steuerung kann so konfiguriert werden, dass sie bei ,Ablauf eines Schrittes anhdlt, die
Meldung ,Stop: one step control activ® ausgibt und das Signalrelais fiir die programmierte Zeit
anzieht.

onestep

»Yes“, es wird in den néachsten Schritt geschaltet (falls vorhanden).

,No* , Meldung wird geschlossen, Betriebsmaske wird angezeigt:

Es gibt 4 Mdglichkeiten weiter zu verfahren:

1. Das Programm kann vom Bedienpersonal manuell durch &ndern der Schritthummer in
den gewahlten Schritt fortgesetzt werden.

2. Anderung des Sollwerts, der den Ablauf des Schrittes ausgeldst hat z.B. Schrittzeit
und anschlielend dricken der Taste ,Start/Stop“, worauf die Steuerung den
gestoppten Schritt wiederholt.

3. Anderung des Sollwerts Einzelschrittsteuerung auf ,OFF* und anschlieRend die Taste
.Start/Stop® driicken, worauf die Steuerung mit dem nachsten Schritt (falls
programmiert) fortfahrt.

4. Langes Driicken der Taste ,Start/Stop*“, flihrt zum sofortigen Programmabbruch

5.11 Tastensperre
Durch die Sperrung der Tastatur wird das Gerat vor versehentlichen Eingaben geschutzt.

Zum Aktivieren bzw. Deaktivieren der Tastensperre muss eine Kombination aus zwei Tasten fir ca. 3
Sekunden gedriickt werden.

e-e 2

Prag/Step

Wird die Tastensperre aktiviert, erschein auf dem Display fiir ca. 3 Sekunden der Text ,KEYLOCKI!!I*,
Beim Drilicken einer Taste wahrend aktiver Tastensperre, wird ebenfalls der Text ,KEYLOCK!!®
angezeigt.

Wird die Tastensperre deaktiviert, erschein auf dem Display fur ca. 3 Sekunden der Text ,KEY
UNLOCK!, danach lasst sich die Steuerung normal bedienen.

n Nach einem Netzausfall der Steuerung bleibt die Tastensperre aktiv, wenn diese zuvor
aktiviert wurde.
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6 Grundstellung (Standby)

Nach Netzanschluss erfolgt das selbststandige Hochfahren der Steuerung. Dieser Vorgang kann bis
zu 1 Minute dauern.

A Bitte bedienen Sie die Steuerung nicht mit spitzen Gegenstanden (z.B. spitzen
Fingernageln, Kugelschreibern, spitzen Bleistiften, Schraubendrehern). Benutzen Sie nur
stumpfe, weiche Gegenstande wie z.B. lhre Fingerkuppe, einen Radiergummi 0.4.

Istwert
Kammertemperatur/ DE Einheit (°C / °F)
Schnellzugriffstasten
|

Tem p: 65.0 Sollwerte (Kammer, FC-Wert,...)

Istwert o ; i o J o
Kerntemperatur/ LI u u E Einheit (°C /°F)
Schnellzugriffstasten .

Core: 62.5 Sollwerte (Kern, FC-Wert,...)

Schrittzeit/ .
Betriebszeit L]

ININT-HRE =H kR Sollwert Zeit

Uhrzeit/
Informationsleiste/ W
Programm-/ ) -
Schritthummer

Abbildung 7: Grundstellung

Auf der Grundstellungsseite (Standby) werden die aktuellen Ist-/Sollwerte sowie die aktuelle
Programm- und Schrittnummer angezeigt.

Programm und Schritt werden im Standby und betrieb angezeigt.

Z.B.:

Betriebsmodus — Programmnr.: Programmname — Schrittnr.: Prozessname

Standby — PO1:P1 — SO1: Operation

Operation — P02:P2 — S03: Operation

ﬂ Mit der ,Line“-Taste kann zwischen Programm und Schritt umgeschaltet werden.

Wahrend der Dateniibertragung zwischen dem PC und der Steuerung wird die Standby
Maske ausgeblendet und eine Informationsseite angezeigt

Loading...

Daka Up date

Please wait!

Abbildung 8: Datenabgleich
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Wird die Grundstellungsseite durch Betatigen einer Taste verlassen, gelangen Sie durch
langes Driicken der Taste ,Start® immer wieder auf diese Seite zurlick (Anlage nicht im

Betrieb).

7 Erstellen eines Programms

Je nach Anlagentyp und Verwendungszweck kann die Anzahl der Programme
A unterschiedlich sein. Der Zugang zum Programmiermodus ist nur mdglich, wenn die Anzahl

der Programme grof3er O eingestellt wurde (fragen Sie lhren Servicetechniker).Ist die
Anzahl der Programme auf O eingestellt, steht nur ein Programm (Handprogramm) zur
Verfiigung, die Programmierung des Programms erfolgt aus der Grundstellung.

7.1 Erstellen eines Programms (Standby)

7.1.1 Temperatur eingeben

Sollwert speichern

Sollwert blinkt |T-IFE£P1 Sollwert andern LED AL
g Y oo &

LED blinkt  WifIHI[i]

Time: 36:05

1mygisl

7.1.2 Kerntemperatur eingeben

Soliwert blinkt TR Sollwert speichern

Cj—-‘ reni 65,0 Sollwert dndern LED aus
n ;
) © e O ér

LED blinkt uuuu

Time: 36:05

1mugisl

Sollwert speichern
LED aus

& 2

Sollwert blinkt

- e

LED blinkt

Sollwert andern

7.1.4 Optionale Sollwerte

A Je nach Anlagentyp und Verwendungszweck kénnen Sollwerte fiir jeden einzelnen Prozess
unterschiedlich zusammengestellt sein. Das bedeutet, dass nicht alle beschriebenen
Sollwerte in Ihrer Steuerung zur Verfugung stehen (Konfigurationsspezifisch).
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! ‘ Sollwert speich
Sollwert blinkt [ g 1t ollwert speichem

Temp: 65.0 i § Optionalen Temp: 65.0 LED aus
- i
cr I -; ) Sollwert &ndern Lo.o Cr .}’
LED blinkt

B8g bt

Time; 3608

JUHITH

7.2 Programmstart

7.2.1 Start aus der Grundstellung
LED leuchtet / Temperatur wird geregelt

Stop
Relaiszustande werden angezeigt
«— He(Heizung an) | Co(Kiihlung aus) | Si(Signal aus)
Infoleiste (Alarme, Chargennummer,...)

7.2.2 Start aus dem Programmiermodus
LED leuchtet / Temperatur wird geregelt

Relaiszustande werden angezeigt
He(Heizung an) | Co(Kuhlung aus) | Si(Signal aus)
Infoleiste (Alarme, Chargennummer,...)

Heating
Operatio B

7.2.3 Start eines Programms mit Chargen-Nr.

Nachdem das gewlnschte Programm ausgewahlt ist und die entsprechenden Sollwerte
programmiert sind, kann die Steuerung mit der Taste ,,Start/Stop“ gestartet werden.

Wurde die Funktion ,Chargen-Nr.“ freigeschaltet, fragt die Steuerung zuerst nach einer
Chargenbezeichnung.

Chargennr. Please enter Programm
eingabe bakch starten

number:
oo
C? Stop

Cursor-
bewegung
rechts/links

o4

09:40:10 4« P 09:40:10

Abbildung 9: Chargennummer Eingabe

Die Chargen-Nr. muss eingegeben werden, wenn diese freigeschaltet wurde, ansonsten
kann ein Programm nicht gestartet werden. Die Chargenbezeichnung kann aus bis zu 10
Zeichen bestehen.

Durch Dricken der Taste ,Line” fur ca. 3 Sekunden, kann der Startvorgang abgebrochen
werden.
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7.2.4 Start eines Programms mit Vorwahlzeit

Programm LED leuchtet
Fotall Startzeit andern  Starten Temperatur

o ‘
Pl oG @ R e
Date: N&chstes e

15 [10][24] Einaabefeld Relaiszustande

3@90. He(Heizung an)

Co(Kuhlung aus)

Si(Signal aus)

Wahrend die Wartezeit ablauft, blinkt die LED in der Taste ,Start/Stop“. Nach Betéatigung

dieser Taste wird der Wartemodus abgebrochen und die Steuerung geht in die
Grundstellung zurick.

Durch Driicken der Taste ,Line“ fur ca. 3 Sekunden, kann der Startvorgang abgebrochen
werden.

7.3 Programmiermodus

A Der Zugang zum Programmiermodus ist nur moglich, wenn die Anzahl der Programme
gréRer 0 eingestellt wurde (fragen Sie lhren Servicetechniker).

7.3.1 Programm- Schrittauswabhl

I-IE] ‘ Programmnr. blinkt

Temp: 65.0

Schrittnr. blinkt
o0 g B (a]v]
core:  080°C core:  080°C

Time:  0u: Programm wéhlen [RESEEIEH : Schritt wéhlen

Time: 04:55

Pro:(ff] Stp: 1 Pvg:|:|g Stp: |

Prg:0] Stp: [

Ab V20.12: 0
Durch langes Betétigen der Funktionstaste Temp. (Prog.) 72 wird die Programmwabhl in der
Statusline aktiviert, danach kann das Programm geé&ndert werden.

Befinden Sie sich in der Programmauswahl und betéatigen erneut die Taste Temp. (Prog.) UA ,wird
der Programmiermodus gestartet.

A Im Code 2803 (Profile> Status bar) muss Prg.no. gewahlt sein.
Ansonsten wird bei langem Betatigen der Taste sofort der
F'rng ho. Programmiermodus aufgerufen.

. Bakc h no.
| R
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i il
I:IA ore: 0710 °C

Time: [02.15

3 Sec. Dol 00 °C

7.3.2 Sollwerte im Schritt andern

Prozess
aktivieren/deaktivieren Sollwert wahlen

g.m : s Proc de
.; Sollwert m
E—— ! ! . (Bt bl ||
u ﬂ emp Cj ! ' andern Temp:  010°C
core: 050°L G core:  060°C : 4 i .

! N A n core:  050°C

Time:  04:55 ::
! ; Time: 0455

Fre01 5 1 ii

oder Zu andernden

Time: 04:55

Prg:Q] Stp: 1
Prg:Q] Stp: 1

Es kdnnen nur die Sollwerte eingegeben bzw. verandert werden, die auch in der
Konfiguration freigeschaltet wurden.

7.3.3 Programmiermodus beenden
Durch Dricken der Taste @ﬁjr ca.3 Sekunden wird der Programmiermodus beendet.

7.4 Verkettung von Programmen

Wenn die Funktion ,Programmverkettung“ vom Servicetechniker programmiert wurde, besteht die
Madglichkeit, mehrere Programme miteinander zu verketten.

Wenn der letzte Programmschritt programmiert ist und der Schritt 1 im nachsten Programm
ebenfalls programmiert ist, erfolgt automatisch eine Verkettung dieser beiden Programme.

Ist der letzte Schritt nicht programmiert, beendet die Steuerung das Programm nach dem letzten
programmierten Schritt.

ﬂ Die Anzahl der Programme und Schritte, sowie die Programmverkettung kann vom
Servicetechniker individuell eingestellt werden (Service / Programm-, Schrittanzahl)
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7.5 Programme /Schritte kopieren, l6schen, einfugen

A Der Zugang ist nur moglich, wenn die Anzahl der Programme grof3er O eingestellt wurde
(fragen Sie Ihren Servicetechniker).

Feld ,,Programm®

Fram: ko

fram: to:
F'rg:rl?ul

Temp: 070 f Continue?
core:  060°C A
Time: 045§

Prg:|:| Stp: ] 3 SeC

Das zu kopierende Programm wird im Feld @ angezeigt.
Wahlen Sie die gewiinschte Programmnummer @

Bestatigen Sie die Eingabe mit Enter (Feld @), oder brechen Sie
mit Cancel (Feld (2)), den Vorgang ab.

Das zuvor gewdhlte Programm léschen.

Bestatigen Sie die Eingabe mit Enter (Feld @), oder brechen Sie
mit Cancel (Feld@), den Vorgang ab.

:o cr S
_Insert

= B
Cal

Temp: 010°C

core:  060°C

Time: 04:55

Prg:(] Stp: ]
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Schritt kopieren:

Delete

Skep
Lany

Schritt einfugen:

7.6 Programmende

Der zu kopierende Schritt wird im Feld (D angezeigt.

Wahlen Sie die gewiinschte Programmnummer in die kopiert
werden soll aus (Feld @).

Wahlen Sie die gewiinschte Schritthnummer in die kopiert werden
soll aus (Feld @

Bestatigen Sie die Eingabe mit Enter (Feld @), oder brechen Sie
mit Cancel (Feld (&), den Vorgang ab.

Den zuvor gewahlten Schritt [dschen.

Bestétigen Sie dig_Eingabe mit Enter (Feld (1)), oder brechen Sie
mit Cancel (Feld ), den Vorgang ab.

Den zuvor gewahlten Schritt einfugen.

Bestatigen Sie die Eingabe mit Enter (Feld @), oder brechen Sie
mit Cancel (Feld @), den Vorgang ab.

Ein Schritt wird bei Betatigung der Taste ,Enter® automatisch
kopiert.

A Ein bereits existierender Schritt wird an dieser Stelle

Uberschrieben!

Das Loschen oder Einfligen eines Schrittes kann zu
ungewollten Programmverkettungen oder Auflésung von
verketteten Programmen fihren!

Nach Ablauf des Programms wechselt die Steuerung vom Betriebsmodus in den Modus
,Programmende”. Die LED ,Start/Stop* blinkt.

Wahrend dieser Phase besteht die Méglichkeit zwischen den Sollwerten umzuschalten. Dadurch kann
z.B. der F-Wert nach Ablauf des Programms angezeigt werden

Betatigen Sie die ,Start/Stop* Taste, um in den Standby-Modus zu wechseln.

8 Betriebsmodus Anzeigen und Einstellungen

Die Steuerung befindet sich im Betrieb, das bedeutet es findet ein Programmablauf statt.
Die LED in der Taste ,Start/Stop“ leuchtet. In der Infoleiste erscheint werden die Zustande der Relais

angezeigt?.

! Je nachdem, ob die Einstellung freigeschaltet ist.
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Istwert Temperatur/
Schnellzugriffstasten

LIH 5“[: Einheit (°C / °F)

Tem p agn Sollwerte (Temp, FC-Wert,...)

Istwert o fhait (°C [ ©
Kerntemperatur/ E E D E Einheit (°C /°F)
Schnellzugriffstasten .
(W {-HR NI TN S| \verte (Kern, FC-Wert,...)
Istwert Schrittzeit/ -
Betriebszeit -
Time: 36:05 Sollwert Zeit

Informationsleiste
(z.B. Relaiszustande)

Abbildung 10:Betriebsmodus

8.1 Sollwerte

In der Steuerung kénnen Sollwerte von einem Servicetechniker tber die Konfiguration zur
Verfligung gestellt werden. Die Bedeutung dieser Sollwerte kann variieren, deshalb sollte sie vom
Servicetechniker erklart werden.

Wurden zusétzliche Sollwerte (z.B. FC-Wert, Delta-Temperatur, Optionale Regler) bzw. Aggregate-
Tasten freigegeben, werden die jeweiligen Soll- und Istwerte im Betriebsmodus angezeigt und
kénnen flichtig gedndert werden.

A

Wird ein Sollwert im Betrieb geandert ist dieser nur fur den aktuellen Schritt gultig. Er wird
nicht dauerhaft gespeichert und gilt nur bis Ende des Schrittes.

Um Sollwerte dauerhaft zu speichern, mussen diese im ,Programmiermodus® S.22
geandert werden.

8.1.1 Aggregate- und Relaisanzeige
In der Informations-Leiste werden alle Relais, mit ihrem Betriebszustand angezeigt.

# k2 [&E

Relais K1 an -- Relais K2 aus -- Relais K3 an

8.1.2 Aggregatemodule

Wurden Aggregatemodule, freigeschaltet, dann kann auf diese Aggregate Einfluss genommen
werden. Die Art des Moduls, die Moglichkeit der Werteingabe und die Einheit wird durch den
Anlagenbauer in der Konfiguration festgelegt. Fragen Sie ggf. Ihren Servicetechniker.

A

Die Anderungen sind nur fiir den aktuellen Schritt giiltig. Sie werden nicht dauerhaft
gespeichert und gelten nur bis Ende des Schrittes!
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Aggregatemodul (z.B. als Taste zur Ansteuerung des Relais K2)

4a.a" 49.3"

AM1: AM1:

&N Sollwert andern E H I]"[]
Etigt;: g‘-lfl u n Core: 040

go-00

Time: 36:05
k1] 3]

00:00

Time: 36:05

@ k2 [@H

8.1.3 Optionale Regelkreise

Die Sollwerte der Optionalen Regelkreise (wenn vom Servicetechniker konfiguriert) kénnen
individuell in Programmschritten programmieren werden.

Wenn im gerade ablaufenden Prozess zusétzliche Regelkreise bzw. zusatzliche Sensoren
konfiguriert wurden, werden diese mit ihrem aktuellen Temperaturwert (Istwert) angezeigt.

8.2 Schrittumschaltung

Um die Schrittumschaltung durchzufihren, missen zwei Voraussetzungen in der Konfiguration erfullt
sein: Als Programm- Schrittanzahl muss mindesten 1 Programm aktiviert sein. (Fragen Sie hierzu
gegebenenfalls Ihren Servicetechniker.)

In der Informationsleiste muss Prog.No aktiviert werden, somit wird die Information des aktuellen
Programms und Schrittes im Betrieb angezeigt. GEIREES

(Umstellung der Informationsleiste, siehe nachsten Punkt 8.3)

Ist im Betrieb die Programmnummer und die Schritthummer zu sehen, kann mit der Line Taste die
Schrittnummer angewahlt werden. Ist diese angewahlt (Stp: 1 blinkt), kann mit den Pfeiltasten ,nach
oben® bzw. ,nach unten® die gewunschte Schritthummer gewahlt werden.

Nach der Wahl der Schritthummer muss erneut die ,Line” Taste gedruckt werden, wenn dieser Schritt
gestartet werden soll.

Der Schritt wird sofort nach betéatigen der ,Line” Taste gestartet.

ﬂ Soll der Schritt nicht umgeschaltet werden, betéatigen Sie eine der Schnellzugrifftasten I,
oder .

8.3 Informationsleiste (Statusline)

In der Informationsleiste konnen verschiedene feststehende Mitteilungen, Relaiszustande,
Chargennummer, Programm-/Schritthummer, aktuelle Uhrzeit angesehen werden.
Mit den Pfeiltasten kann die Anzeige der Informationsleiste geandert werden.

ﬂ Die Umschaltung der Informationszeilen erfolgt mit den Tasten u n

Die Umschaltung funktioniert nur, wenn kein Sollwert fokussiert ist.
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8.3.1 Meldungen (Betriebsmeldungen)

Hier werden alle Meldungen, die in diesem Prozess oder Programm konfiguriert wurden mit
ihrem Betriebszustand angezeigt.

n Meldungen sind nur Informationen und werden nicht zum Aufzeichnungsprogramm ,VisuNet*
gesendet.

8.3.2 Alarme

Hier werden alle Alarme, die in diesem Prozess oder Programm konfiguriert wurden mit ihrem
Betriebszustand angezeigt.

n Alarme sind kritische Betriebszustande, die zum Aufzeichnungsprogramm ,VisuNet*
gesendet und protokolliert werden.

8.4 Alarmsignal

Ist ein Alarm aufgetreten, zum Beispiel durch einen Fuhlerfehler oder digitalen Eingang (Alarm),
blinkt das Feld ,Schritt* abwechselnd (hell-dunkel).In der Info-Leiste wird der Alarm und die
Alarmursache (z.B. Temperaturfuhler defekt) angezeigt.

o o Das Al i | k durch
EEE - EE E - Iaﬁsg’]es 3:?05llgrr11aderann e
|.T|E§p: EIE,,E[': . LTIEEF” ﬁEuC[': Taste quittiert werden.
. arm .

Core: OuO Sensorfehler! Core: 04O

00:00 00:-00

Time: 36:05 Time: 36:05

Temp break!

A Temperaturfuhler defekt, genereller Programmabbruch.

Kernfiihler defekt, Programmabbruch nur bei programmiertem Sollwert.

8.4.1 Freigabe des Signalrelais

Unter dieser Einstellung kann der Zeitraum fur das Zuschalten des Signalrelais festgelegt werden.
Ist ein Zeitraum eingegeben (ungleich NULL), darf die Steuerung nur innerhalb dieses Zeitraumes
das Signalrelais einschalten. Zuséatzlich kénnen Sie festlegen, ob vor jedem Programmstart die
Freigabe fur das Signal festgelegt werden soll.

X Werkseinstellung:

Signal aktivieren (Signal enable): "Yes"
Zeit von: 00:00 bis 00:00 (bedeutet: Signal darf immer zugeschaltet werden)
Signal vor Programmstart programmierbar (Prg.sig.start): "No".
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“ode  S037 Codenummer
Signal enahble

Mo [+ | Signal aktivieren

Signal Eime:

Fra r|'| Signal Zeit von:

Signal Zeit bis:

Mo Signal vor Programm programmierbar

= Wenn unter "Signal enable" "No" eingestellt ist, schaltet die Steuerung das Signal
grundsatzlich nicht ein.

A = Wenn ,Signal vor Programm programmierbar “ (Prg.sig.start): "Yes" eingestell wurde,
kann vor dem Programmstart (Standby Modus) durch 3 Sek. langes Betétigen der Taste
das Signal aktiviert (Tasten LED leuchtet), oder deaktiviert (Tasten LED ist aus)
werden.

Liegt ein Alarm (Signalrelais angesteuert) vor, kann dieser durch langes Betétigen Signal enable

der Taste uittiert werden.
QO wa

3 sec. @
Liegt kein Alarm vor kann durch langes Betétigen der Taste A 3sec. im
Betrieb das Signalrelais aktiviert bzw. deaktiviert werden.

Durch langes Betétigen der Taste 3 sec, oder durch @ kann diese
Einstellung wieder verlassen werden. 3 sec.

Code 5
Bedienung: Signal en
Ist in der Konfiguration, die Signalfreigabe aktiviert und das Signal als einstellbar Yes

gekennzeichnet, kann (ber die Taste das Signal fiir das zu startende Signal kime:
Programm durch langes Betétigen deaktiviert werden. me

Die LED der Taste zeigt die Auswahl an (LED leuchtet — Signal ist aktiviert). until

e . . o Prg.sig.stark:
Tritt ein Signal im laufenden Programm auf, kann es mit der Taste 4 quittiert = -]
werden. =

& Wenn unter ,Signal vor Programm programmierbar® (Prg.sig.start), ,Yes“ eingestellt wurde,
kann im Betrieb nicht zwischen Programmlaufzeit — Programmrestzeit umgeschaltet werden.
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8.5 Programmlaufzeit, Betriebszeitanzeige im Betriebsmodus

Durch Betatigen der Taste ,Zeit" fir ca. 3 Sekunden kann wéhrend des Programmablaufs die
Programmlaufzeit oder die Programmrestlaufzeit angezeigt werden.

43.3"

Temp: 080

£4.0"

Programmlaufzeit

Y] o

3 Sec.

Core: Ou0

Verbleibende Schrittzeit:
Laufzeit des Schrittes

Programmrestlaufzeit: (ab V20.11)

49.3" 43.9"

Programmrestzeit
Temp: 080 Temp: 080
29.0" G .
Core: 0UD 3 Sec. 4 E::Ee.': E'un

01:18
(Imc>
M k2 &E

00:52

Programmlaufzeit:
Dauer des aktuellen
Programms
(schrittiibergreifend)

Programmrestlaufzeit: Zeit bis zum
Programmende (schrittiibergreifend).
Falls ein Schritt ohne
Schrittzeitbegrenzung im Restprogramm
vorhanden ist, wird der Wert 00:00
angezeigt.

Programmrestlaufzeit wird berechnet auch dann, wenn Schritte ohne Schrittzeit programmiert
werden. Lauft ein Schritt ohne Schrittzeit kann die Programmrestlaufzeit nicht zuriickgezahlt
werden. Bei diesen Schritten blinkt der Doppelpunkt in der Programmrestlaufzeit nicht.

9 Profile-Einstellungen

Unter Profile sind Einstellungen fir das Bedienpersonal zusammengefasst.

Fur den Zugang wird kein Passwort benétigt. Die Einstellungen unter diesen Codes haben keine

Auswirkung auf die Regelung der Steuerung.

Passworteingabe: 0000 , l ,

Profile

™)

3 Sec.

Profile

Stakus Bar
BatchMo.
YisuNek
Yersion

Menupunkt
aus Liste

MenlUpunkt
aus Liste

Abbildung 11: Profile
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9.1 Datum und Uhrzeit einstellen / Umstellung Sommer/-Winterzeit

C}g @ , Profile , , Date/Time ,
3 Sec.

Aktuelles Datum und Uhrzeit einstellen.

5( Werkseinstellung: Mitteleuropéaische Uhrzeit.

ST I < Codenummer
<— Stunden : Minuten : Sekunden
< Tag : Monat : Jahr

Davlight Time
auko <= Automatische Umstellung Sommer-/Winterzeit

‘

Soll Datum oder/und Uhrzeit ge&ndert werden, wahlen Sie das zu dndernde Feld an (Taste ,Line
dricken um zwischen den Edit Feldern zu wahlen) und geben Sie Uber die Taste ,oben‘ bzw.
,unten‘ das neue Datum bzw. Uhrzeit ein. Beim Verlassen des Codes, (siehe 4.7 Code-Verlassen )
wird die neue Eingabe gespeichert.

Automatische Umstellung Sommer-/Winterzeit

Die automatische Sommer-/Winterzeitumstellung ist aktiv, wenn die Checkbox ,Daylight Time*®
aktiviert wird. Betatigen Sie dafir die Taste ,Line‘ bis das Kontrollkastchen ,auto” aktiviert ist. Mit
der gleichen Taste setzen Sie das Hakchen, bzw. entfernen es wieder. Beim Verlassen des Codes,
(siehe 4.7 Code-Verlassen ) wird die neue Eingabe gespeichert.

Somit wird die Uhr am letzten Sonntag im Mérz um 2.00Uhr um 1 Stunde vorgestellt und am
letzten Sonntag im Oktober um 3.00 Uhr um 1 Stunde zuriickgestellit:

ﬂ - Die Umstellung der Uhrzeit erfolgt nur im Standby - Modus.

- Die Berechnung des Wochentages (letzten Sonntag) erfolgt automatisch aus dem Datum
(Date).
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9.2 Informationsleiste (Status bar)

=8 0=

3 Sec.

Status bar

DI
Frog.no.
Batch no.

Werte in der Informationsleiste
anzeigen

Wenn ein Wert aktiviert ist, kann im Betrieb, mit der Pfeiltaste ,hoch“ bzw. ,runter® in der
Informationsleiste zwischen den Werten geschaltet werden.

A Die Umschaltung der Informationsleiste funktioniert nicht wéhrend einer Sollwerteingabe.

Anzeige des Programmfortschritts: (ab V20.11)

Der Programmfortschritt wird in der Informationsleiste als Fillbalken angezeigt.

Dabei wird die gesamte Programmlaufzeit bzw. Programmrestlaufzeit (gesamte Zeit aller
Programmeschritte) grafisch dargestellit.

Programmlaufzeit Proarammrestzeit

Prozentuale Anzeige (ab V20.11)
Die verbleibende Programmrestlaufzeit wird als Zeit- bzw. Prozentwert zur Programm-
gesamtlaufzeit angezeigt.

Programmlaufzeit Programmrestzeit

Digitale Eingange (ab V20.11)
In der Informations-Leiste werden alle als Digitaler Eingang konfigurierten Sensoren, mit ihrem
Betriebszustand angezeigt.

[ O Ol D2

Code 4400: Digitaler Eingang D1, D2, Code 4400: Digitaler Eingang D2
konfiguriert -Digitaler Eingang D1 nicht vorhanden
-Digitaler Eingang D1 zu -Digitaler Eingang D2 offen

-Digitaler Eingang D2 offen
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‘5( Werkseinstellung:
Folgende Werte sind aktiviert:

Relay (Relais)
Clock (Aktuelle Uhrzeit)

9.3 Chargennummer freischalten

CR @ Profile | ) ) )) | BatchNo. D
3 Sec. n ﬂ

Freischaltung der Eingabe einer Chargennummer vor jedem Programmestart.

(T [ =15 -0 <— Codenummer

Batch Mo,

enable:

<— Chargennummer aktivieren

INERE:M < Aktuelle Uhrzeit

X Werkseinstellung: Eingabe einer Chargennummer ist ausgeschaltet.

n Die Chargennummer kann maximal aus 10 Zeichen bestehen. Sie kdnnen in beliebiger
Reihenfolge Buchstaben und Zahlen eingeben.

9.4 VisuNet- Programm freischalten

Siehe S.38 VisuNet- Programm freischalten — Code 8305 (VisuNet)

Mit dem Visualisierungsprogramm aditec ,,VisuNet“ besteht die Méglichkeit der Vernetzung
einer oder mehrerer Steuerungen mit einer Ubergeordneten Programmiberwachung und
Protokollierung von Temperaturverlaufen, Prozessen, usw. Dadurch ist eine umfassende
Qualitatskontrolle nach HACCP und IFS (1ISO 9000) der behandelten Produkte gewéahrleistet.
Um diese Funktion freizuschalten, fragen Sie bitte bei der Fa. aditec oder ihrem
Servicetechniker nach.
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9.5 Versionsnummer anzeigen

Profil Versi
C?’:, 3%0_, rofile , , ersion ,

Die Software-Version der Steuerung kann unter diese Codeeinstellung eingesehen werden. Die
Angabe der Versions-Nummer ist besonders fir Riickfragen beim Hersteller wichtig.

el BV < Codenummer
henmL Version und Daum [~ [T
t.10,1¢ der Steuerung
Ser M . *QR-Code: Viele Mobiltelefone und
D 130.116 } Seriennummer PDAs verfiigen Uber eine eingebaute
Clee stk der Steuerung Kamera und eine Software, die das

n Interpretieren von QR-Codes

ermoglicht. Durch ,scannen® des
Codes wird die aditec Homepage
gedffnet. Hier finden Sie die aktuelle
Bedienungsanleitung der Steuerung
»MKA120*,

< QR-Code*

Profile , , Sensorinfo

Unter der Code Einstellung , Sensorinfo“, werden Informationen zur Sensorkonfiguration angezeigt.
Diese Seite dient lediglich zur Information, es kénnen keine Einstellungen vorgenommen werden.
Werden einer Messgrof3e mehreren Sensoren zugewiesen, wird der kleinste, gréRte oder der mittlere
Wert fur die Regelung verwendet und angezeigt (Konfigurationsspezifisch), somit ist nicht immer
ersichtlich auf welchen Messwert geregelt wird. In der Code Einstellung ,Sensorinfo“ kénnen die
Istwerte der Sensoren (getrennt) angeschaut werden.

el B Ik Codenummer
mp Sensorinformation
! ' Sensor E1

Sensorinformation

Lig Ll Sensor E2

Type: PHLOD
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9.7 Bildschirmschoner
(ab Version 20.05)

Profile , E , Screensaver

‘5( Werkseinstellung: Bildschirmschoner: ON
Wartezeit: 5 min

< Codenummer

5 5a
@Aktivieren/ Deaktivieren

Delay time:

mis @Wartezeit (00:10 — 99:59)
@ Test

Aktuelle Uhrzeit

-—

104716

Abbildung 12: Einstellungen

Der Bildschirmschoner erhoht die Lebensdauer des Displays:
- die Leuchtkraft der LED‘s nimmt mit der Zeit ab.
- Stromverbrauch wird gesenkt, da nur einige Pixel angesteuert werden.

'a

Der Bildschirmschoner wird nach einer einstellbaren Wartezeit aktiviert, wenn in diesem Zeitraum
keine Tasten betatigt wurden. Er wird beendet, sobald eine Eingabe (Tastendruck) erfolgt.

@ Aktivieren bzw. Deaktivieren des Bildschirmschoners

@ Einstellbare Wartezeit fir die Aktivierung des Bildschirmschoners. Eingabebereich von 00:10 bis

99:59 (Minuten : Sekunden).

@ Uberprifung des Bildschirmschoners

10 Netzausfall

Wurde ein laufendes Programm durch Abschalten des Gerates oder durch Spannungsausfall unter-
brochen fihrt die Steuerung das unterbrochene Programm nach Netzwiederkehr entsprechend der

Konfiguration fort.

Ihren Servicetechniker entsprechend eingestellt werden:

e _niemals‘“ nach einem Netzausfall fortsetzen

Das Verhalten des Gerates nach einem Spannungsausfall kann in der Konfiguration durch

A e Programmfortsetzung nach einer eingestellten ,, Temperaturdifferenz*

e . immer“ nach einem Netzausfall fortsetzen (Werkseinstellung)

Stand 09.07.2024_02

Seite 35



Bedienungsanleitung MKA 120

C € -konform

aditec

CONTROLS for
FOODTECHNOLOGY

11 Fehlerliste (mogliche Probleme)

Mogliche Ursache

Mogliche Behebung

Auftretendes Problem

Programm startet nicht

Programm ist leer

Programmieren Sie einen Prozess

Vorwahlzeit eingegeben (Taste
LStart” blinkt)

Driicken Sie die Taste (&~
Lotart/Stop“.

Programm wird sofort nach
dem Start abgebrochen

Eventueller Defekt von Temp-,
Kern- oder Feuchtefuihler , Display
zeigt ,EEE" fur FUhlerbruch oder
»—- far FUhlerkurzschluss

Prifen Sie den Drei-Leiter-
Anschluf3 der Sensoren (Briicke
Klemme 2/3 und 5/6)

Tauschen Sie den defekten Fuhler
aus oder rufen Sie lhren
Servicetechniker.

Nach dem Tausch missen
Temperaturen tberprift und ggf.
die Steuerung vom Service-
techniker nachjustiert werden

Programm lauft schnell durch
alle Schritte durch und wird
beendet

- eingestellter Kerntemperatur-
wert ist erreicht
- FC-Wert ist erreicht

Uberpriifen Sie die eingestellten
Werte im Programm.

Kernsollwert ist groRRer als
eingegebener Temperatursollwert
(negative Kernabschaltung,
Kerntemperatur liegt unterhalb des
Temperatursollwertes)

(&= Seite 20

-Kern-Solltemperatur®

Abgelaufenes Programm
schaltet automatisch in das
nachfolgende Programm

Programmverkettung ist aktiviert

Betatigen Sie die Taste ,Stop”
(&~ Seite 23
~,Programme verketten*

Steuerung lasst sich nicht
einschalten

Storung der Netzleitung

Trennen Sie die Steuerung vom
Netz fir mindestens eine Minute.
Schalten Sie das Gerat wieder ein
und versuchen Sie, es zu
bedienen.

"Temp short!“
(Kurzschluss Temp.-Fuhler)

»1emp break!"
(Bruch Temp.-Fuhler)

Temperaturfuhler ist defekt
Programmablauf wird
abgebrochen

Sensor austauschen, oder an der
Steuerung unter Code 4400
MessgroRe einem anderen Sensor
zuordnen.

"Core short!"
(Kurzschluss Kern-Funhler)

"Core break!“
(Bruch Kern-Fuhler)

Kerntemperaturfuhler ist defekt
Programmablauf wird
abgebrochen

Sensor austauschen. Um die
Anlage unter  Verzicht des
Kernfuhlers weiterzutreiben,
stellen Sie den Kern- und FC-
Sollwert auf ,,00“.

Oder ordnen Sie an der Steuerung
unter Code 4400 die Messgrol3e
einem anderen Sensor zu.

"Sensorfehler:
Opt.Regler x
Kurzschluss / Bruch"

Temperaturfihler des Optional-
Reglers (1 bis 3) ist defekt.

Die Zusatzregelung wird
abgeschaltet.

Sensor austauschen. Um die
Fehlermeldung zu Dbeseitigen,
melden Sie im Code 4400 den
Fuhler ab.

"Sensorfehler:
Opt.Regler x
Uberhitzung!"

Temperatur am Fuhler eines
Optional-Reglers (1 bis 3) ist
groiRer als die maximal zulassige
Temperatur

Die Zusatzregelung wird
abgeschaltet.

Wenn im Code 1024 Option
"Freigabe = manuell" eingestellt
ist, muss im Code 5678 der Regler
wieder freigegeben werden.

Tabelle 6: Fehlerliste

Stand 09.07.2024_02

Seite 36




Bedienungsanleitung MKA 120 aditec

CONTROLS for
C € -konform FOODTECHNOLOGY

12 Verbindunqg zwischen Steuerung und PC herstellen

Die Steuerung ist standardmaRig mit einer Mini-USB-Schnittstelle ausgestattet, die eine Verbindung
zum PC ermdglicht. Diese kann ausschlie3lich zum Programmieren, Konfigurieren und zum Update
der Firmware verwendet werden.

Zum Aufzeichnen und Fernwarten durch VisuNet wird eine Zusatzkarte bendétigt. (siehe Punkt 12.1, S.
37)

A Durch die Mini-USB-Schnittstelle wird keine Vernetzung bereitgestellt.

Durch die Verbindung mit einem PC haben Sie folgende Mdglichkeiten:
e Die Steuerung kann bequem vom PC aus programmiert und konfiguriert werden.

ﬂ Die dazu bendétigte Software stellt Ihnen die Firma aditec kostenlos zur Verfligung.

Bitte Fragen Sie nach dem aditec Service-Programm!

e  Fernwartung mit aditec Service-Programm

e Aufzeichnen, dokumentieren, archivieren nach HACCP mit dem aditec Visualisierungs-System
VisuNet.

e Mit aditec VisuNet besteht die Moglichkeit einer Vernetzung der Steuerung mit einer
ibergeordneten Uberwachungsanlage zur Kontrolle und Protokollierung von Temperatur- und
Feuchteverlaufen und Prozessen, wodurch eine umfassende Qualitatskontrolle (auch nach
ISO 9000) der behandelten Produkte in den Anlagen gewahrleistet wird.

Bitte fordern Sie Unterlagen zum VisuNet-Programm bei der Firma aditec an!

12.1 Verbindungskabel/-typen

12.1.1 Verbindung uber die Ethernet Schnittstelle:

Zum Verbinden der Steuerung mit einem PC Uber die Ethernet-Schnittstelle
bendtigen Sie ein Ethernet-Kabel (RJ45).

AuRRerdem muss die Steuerung mit einer ZSL-Karte (Zusatzkarte Ethernet)
ausgestattet sein (siehe Abbildung 13: ZSL- Karte).

Abbildung 13:
ZSL- Karte

ﬂ Fragen Sie gdf. Ihren Servicetechniker nach einer Zusatzkarte.
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12.1.2 Verbindung Gber RS485 Schnittstelle:

Zum Verbinden der Steuerung mit einem PC Uber die RS485-Schnittstelle
benétigen Sie:
e ein 3-adriges-abgeschirmtes Kabel

e einen USB zu RS485 Converter (z.B. US-4561)
o eine ZS4-Karte (Zusatzkarte RS485, siehe Abbildung 14: ZS4-Karte)

Abbildung 14:
ZS4-Karte

12.2 VisuNet- Programm freischalten — Code 8305 (VisuNet)

Um mit dem Visualisierungsprogramm arbeiten zu kdnnen, ist es notwendig, dass Ihre Steuerung
fur diesen Dienst freigeschaltet ist. Nahere Informationen erhalten Sie von Ihrem Anlagenbauer
oder von der Firma aditec.
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13 Technische Daten

Siehe separates Datenblatt

14 Anschlussbild
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16 Sicherheitshinweise

Um Geféahrdung durch elektrische Spannung zu vermeiden, darf das Gehause weder entfernt noch
die Rlckseite geoffnet werden. Im Inneren befinden sich keine Teile, die vom Benutzer selbst
gewartet werden diirfen. Uberlassen Sie die Wartung dem Fachmann! Zur Vermeidung von Feuer
oder Gefahrdung durch elektrische Spannung, darf dieses Gerat weder Regen noch Feuchtigkeit
ausgesetzt werden.

1. Anleitung: Lesen sie alle Sicherheitshinweise und alle Punkte der Bedienungsanleitung, bevor
Sie das Gerat zum ersten Mal in Betrieb nehmen! Bewahren Sie die Sicherheitshinweise und
die Bedienungsanleitung auf, falls Sie spéater etwas nachlesen mdchten.

2. Einbauhinweise: Das Gerat darf nur von autorisierten und fachkundigen Personen ange-
schlossen werden. Beim Anschluss sind die einschléagigen Sicherheitsvorschriften sowie VDE-
Richtlinien zu beachten. Das Gerat darf nur in einen daflir vorgesehenen wasserdichten
Schaltschrank (Metallgehause) eingebaut und im Rahmen seiner technischen Daten eingesetzt
und betrieben werden.

Wir empfehlen, nachgeschaltete Induktivitaten (wie Relais, Schiitze, Signalgeber,
Ventile, etc.) mit RC-Gliedern zu beschalten und damit zu entstoren. Diese sind im
Handel erhaltlich (z.B. Siemens 3 RT1916, Kl6éckner-Moeller, etc.).

Es ist besonders bei 230V/AC-Gerdaten (z.B. MIC900, MIC1100, MIC3000) auf einen
Funktionspotentialausgleich zu achten. Bei Umbau von ALT-Anlagen ist dieser zu
priufen und sicherzustellen.

3. Analoge Ein- und Ausgénge: An analoge Ein- und Ausgénge (4 - 20mA / 0 - 10V und Pt100)
durfen keine Fremdspannungen angelegt werden.

Fihlerleitungen sowie analoge Ein- und Ausgénge sind mdglichst getrennt von
netzspannungsfihrenden Leitungen zu verlegen bzw. auch nicht gemeinsam in einem
Steuerkabel das Fremdspannung fuhrt. Unbedingt ist darauf zu achten, dass die
Sensorleitungen eine metallische Abschirmung haben und diese mit dem Sensorgehduse
verbunden ist.

4. Relaisausgange: Die Relaisausgénge sind potentialfrei und dirfen maximal mit 250V AC und
4A belastet werden.

5. Wasser und Feuchtigkeit: Benutzen Sie das Gerat nicht als offene Ausfiihrung in der Néhe
von Wasser, z. B. in der Nahe einer Badewanne, eines Waschbeckens, einer Splile, einer
Waschmaschine, im feuchten Keller oder in der Néhe eines Schwimmbeckens. Das Gerat ist
nur von der Frontseite wassergeschitzt (je nach Modell IP65 oder IP67). Die Rick- und
Seitenwande dirfen nicht mit Wasser in Berihrung kommen.

6. Ventilation: Das Gerat muss ausreichend bellftet sein. Die Luftungsschlitze im Gehause nicht
abdecken. Keine Gegenstande in die Luftungsschlitze stecken.

7. Hitzeeinwirkung: Bringen Sie das Gerat nicht in der Nahe von Warmequellen, wie Heiz-
korpern, Warmluftschachten, Ofen, warmeabstrahlenden Bauteilen und dergleichen an.

8. Spannungsversorgung: Schlieen Sie das Gerat nur an die in der Bedienungsanleitung bzw.
auf dem Gerét gekennzeichnete Spannungsversorgung an.

9. Reinigung: Die Anzeige und Bedienoberflache der Geréate sollte nur mit einem feuchten,
weichen und sauberen Tuch, ohne chemische oder mechanische Zusatzstoffe, gereinigt
werden. Keine spitzen oder scharfkantigen Werkzeuge oder sonstige mechanische Hilfsmittel
verwenden.

10. Gerat aulRer Betrieb: Wenn das Gerét fir langere Zeit nicht benutzt wird, sollte die Steuerung
von der Spannungsversorgung getrennt werden.

11. Eindringende Fremdkorper: Es ist sorgféltig darauf zu achten, dass weder Flissigkeiten
noch sonstige Fremdkorper durch die Gehéauseotffnungen in das Innere des Gerates
eindringen. Wenn Gegenstande oder Flissigkeiten in das Gerat gelangt sind, ist dieses sofort
abzuschalten und an den Hersteller einzusenden.
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12. Wartung bei Schaden: Das Gerat darf nur vom qualifizierten Fachmann gewartet werden. Der
Benutzer sollte nie versuchen, selbst mehr fur die Wartung seines Gerates zu tun, als er laut
Bedienungsanleitung tun darf. Fir Wartungsarbeiten, die auRerhalb seiner Befugnis liegen,
sollte er immer einen Fachmann kontaktieren.

13. An dem Gerat diirfen keine technischen Anderungen vorgenommen werden. Es sei denn
sie wurden von aditec gmbh ausdricklich genehmigt. Ungenehmigte technische
Anderungen fihren zum Verlust der Garantie.

Bei Riickfragen, Bestellungen und Reparaturanfragen wenden Sie sich an folgende Adresse:

Mess- und Regeltechnik aditec gmbh
Prozess-Steuerungen Talweg 17

=
Hardwareentwicklun d t D-74254 Offenau
’ a I ec Tel.:+49(0)7136 96122-0

Sonderaektor CONTROLS for -1 49(0)7136 96122-20

Sonderelektronik
Food-Technology FOODTECHNOLOGY www.aditec.net

Prozess-Visualisierung eMail: info@aditec.net
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