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In dieser Bedienungsanleitung benutzte Symbole

In dieser Anleitung werden folgende Symbole benutzt, um wichtige Informationen hervorzuheben:
Symbol Beschreibung
ﬂ Dies ist eine Info oder ein Tipp.

Achtung!
A Dieses Symbol weist auf MaRnahmen hin, die Sie beriicksichtigen sollten,
um potenzielle Probleme zu vermeiden.

L Zeigt eine Folge von Punkten an, die nacheinander ausgefihrt werden
sollten.

Stand 29.05.2024_00 Seite 4
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1 Ubersicht

Frogranm | o1 [werer

Favoriten

@E i<
Wiener
Mortadella

SO [ —

ANLAGE AUBER BETRIEB

ﬂ Die untere Fuhrungsleiste befindet sich im TP720 auf der rechten Bildschirmseite. Die
Bedienung beider Touch Panels ist identisch.

Das Industrie-Panel TP1020/TP720, mit bedienbarer Bildschirmoberflache, 7,2%/10,4“ TFT-Display,
diversen Schnittstellen, Gehause im Industrie-Standard ist flir den Einsatz in universal Koch- und
Raucheranlagen sowie Klimarauch- oder Reifeanlagen vorgesehen.

ﬂ Das aditec Touchscreen Bedientableau (TPXX20) wird in Verbindung mit
freiprogrammierbaren Steuerungen (SPS/PLC) MS120 bzw. MS220 eingesetzt.

Die diversen Schnittstellen ermdéglichen einen Datentransfer zwischen dem Touch Panel
TP1020/TP720 und einem PC.

Die Steuerung ist Uber einen PC mit dem aditec Serviceprogramm einfach zu programmieren.

Mit dem Visualisierungsprogramm aditec ,,VisuNet“ besteht die Mdglichkeit einer Vernetzung der
Steuerungen mit einer Ubergeordneten Programmiberwachung und Protokollierung von Temperatur-
und Feuchteverlaufen, Prozessen usw. Dadurch kann eine umfassende Qualitatskontrolle nach
HACCP und IFS (ISO 9000) der behandelten Produkte gewahrleistet werden.

Mit dem Fernwartung-/Fernwirksystem aditec-control ist es moglich, nicht nur das VisuNet-
Programm von jedem beliebigen Ort aus (Internet) zu bedienen bzw. zu Giberwachen, sondern auch
direkten Einfluss auf die Anlage zu nehmen.

Stand 29.05.2024_00 Seite 5
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2 Einfihrung
2.1 Bedienung von mehreren Anlagen

An das Touch-Panel TP1020/TP720 kénnen bis zu sechs Steuereinheiten angemeldet werden. Jede
dieser Steuereinheiten stellt eine eigenstéandige Produktionsanlage dar.

Ist mindestens eine Anlage auf Position 2 — 6 angemeldet, erscheint im rechten oberen Feld die
Schaltflache mit der Bezeichnung der aktuell ausgewdhlten Anlage. Durch Betédtigung dieser
Schaltflache wird ein Fenster gedffnet, in dem alle sechs Anlagen als Schaltflachen angezeigt werden.
Bei erneutem Betétigen des Feldes wird das Fenster wieder ausgeblendet.

Fpileieleilb sz i Baipiat) = 2: Anlage aulber Betrieb || Startzein: 14240 30,09,20

-
| Anlaige &1 Meograrnmencds! | | -

Kaltrauchanlage

Abbildung 1: Fenster zur Auswahl der Anlagen

Jede Anlage wird als Taste dargestellt. Die Farbe der Taste zeigt den aktuellen Betriebszustand der
Anlage an. Die Betriebsmeldungen erscheinen als Lauftext im jeweiligen Tastenfeld.

Bedeutung der Farben:

— Keine Verbindung zur Anlage, oder keine Anlage angemeldet.
(ist Verbindung zur angemeldeten Anlage unterbrochen, wird in der
Taste eine Meldung angezeigt)

Anlage im Standby
- (kein Programm lauft ab)

= 2 Anlage auber Bebri

a4
o

Anlage im Wartemodus
' (Anlage startet automatisch, wenn die Startzeit erreicht ist)

Anlage im Betriebsmodus

Spileiejeils Sipilee)e iy Blaiim e (Programm lauft ab)

Anlage im Alarmmodus
Arilait)e G2 Menrerirnercle 9

(Proggramm angehalten, Programm abgebrochen, Programmende)
_ Blinkt im Wechsel mit einer der obigen Farben.
Markiert die aktuell ausgewéhlte Anlage

Beim Antippen einer dieser Schaltflachen wechseln Sie zu Ansicht dieser Anlage.

D)2

@ﬁ Durch Betitigen des Zahlenfeldes wechseln Sie zum Ubersichtsfenster, in dem Sie die
— wichtigen Soll- und Istwerte aller angemeldeten Anlagen auf einen Blick sehen kénnen.

EE]
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B5 |
o |
[00:00 e |

[ |Grundstellung
-

Grundstellung

Abbildung 2: Ubersichtsfenster

ﬂ Eine Sollwertanderung auf der Ubersichtsseite ist nicht moglich. Die Sollwerte

werden nur zur Information angezeigt. Um die Sollwerte d&ndern zu kénnen, muss zur

Ansicht der Anlage gewechselt werden (Betdtigen des Anlagenfeldes).

2.2 Funktionen der Bildschirmtastatur

Krakauer <«
qlwle|r u iIo
a|ls|d hlj|k
ylx|c njimj|.
shift | .?123 Enter | Exit

Exit

Enter | - Eingabe iibernehmen

IMoOre | - Mehr Sonderzeichen

Abbildung 3: Tastatur

shift | - GroR- /Kleinbuchstaben

.2123 | - zahlen und Sonderzeichen

<< - Ldschen der einzelnen Zeichen

c - Léschen des gesamten Textes

- Vorgang verlassen, ohne die
urspringlichen Einstellungen zu veréandern

Stand 29.05.2024_00
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2.3 Eingabe der Werte

!

1 2 3
L i, 6 C - Wert im Eingabefeld I6schen
L ii, +/- - Umschaltung des Vorzeichens
c| 0], . - Tastatur schlieRen. Die Anderung des Sollwertes
—_— werden nicht iGbernommen
LI', OFF OFF - Sollwert deaktivieren
%€ Enter Enter - eingegebenen Wert iibernehmen

In der Steuerung kénnen auch negative Temperaturen eingegeben werden:
- Um negative Sollwerte in den Schritten programmieren zu konnen, missen vom
Anlagenbauer die Sollwertgrenzen fur Kammer und Kern negativ eingestellt werden.

A - Es kann ,0“ als Sollwert eingegeben werden. Beim Erstellen eines neuen
Programmschrittes fir Kammer und Kern wird als Sollwert ,OffY angezeigt. Das
bedeutet: der Sollwert ist deaktiviert. Sobald eine Zahl eingegeben wird (auch ,0%), gilt
der Sollwert als aktiviert. Soll der Sollwert spater im Schritt wieder abgeschaltet werden,
betatigen Sie Taste ,Off".

2.3.1 Wert ,,Schrittzeit“

Der Wert ,00:00“ bedeutet Dauerbetrieb. Somit findet keine Zeitabschaltung statt. Die Zeit wird im
Betrieb vorwérts gezéhlt.

Stand 29.05.2024_00 Seite 8
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3 Startseite

Nach Netzanschluss erfolgt das selbststdndige Hochfahren des Touch Panels. Dieser Vorgang kann
bis zu 3 Minuten dauern. Danach erscheint entweder eine blaue Seite oder ein Firmenlogo. Beriihren
Sie den Bildschirm an einer beliebigen Stelle, um auf die Standby Seite zu gelangen.

& Bitte bedienen Sie das Touch Panel nicht mit spitzen Gegenstdnden (z.B. spitzen
Fingernageln, Kugelschreibern, spitzen Bleistiften, Schraubendrehern). Benutzen Sie nur
stumpfe, weiche Gegenstande wie z.B. lhre Fingerkuppe, einen Radiergummi 0.4.

Favoriten

Wiener

Krakauer

14:00:00

Abbildung 4: Startseite

Auf der Startseite (Standby) werden die aktuellen Ist-Werte, die eingewahlten Favoriten-Programme
sowie die aktuelle Uhrzeit angezeigt.

In der Grundstellung ist kein Programm ausgewahlt, d.h. es werden keine Sollwerte angezeigt. In der
Infoleiste ist der aktuelle Betriebszustand der Anlage ersichtlich. Eine Unterbrechung der Verbindung
zwischen dem Touch Panel und der Steuerung (z.B. wéhrend der Datenibertragung) wird hier
ebenfalls angezeigt.

Stand 29.05.2024_00 Seite 9
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3.1 Programmauswahl

Ausgehend vom Standby Modus gibt es drei Mdglichkeiten ein Programm auszuwahlen:

1. Antippen des Feldes Programmnummer:

el

programe 01 [Wiener —————— JFREYEY
»la 5]8
Geben Sie (iber die Bildschirmtastatur die gewiinschte \7 T| TI
Programmnummer ein, bestatigen Sie mit ,Enter”. |_3—
c

{c«. Enter
2. Antippen des Feldes Programmname: Poagrimm

N Wi -

ke -
Program m o Dt
04 &almmi

na &rhwarawdidesr achink

> b 1 uka
Eine Liste aller zur Verfugung stehender Programme wird ::EI.:::::I:
geotffnet. Wahlen Sie ein Programm aus und bestétigen Sie na
mit ,Enter”. £ =

L Enbwr - ]

3. Auswahl eines Programm direkt aus der Favoriten-Liste:

Erstellen der Favoriten-Liste siehe Pkt. 5.2 "Favoriten setzen",
Seite 20.

Nach Auswahl eines Programms kdnnen Sie nun mit den Pfeiltasten (sieh Abbildung 5), alle fur die
Prozesse erforderlichen Werte kontrollieren und falls erforderlich korrigieren. Hierzu driicken Sie die
Taste ,Programm® (siehe Abbildung 5), um auf die Programmwahl Seite (siehe ,Programmwabhl®,
Pkt.5.1, Seite 19) zu gelangen. Wahlen Sie ein Programm aus und dricken Sie die Taste

.Prozessliste®, hier kdnnen nun Werte korrigiert werden (siehe ,Prozessliste®, Pkt.5.3, Seite 20).

R

Abbildung 5: FUhrungsleiste Startseite

Stand 29.05.2024_00 Seite 10
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3.2 Schrittauswahl

Sie koénnen auf der Startseite Schritte auswahlen. Damit ist mdéglich im Betrieb Schritte zu
Uberspringen oder einen abgelaufenen Schritt zu wiederholen. Auch im Standby Modus kdnnen
Schritte ausgewahlt werden, um z.B. Sollwerteingaben zu tUberprifen oder um ein Programm mit dem
zweiten oder dritten Schritt zu starten. Ausgehend vom Standby Modus gibt es zwei Mdglichkeiten die
Schritte umzuschalten:

LIRS

1. Durch Antippen des Feldes Prozessname: 1 Enchen B

U2 lwochinm
O0F Rdwchem
04 Pemas
NG infien
o Uk Lo iem
Ll

OF Evokar:ron
1]
Eine Liste aller Schritte wird gedffnet. Wéahlen Sie einen Schritt n
aus und bestatigen Sie dies mit ,Enter”. v =

L Enkar = ]

— —

2. Mit Pfeiltasten in der Fihrungsleiste die Programmschritte durchbléattern

S [ D [ ] )

3.3 Ist- und Sollwerte

o | = E

El< z

| £ o)

n | W )

()

J'g _

_ Kammertemperatur
g _

_ Kerntemperatur
E %o Feuchte

Abbildung 6: Ist- und Sollwerte

Istwert:
Aktuelle Sensor Messwert oder aktuelle Schrittzeit

Stand 29.05.2024_00 Seite 11
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Symbol/Einheit (eine Taste):
Symbolisiert die Messgrolie und zeigt die Einheit an.

Wenn der Sollwert Kammer max. oder Feuchte max. aktiviert
ist, dienen die Tasten zum Umschalten des Min/Max
Sollwertes. Welcher Sollwert gerade angezeigt wird erkennen
Sie an dem Kiirzel min./max. im Sollwertfeld.

by -

Bei Schrittzeit dient die Taste zur Umschaltung zwischen

aktueller Schrittzeit (ohne Pfeil), abgelaufener Programmzeit
(mit blinkendem Pfeil nach links) und voraussichtlicher Restzeit
bis zum Programmende (mit blinkendem Pfeil nach rechts). Die |
voraussichtliche Restzeit bis Programmende kann sich andern
wenn z.B. andere Sollwerte schneller erreicht werden und der
Schritt friher umgeschaltet wird. Wenn in einem Schritt keine
Schrittzeit eingegeben wurde, so wird als Restzeit ,,00:00
angezeigt

Sollwert:

Die Felder fur die Sollwert-Eingabe werden nur fir Sollwerte angezeigt, die im aktuellen Prozess
aktiviert sind. In der Grundstellung werden Sollwerte nicht angezeigt, da keine Programm und Prozess
ausgewabhlt sind. Durch Antippen der Schaltflache ,Sollwert® im Betrieb wird ein Eingabefeld zur
Anderung des Sollwertes geéffnet. Dabei handelt es sich um eine flichtige Anderung, die am
Programmende zuriickgesetzt wird.

3.4 Optionale Anzeigen

Nachdem ein Programm ausgewahlt wurde, kénnen Sie mit den oberen Pfeiltasten die
freigeschalteten optionalen Anzeigen durchblattern. Um z.B. alle fir den Prozess erforderlichen Werte

zu kontrollieren.

Abbildung 7: Umschaltung optionale Anzeigen

3.4.1 Optionale Sollwerte

Wurden zusétzliche Sollwerte (z.B FC-Wert, Delta-Temperatur, Umluft) bzw. Aggregate-Tasten
freigegeben, werden diese in der Liste ,Optionale Anzeigen®/ ,Optionale Sollwerte* angezeigt.
Hier kbnnen Sollwerte durch Antippen des Feldes fliichtig geandert werden.

Umluftstufe

Umluftstufe %% il —

[Ratichintervall

Elektrohieizung

Aggregatemodule BEE

Rauchklappe
Ein m Aus m ]

Analogausgang Erischiuft %3
(Stufenlose Ansteuerung)

<— |Aggregate-Taste

Durch Antippen des aktuellen Soll-Wertes kann dieser geéndert werden. (Umschaltung on/off bzw.
Anderung von Zahlenwerten)

Stand 29.05.2024_00 Seite 12
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Bei Aggregate-Tasten und Aggregatemodulen gibt es drei verschiedene Arten von Tasten.

Ein/Aus-Tasten

Tasten mit Intervallzeit. Dabei wird die ,Ein“-Zeit vom Anlagenbauer fest vorkonfiguriert. Die ,Aus®-
Zeit kann in Sekunden vom Endanwender im Programm eingegeben werden.

Tasten mit Pulsdauer. Dabei wird die Basiszeit vom Anlagenbauer fest vorkonfiguriert. Die
Pulsdauer kann in Prozent (von der Basiszeit) vom Endanwender im Programm eingegeben

werden.

A

Die neuen Sollwerte sind nur fur den aktuellen Schritt giltig. Sie werden nicht
dauerhaft gespeichert und gelten nur bis Ende des Schrittes. Um Sollwerte dauerhaft
zu speichern muss die Anderung unter ,,Programmiermodus®, S. 19 vorgenommen
werden.

Aggregatemodule kdnnen, im Gegensatz zu den Aggregate-Tasten, dauerhaft programmiert
und gespeichert werden.
Siehe auch ,Bearbeiten”, Pkt. 5.9, Seite 26

Die aktuellen Zustande des Aggregates werden unter ,Aggregate- und Relaisanzeige®, Pkt.
3.4.3, Seite 14 angezeigt!

3.4.2 Prozessanzeige

Nr Schritt
01 |Kochen

02
03
04
05
06
07
08
09
10
11
12

Trocknen
R3uchern
Pause
Luften
Duschen
Evakuieren

In der Prozessanzeige werden alle Schritte mit den dazugehérigen
Prozessen angezeigt. Der aktuell ausgewahlte oder ablaufende Schritt
wird blau markiert. Somit ist ersichtlich, welche Prozesse bereits
abgelaufen sind und welche noch folgen.

Ab Version 20.17: Falls ,Anzeige auf Hauptseite unter optionalen Anzeigen freigeschaltet ist, besteht
die Moglichkeit die Prozessanzeige auf folgende Anzeigen umzuschalten:

Zweizeilig

Einzeilig

Nr Kern Zeit Prozesse Feuchte Kammer Delta FcVal Umluftstufe stellar anal &
[-\OFF 01:45 Warmen 0-0 62 [ 00 1
02 OFF 00:02 Evakuieren 0-0 60
03 OFF 00:14 Warmen  0-0 61
04 OFF 00:02 Evakuieren 0-0 60
05 OFF 00:14 Wirmen  0-0 60
06
07
08
o9
10
11
12

cooao
Lo
]
e e
Be R e
e e

13
14

15 v
q | v

Beachten Sie auch Punkt 7.4 "Flichtige Anderung der Sollwerte - schrittiibergreifend (ab V20.17)",
Seite 37.

Stand 29.05.2024_00
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3.4.3 Aggregate- und Relaisanzeige

In dieser Liste werden alle Aggregate, die im aktuellen Prozess konfiguriert wurden, mit ihrem
Betriebszustand angezeigt. Nr |x|Alle Relais [An]-]

001 Heizung

002 Kiihl
0 - Aggregat aus 003 B:fe:::tung Aggregate die im gewéhlten Prozess

005 Betrieb
006 Signal
007 Umluftstufe 1

1
0
- - 2
1-Aggregat ein 004 Entfeuchtung 0 konfiguriert wurden
1
0
1
0

| [Rauchintervall

Aggregatemodule

Elektroheizung

Rauchklappe
Aggregate-Tasten

Ausgange, die durch SPS
Anwendung belegt sind

AbV 20.16
In der Aggregate-Liste (auch im Standby-Modus) werden die Relais angezeigt, die von der Steuerung
geschaltet werden kdnnen.

& Einige Relais erscheinen in der Liste nach erstmaligem Einschalten. Sie verbleiben in
der Liste auch nach dem Abschalten.

3.4.4 Digitale Eingéange - Alarme

Hier werden alle Alarme, die in diesem Prozess oder Programm konfiguriert wurden mit ihrem
Betriebszustand angezeigt.

0 — Kontakt offen

02 Umluftmotor 1 - Kontakt geschlossen

03 Notschalter (Die Zeilen fur Kontakt offen bzw. geschlossen sind mit
unterschiedlichen Farben hinterlegt)

3.4.5 Digitale Eingénge - Meldungen

Hier werden alle Meldungen, die in diesem Prozess oder Programm konfiguriert wurden mit ihrem
Betriebszustand angezeigt.

0 — Kontakt offen

01 Tiir offen 1 - Kontakt geschlossen

04 Druckwichter (Die Zeilen fur Kontakt offen bzw. geschlossen sind mit
unterschiedlichen Farben hinterlegt)

n Meldungen sind nur Informationen und werden nicht zum
Aufzeichnungsprogramm ,VisuNet"“ gesendet.

Stand 29.05.2024_00 Seite 14
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3.4.6 Optionale Regelkreise

Der Anlagenbauer hat die Moglichkeit in jedem Prozess individuell weitere Regelkreise zu aktivieren.
In dieser Liste werden alle im aktuellen Prozess aktivierten Optionalen Regelkreise mit Ist-Wert
angezeigt.

Rauchklappe 0%
Pos:Abluftklapp 50%6
Pos:Zuluftklapp 50%0

low — Batterie
Batterie im Funksensor muss gewechselt werden (Ladeleistung unter |Eg1i:Kerntemper 3°C
10%). In diesem Fall wird vor jedem Programmstart ein Infofenster [E82:Kerntemper 3°C
angezeigt. Zusatzlich wird im Fenster ,Opt. Regler” eine Zeile ,Low* E:ii::::::z:: 2:2
fur den betroffenen Sensor angezeigt. :

3.4.7 Programm Favoriten

7 Programm Favoriten Fa:::"

Krakauer

Freischaltung Favoriten-Liste. In dieser Liste werden die
konfigurierten Programm-Favoriten angezeigt.

3.4.8 Graphische Darstellung (ab Version 20.20)

08 [ Graphische Darstellung

| Umschaltung auf Vollbild

Visualisierung von Anlagen
Fur die Anlagendarstellung und Uberwachung besteht die Méglichkeit eine selbst erstelle Grafik im
Bediengerat zu hinterlegen und dieser Grafik verschiedene Kenngré3en der Anlage zuzuordnen.

Folgende GroRRen kénnen hierbei verwendet werden:

MessgréRen (z.B. Kammertemperatur, Kerntemperatur),

Sensorwerte (Einzelwerte bei Mehrfacherfassung einer MessgréiRe),

Anzeige von Betriebszusténde: digitale Eingange, Relaiszustédnde und analoge Ausgange

Anlagenubergreifende Darstellung
Es kénnen auch KenngréR3en von anderen Anlagen in der Visualisierung dargestellt werden. Dies
ermoglicht es, benachbarte Anlage in die Visualisierung mit einzubeziehen.

Stand 29.05.2024_00 Seite 15
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Ab Version 20.24 ist die ,,Grafische Darstellung” und ,Umschaltung auf Vollbild“ standardmaRig
aktiviert. Fur die erste Position im TP sind dabei untenstehende Bilder hinterlegt. Diese kdnnen mit
dem Serviceprogram AsADBus ausgelesen und bei Bedarf geandert werden?.

=

Die Umschaltung zwischen normaler Ansicht und Vollbildansicht erfolgt durch Antippen der
Normalansicht, bzw. Uber die Schaltflache "Exit" in der FUhrungsleiste der Vollbildansicht

Anlage in Betrieb 14:19:42

et

Anlage in Betrieb 09:38:52

[ e T B e ][ oo ]

Abbildung 8: Graphische Darstellung

1 Ab AsADBus-Version 02.01 — siehe ,Grafik (GUI)*

Stand 29.05.2024_00 Seite 16
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3.4.9 Zusatzanzeigen fur aktuelle Werte (ab V20.24)

Ist die Zusatzanzeige aktiviert, wird auf der Hauptseite (Standby/Betrieb) an Stelle der "Programm"-
und "Schritt"-Felder, die zugeordnete Messgrolie dargestellt.

Beispiel:
Vorher Nachher

provam oz W [0z

9 Neligi#Zusatzanzeigen fiir aktuelle Werte

nur beil Schrittiibersicht PELEEIINT:]
LG Ends ) e lan Position Programm
Feuchte an Position Schritt

Bedeutung der Einstellungen:

e Darstellung
Bestimmt, wann die zugeordneten Werte angezeigt werden sollen:

- "immer": Die Messwerte werden dauerhaft dargestellt

- "nur bei Schrittiibersicht": Die Messwerte werden nur bei eingeschalteter Schrittiibersicht
angezeigt.

A Optionale Anzeige Nr. 2 "Prozessanzeige" muss "ON" sein und "Anzeige auf der
Hauptseite" muss aktiviert sein.

- "nur im Betriebsmodus": Die Messwerte werden nur wahrend eines ablaufenden
Programms angezeigt.

Fihrungsleiste

R e e

Die Fuhrungsleiste (Basic-Line) ist in 5 Filhrungstasten aufgeteilt. Wird die Startseite durch Betatigen
einer Taste verlassen, gelangen Sie von jeder beliebigen Seite mit der Taste ,Startseite” hierher
zurlck.

Mena: Mit der Taste ,MenU“ gelangen Sie auf die Meni Seite
(siehe ,Menu Seite® Pkt. 4, Seite 18)

Pfeiltasten: Mit den Pfeiltasten Rechts/Links kénnen Sie die Schritte des Programms vor und zurtick
schalten.

Programm: Mit der Taste ,Programm® gelangen Sie zum Programmiermodus
(siehe ,,Programmiermodus®, Pkt. 5, Seite 19)

Start: Programm starten. (,Programmstart®, Pkt. 6, Seite 31)

Stand 29.05.2024_00 Seite 17
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4 Menu Seite

Die ,Meni“ Seite des Touch Panels ist wie folgt aufgebaut:

Konfigu- -
ration Kennlinie

Program.

Anlage auBer Betrieb 14:00:00

Abbildung 9: Menl

= Konfiguration:
Anlagenspezifische Einstellungen der Steuerung. Die Einstellungen sind mit einem Passwort
geschutzt und kdnnen nur vom Servicetechniker vorgenommen werden.

= Kennlinie:
Kennlinie und Messwerte der laufenden Programme

= Service:
Einstellungen flr Servicepersonal vor Ort: Inbetriebnahme, Wartungsarbeiten etc. Die
Einstellungen sind mit einem Passwort geschitzt und kdénnen nur vom Servicetechniker
vorgenommen werden.

= Datenbank:
Kennlinie und Messwerte der abgelaufenen Programme

= Notizen:
Offnet eine Seite, um eigene Notizen (z.B. Mitteilungen) zu erstellen.

= Profile:
Einstellungen fir Bedienpersonal (Endanwender). Diese Einstellungen sind mit keinem Passwort
geschutzt.

= Programmieren:
Offnet die Seite Programmwahl

= Information:
Auf der Informationsseite kdnnen verschiedene feststehende Mitteilungen angesehen werden

=  Startseite:
Zurlick zur Startseite

Stand 29.05.2024_00 Seite 18
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5 Programmiermodus

Betatigen Sie die Taste ,Programm® in der unteren Fuhrungsleiste (oder ilber Taste ,Meni” und
dann ,Programmieren®). Durch Auswahl einer Programm-Nummer aus der linken Liste wird der Platz
fur ein zu Uberschreibendes oder neu zu bestimmendes Programm gewabhlt.

ﬂ Sollte eine PIN-Eingabe erforderlich sein, so ist die Funktion "Administratoren" (Punkt 9.6,
Seite 46) freigeschaltet. Diese Anderung ist nur bestimmten Personal vorbehalten.

5.1 Programmwabhl

NI Programmname Favoriten

4. Wizner
Krakauer

. Krakauer

. Lyoner Wie“er
. Salami .
Salami

I

. Schwarzwilder Schinken

. Tiroler Tiroler

. Cabanossi Lyoner

. Jagerwurst
v

Cabanossi
. Bockwurst

Anlage auBer Betrieb 14:00:00

e [

Abbildung 10: Programmiermodus

Slel LT Zurlick zur Startseite (Standby)
E Blockweise (um 9 Programme) in der Programmliste rlickwarts springen

Blockweise (um 9 Programme) in der Programmliste vorwarts springen

LELENEN  Offnet Seite "Prozessliste®
Bearbeiten, Kopieren oder Loschen eines Programms

Betatigen Sie die Taste ,Prozessliste”“, um ein Programm mit allen notwendigen Schritten/
Prozessen zu erstellen und das Programm zu benennen.

ﬂ Es kénnen nur die Sollwerte eingegeben bzw. verandert werden, die auch in der
Konfiguration freigeschaltet wurden.

Stand 29.05.2024_00 Seite 19
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5.2 Favoriten setzen

Wahlen Sie aus der Programmliste auf der linken Seite ein Programm aus (siehe Abbildung 10).
Durch Antippen einer Zeile in der Favoriten-Liste, wird das Programm auf diesen Platz lbernommen.
Nun haben Sie die Moglichkeit, auf der Standby-Seite ein Favoriten-Programm aus der Liste
auszuwahlen und mit der Taste ,Start” zu starten.

Es besteht nur die Moglichkeit, ein Programm in der Favoriten-Liste zu

& iiberschreiben. Das herkémmliche Loschen eines Programms ist nicht moglich.
Mdéchten Sie dennoch eine leere Stelle in der Favoriten-Liste anzeigen, tiberschreiben

Sie dieses Programm mit einem leeren Programm ohne Programmnamen. Auf der

Standby-Seite erscheint dann eine leere Zeile in der Favoriten-Liste.

5.3 Prozessliste

Wir schlagen folgende Vorgehensweise auf der Seite ,,Prozessliste“ vor:

1. Programmname eingeben:
Feld ,Programmname* antippen,
Uber Bildschirmtastatur den
Programmnamen eingeben

(20 Zeichen mdoglich).

Siehe ,Funktionen der
Bildschirmtastatur®, Pkt.2.2, Seite 7 Program Wiener

2. Prozess auswahlen: m
Feld betatigen und Prozess aus -
Liste auswahlen, mit Enter

e Kochen 55 | | o |
Pestatigen -mmmn——m

3. Sollwerte eingeben: (2]  Trocknen | 55 | | 0 |
| 00:18 | OFF | 3 |

Durch Antippen des einzelnen
Sollwert-Feldes, kann der jeweilige
Wert eingegeben bzw. verandert
werden.

Siehe “Eingabe der Werte*, Pkt.2.3,
Seite 8

4. Wiederholsequenzen:

Durch Antippen des Feldes
unterhalb der Schrittnummer kénnen
Wiederholsequenzen eingeben
werden.

Anlage auBer Betrieb

|ml“]“l Progranllne l Bearbeiten I

Abbildung 11: Prozessliste

Sollen weitere Sollwerte eingegeben werden die auf der Seite ,Prozessliste” nicht vorhanden sind, so
kénnen Sie die Schritte einzeln bearbeiten. Markieren Sie durch Antippen den gewtinschten Schritt
und Betétigen Sie die Taste ,Bearbeiten® in der Fihrungsleiste.

Stand 29.05.2024_00 Seite 20
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5.4 Eingabe eines Deltawertes

Das Kochen im Delta-T-Verfahren (Deltatemperaturregelung) dient der langsamen und gleichmaRigen
Erwarmung der Ware. Dabei wird die Kammertemperatur immer um den Delta-Soll-Wert héher als die
tatsachliche Kerntemperatur der Ware geregelt, d. h. der Temperaturunterschied zwischen der
Oberflache und dem Kern der Ware bleibt immer gleich. Der eingegebene Kammer-Soll-Wert dient als
obere Begrenzung der Kammertemperaturregelung. Ein kleiner Delta-Soll-Wert verléngert die
Kochdauer und das Erwarmen erfolgt schonender, ein grol3er Delta-Soll-Wert beschleunigt den
Kochvorgang.

Hinweis

- Als Delta-Wert ist eine Eingabe von 0 bis 99°C mdglich. Eingabe 0 bedeutet, dass die
Funktion deaktiviert ist.

- Der Sollwert der Kammertemperatur wird wahrend des Programmablaufs aus dem

ﬂ Kern-Istwert plus der eingegebenen Deltatemperatur errechnet.

Beispiel: Kern Istwert (Sensortemperatur)= 50°C
Delta Temperatur (Eingegebene Wert) = 5°C
50°C + 5°C = 55°C
Ubersteigt Kammertemperatur 55°C, so wird die Heizung ausgeschaltet.

5.4.1 Einzeilige Anzeige der Prozessliste

Bei der Einzeiligen Prozesslistenanzeige! kann durch Betdtigen der Taste Bearbeiten =>
Einstellungen die Ansicht der Seite nach Wunsch angepasst werden:

INr~ [Prozesse Zalt Feu:hm Delta Feval = | Pos. BeZeiChI‘II.II‘Ig

Evakuiere: 00:05 - ¥ Durchldufe
03 Trocknen 01:00 25 -4 ), Nr
04 Trocknen 00:30 26 OFF

os ’ Prozesse
= Zeit

o8 Kammer
10 Kern
Feuchte

Detta

auto GroBBe | speichern <

Ein / Ausblenden von bestimmteR GréRRen (durch einen Klick auf den ,Hacken®, oder ein
Doppelklick auf die Sollwertbezei

e Anderung der Reihenfolge der Anze)
der Pfeiltasten ,<“ bzw. ,>*)

ge auf der Seite (Markieren eines Sollwertes und Betéatigen

e Anderung der Spaltenbreite (Anklicken und ziehen)

L Aktivierung unter Service\ Optionale Anzeigen\ Prozessanzeige\ Darstellung
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5.5 Umluftstufe

Die Madoglichkeit die Umluftstufen zu programmieren bzw. zu verdndern, héngt von den
Konfigurationseinstellungen der Anlage ab.

Wenn lhre Anlage Uber stufenlose Umluft verfigt, z.B. Uber Frequenzumrichter, erfolgt die
Umluft-Eingabe tber den analogen Ausgang.

Prozesse

L R—
Ist das Feld in der gleichen Farbe unterlegt wie die

anderen Sollwerte, so ist die intelligente Umluft nicht
programmiert. Es ist eine fest programmierte Stufe

x| 00:13 | OFF | 1  guulSIREEN

Ist das Feld ,Umluft” in einem Prozess griin unterlegt,
n Trocknen bedeutet das, die intelligente Umluftsteuerung ist aktiv,
00:18 mn— d.h. der Automatik-Betrieb ist programmiert.

Abbildung 12: Umluftstufe

Hinweis

Intelligente Umluftsteuerung bedeutet ein automatisches hoch- bzw. herunterschalten der
Umluft in Abhangigkeit von den Soll-, Istwerten der Temperatur bzw. Feuchte. Sie wird

meistens in Klima- bzw. Reifeanlagen verwendet. Bei der Halbautomatik lauft immer eine
ﬂ Umluftstufe. Bei Vollautomatik gibt es eine Ruhezone, in der keine Umluftstufe lauft. Fir
automatische Ansteuerung kénnen Schonzeit und Verweilzeit eingegeben werden.

Ist die intelligente Umluftsteuerung in der Konfiguration freigeschaltet, kann diese durch
direkte Eingabe einer Umluftstufe aul3er Kraft gesetzt werden.

Durch Antippen des Feldes ,Umluft* im entsprechenden Prozess, erscheint ein Fenster, in welchem
die Umluftstufe ausgewahlt werden kann:

Intelligente Umluftsteuerung freigeschaltet:

-—{Intelligente Umluftsteuerung ist freigeschaltet und kann programmiert werden. |

{ 1 J{ . Deaktivierung des Automatik-Betriebes durch Auswahl einer Umluftstufe. (Graue

Stufennummer bedeutet, dass die Stufe nicht konfiguriert ist.)
esc {
—|Eingabe verwerfen.

2 ﬂ e
EnterH Eingabe ibernehmen.

Intelligente Umluftsteuerung deaktiviert:

Intelligente Umluftsteuerung ist nicht freigeschaltet und kann nicht programmiert
werden.

Triziletiy

41— Waéhlen Sie eine Umluftstufe aus. (Graue Stufennummer bedeutet dass die
Stufe nicht konfiguriert ist. Grine Nummer zeigt aktuell ausgefuhrte Stufe an)

ENENE
ES% Enter<J—{Eingabe tibernehmen.

IEingabe verwerfen.
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5.6 Luftumwalzung

Luftumwalzung

Fir Programmschritte stehen bis zu 10 Umluft-Sequenzen zur Verfiigung. Diese kdnnen entweder in
der Konfiguration vorprogrammiert (Aufruf Uber Taste "Sequenzen"), oder im Programmiermodus
erstellt werden.

Die genaue Vorgehensweise entnehmen Sie der Serviceanleitung dem Kapitel ,Luftumwalzsequenzen
— erstellen / andern®.

5.7 Klappenbewegung

Bei Betatigung der Klappenbezeichnung werden die dazugehérigen Klappenzeiten angezeigt.

stellantrieb

stellantrieb E e IET A E

i HA-He L

e e s

5.7.1 Programmierung der Klappenzeiten

Im Programmiermodus! kénnen auf dieser Seite fir alle Sequenzen (bis zu 8) die Positionszeiten
eingegeben bzw. gedndert werden.

Positionszeiten durch den Bediener ausgeschaltet, wird als Sequenznummer eine ,0°
angezeigt. In diesem Fall kann weder die Sequenznummer noch die Positionszeiten
geandert werden.

ﬂ Wurde bei den Konfigurationseinstellungen fiir eine Klappe die ,Anderung der

! Seite zum Erstellen / Andern der Programme
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5.7.2 Anzeiger der Klappenzeiten im Betrieb

Im Betriebsmodus wird der aktuelle Zustand der Klappe angezeigt.

-Aktuelle Position
Die aktuelle Position, die gerade angefahren oder gehalten wird ist durch die entsprechende
Textfarbe markiert (rot).
Befindet sich die Klappe in der Position, beginnt die eingestellte Zeitzéhlung, dabei wird die
Positionszeit heruntergezahlt (rot).

Wurde fiir die Klappe ein Inkrementalgeber definiert (siehe

Pulse: n: 10 a: 5

Konfiguration), dann wird bei der Positionsanfahrt die
Anzahl der Impulse angezeigt n (hominal?) - a (aktual?).

-Modus
Anzeige des aktuellen Betriebszustandes einer Klappe. Folgende Betriebsmodi kénnen angezeigt
werden:
Modus Bedeutung
Klappe ist betriebsbereit
Betriebsbereit Falls die Grundeinstellung aktiviert ist, muss die Bedingung TRUE

sein, damit die Klappenbewegung gestartet werden kann.

Automatischer Ablauf

Automatischer Betrieb: es wird gerade die angezeigte Sollposition
angefahren.

Warte auf die nachste Position

Klappe befindet sich in einer Sollposition. Die Positionszeit wird
heruntergezahilt.

Anfahren der Grundstellung

Es wird gerade die Grundposition angefahren.
Klappe wird solange angesteuert, bis die Grundstellungslogik den
Zustand ,TRUE" hat.

Klappenbewegung angehalten Die Freigabe-Bedingung ist nicht

Storung erfullt. AuRerdem wird im Feld ,Meldung* die aktuelle Stérung
angezeigt.
Angehalten Die Klappe wurde angehalten

Z. B. wenn die Klappe im Prozess nicht definiert ist3

Keine Positionsriickmeldung

Klappe wurde angehalten, weil eine Sollposition nicht innerhalb
der vordefinierten Zeit erreicht werden konnte.

Die Bewegung wird fortgesetzt, sobald der Endschalter den
Sollzustand annimmt.

Interner Softwarefehler

Klappe wurde wegen eines internen Softwarefehlers angehalten
(Steuerung eventuell neustarten).

- Zustand
Anzeige des Motorzustandes der Klappe

Zustand

Bedeutung

Motor riickwarts

Motor fahrt vorwarts

Motor vorwarts

Motor fahrt riickwarts

Motor gestoppt

Motor ausgeschaltet

Motor belegt

Motor wird gerade von einer anderen Klappe benutzt

! Nominal = Code 1714: ,,Anzahl der Impulse zum Erreichen der Sollposition*

2 Aktual = Anzahl der Impulse fir aktuelle Bewegung.

3 Klappe ist in einem Prozess nicht definiert, wenn der Klappensollwert im Prozess nicht aktiviert ist, oder der
Hardwareausgang der Klappe (Relais oder Analogausgang) in dem Prozess nicht zugeordnet ist.

Stand 29.05.2024_00
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-Meldung

Eine Meldung steht nur dann an, wenn die Freigabebedingung nicht gegeben ist. Als Meldungstext
wird die Nummer der Logischen Verkniipfung angezeigt.

5.7.3 Bewegungsablauf — allgemeine Informationen

RIETS

Die Positionszeiten kbénnen im Betriebsmodus nicht gedndert werden.

Bei der Anderung der aktuellen Sequenznummer im Betrieb, wird die Klappenbewegung
mit den Zeiten aus der neuen Sequenz fortgesetzt. Befindet sich dabei die Klappe in
einer Sollposition, wird die neue Positionszeit erst nach einer Positionsumschaltung
nachgeladen.

A

Ist eine Grundeinstellung aktiviert, kann die Klappe solange nicht gestartet werden, bis
die Grundeinstellungsbedingung erfllt ist (Modus: Betriebsbereit).

Die Anfahrt der Grundeinstellung erfolgt nur am Programmende und im Standby-Modus.
Bei der Anfahrt der Grundstellung erfolgt die Fahrt mit den Einstellungen der 1. Position
(Fahrtrichtung, Ausgabewert am analogen Ausgang)

Bei Programm-Halt oder in Prozessen, in denen die Klappe nicht definiert ist, bleibt die
Klappe in der zuletzt angefahrenen Position stehen. Sobald der ,richtige* Prozess wieder
ausgefuhrt wird, setzt die Klappe die Bewegung fort.

5.8 Wiederholschritte festlegen

Bei freigeschalteter Funktion ist es mdoglich, fir einzelne Schritte oder Schrittkombinationen
Wiederholungen einzugeben.

(2] ~ Trocknen | beJain S s Geben Sie ein, welche(r) Schritt(e)
00:18| OFF | 3 | o 2o 03 | |wiederholt werden soll(en) und wie

(3]  Riuchern |
00:18| OFF | 2 | iz zelisiiy 05 [ [.Enter”.

pF wiederholen, geben Sie ein:
L [ oschen ] [_emer | g

L___1 |oft. Betatigen Sie anschlieRend mit

yirshEuisl 02 M .
Mochten Sie den 2. Schritt, 10x

> 00:02 | | von Schritt ~ : 2
Bis Schritt 12
1 Durchlaufe :10
Berlihren Sie das Feld unter der )
Schritthnummer. Beispiel 2:

Abbildung 13: Wiederholschritte festlegen

Mochten Sie die Schritte 2 bis 5, 2x
wiederholen, geben Sie ein:

Von Schritt  : 2

Bis Schritt :5

Durchlaufe :2

Eine Eingabe von ,99“ bei "Durchlaufe" bedeutet unendliche Wiederholung.

Stand 29.05.2024_00 Seite 25




Bedienungsanleitung Touch Panel TP1020/TP720 aditec

CG CONTROLS for
FOODTECHNOLOGY

5.9 Bearbeiten

Es gibt zwei Mdglichkeiten die Seite ,Bearbeiten” zu 6ffnen.

1. Ausgehend von der Seite ,Prozessliste“. Markieren Sie durch Antippen den
Schritt den Sie bearbeiten mdchten und driicken Sie die Taste ,Bearbeiten®
in der FUhrungsleiste.

2. Ausgehend von der Seite ,Programme®. Markieren Sie durch Antippen das
Programm das Sie bearbeiten mochten und driicken Sie die Taste
.Bearbeiten® in der Flhrungsleiste. Im nachsten Options-Fenster tippen Sie
noch einmal auf die Taste ,Bearbeiten.

Tippen Sie auf Durch Antippen der Programm- Eingabe eines Auswahl des
Programm oder oder Schritthummer gelangen Programmnamens || Prozesses aus
Schritt, um ihn(es) Sie zur Eingabe. (25 Zeichen mdglich) [ einer Liste.

mit den Pfeiltasten
in der
Fihrungsleiste
umschalten zu »

kénnen. Aktuelle m Rauchern

Auswabhl ist an der

Programn; 01 |Wiener

roten Schriftfarbe Kammer é Fog 50 Umluftstufe ! Umluftstufe
erkennbar. T
Kern - duchincerva
Zum Andern der fé ¢ FF
Soliwerte tippen Sie | JEFFIS . oy | B Aggregate Module
den gewiinschten i :
Sollwert an. Fechiey & o 75
P Stufenlose
Zeit h . Frischluft Aggregate (liber
@ Jrs Ui analogen Ausgang)

Anlage auBer Betrieb 14:00:00
‘ Startseite || 4 ” [> \ Prozessliste
\
Zuriick zur vor-/ zurtickblattern der||Zuriick zur Seite
Betriebs-Seite ||Programm- bzw. Prozessliste
Schritt-Nummer

Abbildung 14: Programme bearbeiten

kopieren oder zu l6schen. In das entsprechende Untermenii gelangen Sie durch doppeltes
Antippen des Feldes ,Programm® bzw. ,Schritt”.
Siehe ,,Programme / Schritte kopieren, I6schen, einfiigen®, Pkt.5.11, S. 27

ﬂ Auch auf der Seite ,Bearbeiten® ist es mdglich, Programme oder Schritte einzufiigen, zu
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5.10 Verkettung von Programmen

In jedem Programm besteht die Mdglichkeit, 20 Schritte! zu programmieren. Werden mehr als 20
Schritte benétigt, kbnnen mehrere Programme hintereinander verkettet werden.

Wenn der letzte Programmschritt programmiert ist und der Schritt 1 im nachsten Programm ebenfalls
programmiert ist, erfolgt automatisch eine Verkettung dieser beiden Programme.

Ist der letzte Schritt nicht programmiert, beendet die Steuerung das Programm nach dem letzten
programmierten Schritt.

ﬂ Es besteht grundsatzlich auch die Méglichkeit die Steuerung auf mehr als 20 Schritte aber
weniger Programme einzustellen: - Service / Programm-, Schrittanzahl einstellen

5.11 Programme / Schritte kopieren, l6schen, einfugen

Feld ,,Programm*

Bei nochmaliger Ein ausgewahltes
Berlihrung des Feldes Programm kann an
~Programm® wird ein Programm m eine gewiinschte
Optionsfenster Stelle kopiert
geodffnet. Damit haben werden.

Sie die Méglichkeit ein -

Programm zu kopieren 2303
9 . p Programm
bzw. zu l6schen.

A Ein Programm wird bei Betatigung der Taste ,,Enter” automatisch kopiert.
Ein bereits existierendes Programm wird an dieser Stelle Gilberschrieben!

Feld ,,Schritt‘
Nach doppelter Berlihrung des Feldes ,Schritt“ wird die Kopierseite angezeigt.

L Wenn unter Service/ Programm-, Schrittzahl die Anzahl der Programme bzw. Schritte nicht geandert wurde.
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Kopieren
Den ausgewahlten Schritt in ein anderes Programm oder innerhalb desselben Programms an eine
andere Position kopieren.

Wechseln Sie in die Ansicht ,Prozessliste“. Wahlen Sie den gewilnschten Prozess aus, in dem Sie
den Prozessnamen antippen.

[EZ20

2]  Rotenl | OFF

| [00:00] OFF | 1 | ' 0 | 0.0 |

4]  Roten2 = [ OFF | 0 | O |

| [00:00] OFF | 1 | ' 0 | 0,0 |

E.ﬂ]:““
00:00 | OFF | 1 | | O |

ge aubBer Betrieb Anla 01:35:05

Nach wiederholtem Antippen des Prozessnamens, erscheint das
folgende Feld:

Einfugen
Mdchten Sie z.B. einen neuen Schritt 2 einfliigen, wird der bisherige Schritt 2 zu Schritt 3 d.h. alle
Schritte werden um eine Stelle nach hinten verschoben. Der letzte Schritt des Programms wird
geldscht.

Kopieren

Den ausgewahlten Schritt in anderes Programm oder innerhalb
desselben Programms an eine andere Position kopieren. Falls
dieser Schritt bereits belegt ist, wird dieser Uberschrieben.

Ldschen
Den ausgewahlten Schritt I6schen. Dabei riicken alle nachfolgenden Schritte eine Position nach vorn.

existierender Schritt wird an dieser Stelle Giberschrieben! Das Loschen oder Einfliigen
eines Schrittes kann zu ungewollten Programmverkettungen oder Auflésung von
verketteten Programmen fuhren! (,Verkettung von Programmen®, Pkt.5.10, Seite 27)

: Ein Schritt wird bei Betatigung der Taste ,Enter” automatisch kopiert. Ein bereits
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5.12 Programme anlagenuberqgreifend kopieren (ab v20.21)

Es besteht die Méglichkeit, Programme von Anlagen, die lber das gleiche Touch bedient werden, zu
kopieren.

Es kénnen: - Einzelne Programme einer Anlage in eine andere Anlage kopiert werden
- Alle Programme von einer Anlage in eine andere Gibernommen werden

Bezeichnung der aktuellen Anlage anzeigen.

Anlage

S [{somince2 ) ..
Beim Betatigen wechselt die Uberschrift
zwischen: ,kopieren als“ und ,,Alle Progr.
Anlage Bei Auswahl ,,Alle Programme* sind die
Programmnummern ausgeblendet.

offnet sich eine
Auswahlbox mit
allen 6 Anlagen.

Die aktuelle Anlage
ist vorausgewabhilt.

Beim Betatigen von ,,Enter wird das
ausgewahlte Programm der aktuellen Anlage, in
das Zielprogramm der selektierten Anlage kopiert.

Steht die Auswahl auf ,,Alle Programme*
werden alle Programme der aktuellen Anlage in
die Ziel-Anlage kopiert.
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5.13 Programmschritte bearbeiten

Auf der Schritteditierseite wird durch Antippen

des Feldes ,,Schritt” ein Auswahlmenu gedffnet. m

Es besteht die Mdglichkeit Schritte einzufligen, zu _——
kopieren und zu I6schen. Diese Funktion =
entspricht der Seite ,Schrittiibersicht". E

5.14 Bei ausgewahlter Koreanischer Sprachunterstiitzung (ab
V20.22)

Stop

In der Anwendung wird eine Umschaltmdglichkeit eingeblendet. Durch Antippen kann zwischen
lateinischer Schrift und Hangul gewechselt werden:

Standard Tastatur
Koreanische Tastatur

5.14.1 Koreanische Spracheingabe

Die Spracheingabe fur die koreanische Sprache erfolgt Gber eine Bildschirmtastatur. Die rot markierte
Taste dient zur Umschaltung zwischen lateinischer Schrift und Hangul.

Input Panel
Esc|1(2|3]|4|5(6

=>

Abbildung 15: Umschaltung koreanisch / standard

ﬂ Hinweis Kompatibilitat VisuNet

Die Darstellung von koreanischen Bezeichnungen und Texten wird ab VisuNet V11.20.08
unterstitzt. VisuNet mit koreanischer Bedienung ist nicht vorhanden.

Hinweis Kompatibilitdt Service Programm

Die Darstellung von koreanischen Bezeichnungen und Texten wird ab Service Programm
ﬂ V02.02 unterstutzt. Fur die Eingabe von koreanischen Schriftzeichen ist die koreanische
Sprachunterstiitzung in Windows notwendig.
Service-Programm mit koreanischer Bedienung ist nicht vorhanden.
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Hinweis Image

Fur die koreanische Sprachunterstiitzung sind folgende Voraussetzungen erforderlich:
- TP Software Version V20.22
- TP Image Rev15.

6 Programmstart

Nachdem das gewiinschte Programm wie unter ,Programmauswahl®, Pkt. 3.1, Seite 10 beschrieben
ausgewahlt wurde, kann das Programm gestartet werden. Es muss mindestens ein Programmschritt
programmiert sein.

Hinweis

Das manuelle Senden des Programms in die Steuerung ist nicht erforderlich. Das
Programm im Touch Panel und in der Steuerung wird bei jedem Programmstart verglichen
und bei einer Differenz neue gesendet.

Hinweis

Bei verketteten Programmen? vergleicht das Touch Panel alle Programme, die miteinander
verkettet sind, unabhangig davon, welches Programm aus der Verkettung gestartet werden
soll. Falls bei Programmen Unterschiede festgestellt werden, sendet das Touch Panel
diese zur Steuerung.

Falls in der Steuerung Administratoren aktiviert sind, findet vor dem Programmstart
eine Passwortabfrage statt. Nur Bediener, mit Programmstart-Recht koénnen
Programme starten.

1 Verkette Programme: wenn ein letzter Schritt in einem Programm existiert, so ist dieses Programm mit dem
néchsten Programm verkettet. Das bedeutet: nach dem Abarbeiten des letzten Schrittes eines Programms startet
die Steuerung automatisch das nachste Programm, falls ein solches existiert.
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6.1 Start eines Programms mit Chargen-Nr. und Vorwahlzeit

Wurde die Funktion ,Chargen-Nr.“ freigeschaltet, fragt das Touch Panel zuerst nach einer
Chargenbezeichnung.

Charngen-Mr.

Ember E=it

Abbildung 16: Eingabe der Chargen-Nummer

Betatigen Sie die obere Zeile des Feldes Chargen-Nr. Es erscheint eine Bildschirmtastatur zur
Eingabe einer Chargenbezeichnung (50 Zeichen mdglich). Nach Eingabe bestétigen Sie mit Enter um
Chargenbezeichnung fur das aktuelle Programm zu Ubernehmen.

ﬂ Die Chargen-Nr. muss eingegeben werden, wenn diese freigeschaltet wurde, ansonsten
kann ein Programm nicht gestartet werden.

Nach Eingabe der Chargen-Nummer und deren Bestatigung haben Sie die Auswahl zwischen:
»Start mit Uhrzeit” oder ,,Start sofort*.

SHElt W Uhzekt
114:00
05504-15|
Ent:r—l E it |

Start sefort |

Abbildung 17: Eingabe der Startzeit

6.1.1 Start mit Uhrzeit

Tippen Sie auf das Datum- bzw. Zeitfeld und geben Sie die gewinschte Startzeit und das Startdatum
ein. AnschlieRend bestatigen mit ,Enter”.

Liegt das eingegebene Startdatum und Uhrzeit bereits in der Vergangenheit startet die Steuerung
sofort.

Liegt das eingegebene Startdatum und Uhrzeit in der Zukunft, beginnt die Wartezeit. In der Infoleiste
erscheint die gesetzte Startzeit. Wird diese Zeit erreicht, startet das Programm und die Anzeige in der
Infoleiste wechselt auf ,,Anlage in Betrieb“.

Wahrend die Wartezeit ablauft, blinkt die Taste ,Stop“ in der Fihrungsleiste. Nach
Betéatigung dieser Taste wird der Wartemodus abgebrochen und die Steuerung geht in
den Standby Modus zurtick.

Mit der Taste ,Exit* brechen Sie den Startvorgang ab und kehren wieder zur Startseite (Standby)
zuriick.

6.1.2 Start sofort

Bei ,Start sofort” geht die Anlage sofort in Betrieb, was ebenfalls in der Infoleiste angezeigt wird.
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6.2 Verkettung von Anlagen

Zwei Anlagen kdnnen miteinander verkettet werden. Es besteht die Mdglichkeit, dass nach Ablauf
eines Programmes in Anlage 1 (Frontseite) ein bestimmtes Programm in Anlage 2 (Rickseite)
gestartet wird.

Auf der Seite ,Programmliste® kann zwischen den Favoriten und der Slave-programmliste
umgeschaltet werden.

Betatigung der Taste bewirkt Wechsel der Anzeige

Nr Programmname Favoriten

o1. salami

01, Salami

02. Kochwurst 02. Kochwurst 02 => 03

03. 03. 03 => 01

04.

05. Wiener 05. Wiener 05 => 03

06.

07. Reinigen 07. Reinigen 07 => 01

08. 08. 08 => 01

09.
Anlage auBer Betrieb 15:56:32

s s ey

Abb. B: Rickseite-Programmliste

09.

Abb. A: Favoriten

Durch Zuordnung der Nummern in der Rickseite-Programmliste (s. Abb. B) kénnen Sie bestimmen,
welches Programm in der Anlage ,Rlckseite“ gestartet werden soll, nachdem in der Anlage
~Frontseite“ ein Programm beendet wurde.

6.2.1 Starten eines Programms in der Anlage ,,Frontseite*

Sind zwei Anlagen miteinander verkettet, erscheint bei jedem Start in der Anlage ,Frontseite® ein
zusatzliches Feld fur die Eingabe des Folgeprogramms in der Anlage ,Riickseite*.

Start mit Uhrzeit

14-07-23 ﬂ Sektion 2 wird nur dann angezeigt, wenn unter Einstellung
.oervice/ Verkettung der Anlagen® fiir die aktuelle Anlage eine

 Enter | Exit ‘ Anlage ,Ruckseite” konfiguriert wurde.

‘ Start sofort ‘ Auswahl des Programms zum automatischen Start in der 2. Sektion der
Anlage ,Ruckseite”. Wahrend des Betriebes kann die Programmauswahl
geandert werden (auf Feld Programmnummer driicken).

Sektion 2, Anlage 2, IK-1

| 05 |Abkiihlen |

Abbildung 18: Programmstart

mit verketteten Anlagen

Sektion 2, Anlage 2, IK-1
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6.2.2 Anmelden/Abmelden eines Sensors durch den Bediener

ﬂ Option steht nur dann zur Verfligung, wenn es mindestens ein Sensor existiert, der beim
Programmestart angemeldet werden soll (siehe Einstellungen Code 4422).

Anmeldung beim Programmstart

Bei jedem Programmstart wird ein Fenster mit ,aktivierbaren®
Sensoren angezeigt. Durch Tippen auf das endsprechende Feld
vor der Sensorbezeichnung kann der Sensor aktiviert (,,Feld
gefiillt“) bzw. deaktiviert (,,Feld leer*) werden.

Anmeldung manuell

Zusétzlich zum Programmstart kann man durch Betatigen auf
das Feld ,Opt. Regelkreise® (zu jedem beliebigen Zeitpunkt) das
Fenster ,Sensoranmeldung® aufrufen.

Sensoranzeige
Die ,deaktivierten“ Sensoren werden ,markiert“ (grauer
Hintergrund) angezeigt.

Achtung: [-] — Fehler ,.keine Riickmeldung*“

Ist fir eine MessgréRe kein Sensor aktiviert, wird
fir diese MessgroRe der Sensorfehler keine ESl:Kerntemper 21,8°C

Ruckmeldung® gesetzt.
99 Eg€2:Kerntemper 21,9°C
EEIED — SEe E83:Kerntemper 21,8°C
Wurden zwei Anlagen miteinander gekoppelt (siehe . o
ﬂ Punkt 6.2 ,Verkettung von Anlagen®, Seite 33), EEE.KEI’HtEI‘HpEI’ 22°C
werden beim automatischen Programmstart in EB?:KEI’HtEI‘“pEI’ 5ﬂ,5°C

Slave, die angemeldeten Sensoren von Master zum
Slave mitgesendet. E90:Kerntemper 50,4°C
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7 Betriebsmodus

Die Steuerung befindet sich im Betrieb, das bedeutet es findet ein Programmablauf statt.
Nach erfolgtem Programmstart wird das Tastenfeld ,Stop“ in der Fuhrungsleiste rot unterlegt. In der
Infoleiste erscheint der Lauftext ,Anlage in Betrieb“.

Anlage in Betrieb

T T P T T

Abbildung 19: Betriebsmodus

& Falls in der Steuerung Administratoren aktiviert sind, findet vor dem Programmstart
eine Passwortabfrage statt. Nur Bediener, mit Programmstart-Recht kdnnen
Programme starten.

7.1 Abschaltbedingungen

Bei Erreichen mindestens einer Abschaltbedingung wird ein Programmschritt beendet. Ist ein Sollwert
nicht programmiert (null bzw. OFF) ist auch die Abschaltbedingung ausgeschaltet.

Abschaltbedingungen sind:

= Ablauf der Sollschrittzeit auf 00.00

Erreichen des Kernsollwertes

Negative Kernabschaltung (Abkihlen, z.B. beim Duschen)

Erreichen des FC-Sollwertes

Konfigurationsbedingte Einstellungen (z.B. Grenzwertalarme, digitale Eingénge)

unplanmaRiges Abschalten bei:

= Schritt vorwarts bzw. zuriick schalten

= Taste ,Stop“ betatigen fihrt zum Programmabbruch

=  Kammerfiihler defekt, genereller Programmabbruch

= Kern- oder Feuchtefuhler defekt, Programmabbruch nur bei programmiertem Sollwert

A Ein leerer (ungiltiger) Programmschritt wird sofort beendet bzw. nicht gestartet. Ein
Programmschritt gilt als guiltig, wenn mindestens ein Prozess programmiert ist.
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7.1.1 Kernabschaltung

7.1.1.1 Negative Kernabschaltung (Duschen/Abkihlen)

Um Abkuhlen/Duschen (negative Kernabschaltung) zu programmieren, muss der Sollwert fir die
Kammersolltemperatur niedriger als der Sollwert fir die Kernsolltemperatur eingegeben werden.

Der Programmschritt endet, wenn der Kerntemperatur-Sollwert unterschritten wurde. Wird zusatzlich
eine Betriebszeit eingegeben, endet der Programmschritt, wenn die Betriebszeit abgelaufen ist, oder
wenn die Kernsolltemperatur unterschritten wurde, also wenn mindestens eine der
Abschaltbedingungen erfillt ist.

7.1.1.2 Kernabschaltung deaktivieren

Funktionsweise MS 120 bis V20.32 vom 03.09.2019
Bei deaktiviertem Kammersolwert (OFF) erfolgt keine Schrittweiterschaltung nach Erreichen des
Kernsollwertes.

Funktionsweise MS 120 ab V20.32 vom 16.09.2019

Falls der Kammer-Sollwert abgeschaltet und kein Delta-Sollwert vorhanden ist (im Schritt nicht
eingegeben oder im Code 1009 nicht aktiviert), erfolgt eine positive Kernabschaltung (Kern-Istwert
groRer Kern-Sollwert => Schrittende).

Falls der Kammer-Sollwert abgeschaltet und ein Delta-Sollwert vorhanden ist, erfolgt eine
Deltatiberwachung. Die Kernabschaltung ist deaktiviert.

7.2 Der FC-Wert

Der F-Wert ist ein Mal3 fir eine Abtétungsrate von Keimen und Bakterien unter einer thermischen
Einwirkung innerhalb einer festgelegten Zeit. Die Abtdtungsrate unterliegt einem mathematisch
erfassbaren Gesetz.

Je nach Einsatzgebiet koénnen vom Anlagenbauer unterschiedliche F-Wert Verfahren /
Berechnungsarten konfiguriert werden z.B.

,FC70-10“ fir Pasteurisieren
,FC121-10" fur Sterilisieren
= Benutzerdefiniert

Fragen Sie lhren Anlagebauer welcher F-Wert in Ihrer Anlage eingestellt ist!

Die Keimabtdtungsrate hangt auBerdem von dem S&uregrad ab. Bei sauren Konserven, Fruchtsaften,
Essiggurken usw. ergibt sich eine hdhere Abtdtungsrate und damit eine andere FC-Wert-Tabelle als
bei normalen Fleischkonserven mit einem pH-Wert zwischen 5 und 7.

Um Verwechslungen vorzubeugen, kdnnen daher dem FC-Wert noch zwei Angaben zugeflgt werden,
z. B. Fc 70-10, das bedeutet, dass bei einer Kerntemperatur von 70 °C und einer Minute der FC-Wert
= 1 ist und bei einer Temperaturerhbhung von 10°C erhoht sich der FC-Wert um das
10-fache.

ﬂ Der Fc-Wert wird im Abstand von 1 Minute aus der Kern-Ist-Temperatur ermittelt und
aufsummiert. Da sich bei Temperaturen unter 55 Grad ein Fc-Wert von Null ergibt, erfolgt die
Aufsummierung erst ab dieser Temperaturschwelle.

Beispiel FC-Wert 70: Beispiel FC-Wert 121.
T(Kerntempemtur)—?O"C) Kerntempelatur)—12].1°cj

T(
FC70 :10[ 10 FC121:10( 10

Stand 29.05.2024_00 Seite 36



Bedienungsanleitung Touch Panel TP1020/TP720 aditec

Ce CONTROLS for
FOODTECHNOLOGY

7.3 Fluchtige Anderung der Sollwerte

Im Betriebsmodus kdnnen die Sollwerte fllichtig geandert werden. Das heif3t, die neuen Sollwerte sind
nur fir den aktuellen Schritt giltig und werden nicht gespeichert.

Bertihren Sie das entsprechende Sollwertfeld und geben Sie Uber die erscheinende Zifferntastatur
den neuen Wert ein. Bestatigen Sie mit ,Enter*.

ﬂ Sollte eine PIN-Eingabe erforde_rlich sein, so ist die Funktion "Administratoren" (Punkt 9.6,
Seite 46) freigeschaltet. Diese Anderung ist nur bestimmten Personal vorbehalten.

7.4 Fluchtige Anderung der Sollwerte - schrittiitbergreifend (ab
V20.17)

(falls im Code 5022 aktiviert)

Ist diese Option aktiviert, wird beim Antippen der ,Schrittibersicht® die Anzeige ,Prozessliste®
dargestellt. Dabei konnen alle Programmschritte des aktuellen Programms mit dazugehdrigen
Sollwerten angeschaut werden.

Nr Schritt

4060 60 0 00 3 T

0
03 OFF 00:20 Warmen 0-0 61 o 00 1 1 1
o 00 1 1 1

04 OFF 00:02 Evakuieren 0-0 OFF
05
06

Exit <1 > Proaramm Start
e e oy | S—

Anzeige: Betriebsmodus - aktueller Schritt Anzeige: Betriebsmodus - Prozessliste

A 4

Zur normalen Ansicht
zuriickkehren

Im Betriebsmodus kénnen auf der Anzeige ,Prozessliste® Sollwerte in allen Programmschritten
geandert werden. Diese Anderungen sind fliichtig und gelten bis zum Programmende.

Eine Sollwertdnderung auf der Seite kann nur im Betriebsmodus oder im Haltemodus
erfolgen. Im Standby- und Wartemodus oder am Programmende kdnnen keine
Sollwertdnderungen vorgenommen werden.

Sollwertanderungen auf der Seite ,Betriebsmodus — Prozessliste” gelten bis zum
Programmende. Erfolgen dabei Anderungen im aktuellen Schritt, sind diese Anderungen

c sofort wirksam.

Auf der Seite ,Betriebsmodus — Prozessliste“ kdnnen Schritte weder geldscht noch
hinzugefiigt werden. Au3erdem ist es nicht méglich, bei einem Schritt die aktuelle
Behandlungsart oder eine Schrittwiederholsequenz (falls im Code 5022 aktiviert) zu
verandern.

Sollwertanderungen auf der Seite ,Betriebsmodus — aktueller Schritt“ gelten nur bis
zum Ende dieses Schrittes und werden auf der Seite ,Betriebsmodus — Prozessliste®
nicht angezeigt.

L Option méglich erst ab Steuergerat MS120/ MS220 Version 20.29.
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7.4.1 Zweizeilige Anzeige der Prozessliste

; - Bei der zweizeiligen Prozesslistenanzeige! kann durch
Betatigen der Pfeil-Tasten in der rechten oberen Display-Ecke
005 _OFF__ — die Ansicht auf die nachsten 5 Schritte weitergeschaltet
T S b W R | v clen.
3 Roten 1 [ OFF [ o

00:02 OFF 1 0

4 “Roten 2 [ OFF o
00:15 | OFF 1 0,0

7.5 Chargen-Nummer

Ist die Anlage in Betrieb, kann die Chargen-Nummer angesehen bzw. verandert werden. Dazu
betatigen Sie auf der Betriebsseite das Tastenfeld ,Programm®, links oben.

oz My charge

Die Chargenbezeichnung wird im Feld ,Programm® angezeigt. Falls die Bezeichnung geandert werden
soll, beriihren Sie dieses Feld. Eine Tastatur in der eingestellten Anlagensprache wird angezeigt und
ermdglicht es, die Charge umzubenennen. Bestatigen Sie mit ,Enter*.

Betatigen Sie nochmals das Feld ,Programm®, wird die Chargen-Nummer wieder ausgeblendet und
der Programmname erscheint.

ﬂ Sollte eine PIN-Eingabe erforde':.rlich sein, so ist die Funktion "Administratoren" (Punkt 9.6,
Seite 46) freigeschaltet. Diese Anderung ist nur bestimmten Personal vorbehalten.

7.6 Schrittweiter- und zuriickschaltung
Siehe auch ,Schrittauswahl”, Pkt.3.2, Seite 11

ﬂ Sollte eine PIN-Eingabe erforde_:_rlich sein, so ist die Funktion "Administratoren" (Punkt 9.6,
Seite 46) freigeschaltet. Diese Anderung ist nur bestimmten Personal vorbehalten.

L Aktivierung unter Service\ Optionale Anzeigen\ Prozessanzeige\ Darstellung

Stand 29.05.2024_00 Seite 38



Bedienungsanleitung Touch Panel TP1020/TP720 aditec

Ce CONTROLS for
FOODTECHNOLOGY

7.7 Programm anhalten

Mit der Taste ,Halt* in der unteren Fihrungsleiste kann das gerade ablaufende Programm angehalten
werden. Y

Betatigen Sie die Taste ,,Halt":

= die Taste ,Halt“ und die Taste ,Stop”“ blinken im Wechsel
= in der Infoleiste wird angezeigt ,Prozesse angehalten®

= alle Relais fallen ab

= die Betriebszeit wird angehalten

Bei nochmaliger Betatigung der Taste:
= das Blinken der Tasten erlischt

= Relais ziehen wieder an

= Betriebszeit lauft weiter

ﬂ Sollte eine PIN-Eingabe erforde.:.rlich sein, so ist die Funktion "Administratoren" (Punkt 9.6,
Seite 46) freigeschaltet. Diese Anderung ist nur bestimmten Personal vorbehalten.

7.8 Einzelschrittsteuerung

Sobald ein Programmschritt zu Ende ist, schaltet die Steuerung automatisch in den nachsten Schritt.
Ist der Sollwert ,Prozess” im Prozess aktiviert (vom Servicetechniker konfiguriert), kann im
Programmiermodus bestimmt werden, was nach dem Programmschritt geschehen soll:

= "Prozess = stop"
Funktion: die Steuerung wird in den Pause-Modus geschaltet. In der Statusleiste erscheint die
Meldung "Prozess angehalten: Einzelschritt aktiv'. Die Taste "Start" und "Stop" blinken
abwechselnd.

- Wenn der aktuelle Prozess fortgesetzt werden soll, erhéhen Sie den erreichten Soll-Wert der
zum Prozessende geflhrt hat. Anschlieend betatigen Sie die Taste ,Start*

- Wenn das Programm mit dem néachsten Prozess fortgesetzt werden soll, dann schalten Sie den
Prozess manuell um oder &ndern Sie den Sollwert ,Prozess” auf ,go“. Anschlieend betatigen
Sie die Taste ,Start”.

- Wenn Sie das Programm abbrechen méchten, betétigen Sie die Taste ,Stop*“.

= "Prozess =go"
Funktion: die Steuerung schaltet automatisch in den nachsten Schritt.

7.9 Wiederholschritte

Es ist moglich, die Anzahl der Schrittwiederholungen im aktuellen Programm wéhrend des Betriebes
zu verandern.

Wizsderholschritie

Ful Zoiird t.t
bl ;‘cju‘]ti:

[Abbruch] [ Enter }

DlrenlEnis

01 Warmen 00:00 25

>4 03 Roten 1 00:00 25
>4 04 Roten 2 00:00 OFI
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Achtung:

Im Betriebsmodus kann nur die Anzahl der Wiederholungen geandert werden!

A Wobei nur die vorhandenen Sequenzen geandert werden kénnen. Es ist nicht mdglich, im
Betriebsmodus neue Schrittsequenzen zu erstellen!

Achtung:

A Gilt nur im Zusammenhang mit MS120/MS220-Version 20.43.

7.10 Alarmsignal

Ist ein Alarm aufgetreten, zum Beispiel durch digitale Eingange, Grenzwertalarme oder Fuhlerfehler,
blinkt das Feld ,Schritt* abwechselnd mit einem Lautsprechersymbol (Alarm, Hupe). In der Info-Leiste
werden der Alarm und die Alarmursache (z.B. Sensor Bruch Kammertemperatur) angezeigt. Durch
Antippen des Feldes wird der Alarm quittiert und die Hupe ausgeschaltet.

A Kammerfuhler defekt, genereller Programmabbruch.
Kern- oder Feuchtefuhler defekt, Programmabbruch nur bei programmierten Sollwert.

7.11 Programmlaufzeit, Betriebszeitanzeige im Betriebsmodus

Durch Betétigen des Zeichens "Uhr" kann wahrend des Programmablaufs die Programmlaufzeit und/
oder die Restprogrammlaufzeit angezeigt werden.

Aktuelle Schrittzeit

Programmlaufzeit: Dauer des aktuellen Programms
(schrittiibergreifend)

Programmrestlaufzeit: Zeit bis zum Programmende
(schrittibergreifend). Berlicksichtigt werden nur die
Schritte mit eingegebener Schrittzeit

8 Info-Seite

Standby Info

Auf der Info-Seite konnen verschiedene Mitteilungen, falls diese vom Anlagenbauer bzw.
Servicetechniker hinterlassen wurden angesehen werden. Eine Anderung ist hier nicht moglich. Es
gibt funf Seiten die Sie durch Betétigen des rechten oder linken Bildschirmrandes nach vorn oder
ruckwérts blattern kénnen. Durch Beriihren der Mitte des Bildschirms kann die Seite verlassen
werden.
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9 Profile

Standby Profile

Unter ,Profile“ werden alle Funktionen in der ausgewahlten Anlagensprache angezeigt.

9.1 Programme laden

Standby Programme laden

Es besteht die Mdglichkeit, bereits erstellte Programme auf einem USB-Stick zu speichern und in ein
anderes Gerat zu Ubertragen bzw. zu sichern. Stecken Sie den USB-Stick in eine der beiden USB-
Buchsen an der unteren Seite des Gerétes ein.

A Bitte beachten Sie, dass der Schreibschutz des USB-Sticks entriegelt sein muss.

Ausgehend von der Startseite (Standby), wahlen Sie in der Fihrungsleiste ,Meni“ und anschlielend
“Profile“. Aus der Liste ,Profile* wahlen Sie ,Programme laden*.

Zum Speichern der Programme auf USB-Stick tippen Sie das Tastenfeld ,Programme auf USB-Stick
laden” an. Um Programme vom USB-Stick zu Gbernehmen, tippen Sie auf ,Programme aus USB-Stick
holen®.

Bevor die Funktion ausgefuhrt wird, erscheint auf dem Bildschirm die Mitteilung, dass der USB-Stick
gesucht wird. Die anschliefende Meldung ,USB-Stick wurde gefunden® bestatigen Sie mit o.k.

Hinweis

Wir empfehlen in regelmaiigen Abstanden, besonders bei Programmanderungen bzw.
Neuerstellung ihre Programme zu sichern. Somit kann bei einem evtl. Geratetausch |hr
Programmzustand jederzeit wieder hergestellt werden.

Es kdnnen nur alle Programme komplett auf den USB-Stick gespeichert und anschlieRend
Ubertragen werden.

Befinden sich bereits Programme auf dem USB-Stick, werden diese bei nochmaligem
A »laden“ komplett liberschrieben.

Bitte Uberpriifen Sie, ob die neu geladenen Programme mit der bestehenden
Konfiguration richtig ausgefiihrt werden kénnen.
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9.2 Datum und Uhrzeit

Standby Datum und Uhrzeit

ﬂ Das aktuelle Datum und die Mitteleuropéische Zeit sind voreingestellt.

Datum und Uhrzeit einstellen

Std. Min. Sek.

13 || 59 |: 59

Tag Monat Jahr

30 |- 12 = 15

Abbildung 20: Datum und Uhrzeit stellen

Soll Datum oder/und Uhrzeit geédndert werden, tippen Sie das zu dndernde Feld an und geben Sie
Uber die Bildschirmtastatur das neue Datum bzw. Uhrzeit ein. Bestatigen Sie mit ,Enter”.

Um diese Anderungen zu ibernehmen, betéitigen Sie anschlieRend in der Filhrungsleiste die Taste
.Enter”. Die geanderte Uhrzeit erscheint sofort in der Infoleiste.
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9.3 Belequngsdiagramm

Belegungsdiagramm

Das Belegungsdiagramm dient nur der Anschauung. Es zeigt die Zuordnung der Relais zu den
Prozessen. Auf dieser Seite kdnnen keine Anderungen vorgenommen werden.
Relais (1-120)

A
4 A

Belegungsdiagramim poenr -

Relais
I006-Signal

/

01:Warmen

02:Evakuieren
03:Réten 1
04:Riéten 2
05:Trocknen 1
06:Trocknen 2
07:Rduchern 1
08:Riuchern 2
09:Kochen 1
10:Kochen 2
11:Backen 1
12:

13:

14:

15:

16:

=l === =] =] =] =] = 001-Heizung
....—_-»-_-.-.-.-.—»-h-m‘.?—Ki]hlung
=] =] = e ] = = 003-Befeuchtung
=== === =] =]~ ] = 004-Entfeuchtung
=== =] = =] = 005-Betrieb
== = == = | = 007-Umluftstufe 1

003

009-

010~

011

012-

013-

014

015-

016~

017

018

019-

020-

021

022~

023

024

Prozesse (1-48)
A

Abbildung 21: Belegungsdiagramm

Fluhrungstasten:

Offnet das Hauptmenii der Steuerung

Weitere Prozesse anzeigen

Profile Zurtick zur Profil Seite

| III‘ Weitere Relais anzeigen
ELIUTE-A  Umschaltung Belegungsdiagramm / analoge Ausgénge
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9.4 Signal freigeben bzw. sperren

Standby Signal freigaben

Mit dieser Funktion kann das Aggregat ,Signal® Uber bestimmte Tages- bzw. Nachtzeiten
ausgeschaltet werden. Nachdem Sie in der Liste ,Profile“ den Punkt ,Signal freigeben® ausgewahlt
haben, erscheint eine Taste ,ON* bzw. ,OFF*.

2OFF*
!!ON“

Signal ist komplett ausgeschaltet.
Es konnen zusatzlich zwei Zeiten (von — bis) eingegeben werden. Innerhalb dieser Zeit
schaltet das Signal ein.

Hinweis

Bei der Einstellung von ,,00.00“ bis ,,00.00“ arbeitet das Signal den ganzen Tag.

Uberschreitet das Signal eine programmierte Zeitsperre, bleibt sein Zustand

unverandert.
A D.h. zum Beispiel: das Signal wurde von 07.00 bis 17.00 Uhr freigeschaltet. Schaltet das
Signal um 16.50 Uhr ein, bleibt es auch Uber die Grenze von 17.00 Uhr hinaus an. Und
umgekehrt, erfolgt ein Alarm vor 7.00 Uhr, wird das Signal nicht eingeschaltet und bleibt
auch nach 07.00 Uhr aus.

e Signalprogrammierung am Programmstart?!
Ist die Option aktiviert, kann bei jedem Programmstart das Signal aktiviert bzw. deaktiviert werden.

Signal freigeben

o

von
bis

Signalprogrammierung
vor Programmstart

AuBRerdem ist es mdoglich wahrend des Programmablaufs die Aktivierung des Signals zu
verandern, dazu kann das Feld mit der Schrittanzeige genutzt werden.

1 Option steht am Version TP 1020.12 / TP1011v96 und Steuergerat MS120/220 ab Version 20.25 zur
Verfiigung
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9.5 Versionen anzeigen

Hier werden die Versionen des Touch Panel und der Steuerung angezeigt.
Bitte geben Sie bei allen Riickfragen die Geratenummer und die Versionsnummer an!

Versionen anzeigen

Microsoft Windows CE 7.0.2848
CF unknown: 3.5.14223.0

Uptime: 0d 1h 25m | 2020.10.20 09:064
Physical free: 363582,03kb
Virtual free: 956812,5kb
GC allocated: 3662,99kb
Memory load: 8%
Processes running (9):
+NK.EXE (134)
+udevice.exe (24)
+udevice.exe (5)
+Gwellser.exe (4)
+launcher.exe (1)
+servicesd.exe (28)
+WINVNC.EXE (2)
+SmartDeviceProjecti.exe (30)
+WatchDogEVC.exe (1)

TP1020 v20.25 161020 S/N: T 726 103 —

Partner-TP: 192.168.,1.245:6001
YN: 192,168.1.246:5001
LAN1-IP: 192.168.1.246
LAN1-Mask: 255.255.255.0
LANI1 -Gateway: 0.0.0.0

Touch Panel
Typ und Version
Seriennummer (S/N)

LAN1-MAC: 00:14:2D:4D:25:F4 €——— |P-Adressen des TP

LANZ-IP: 192.168.68.246
LANZ2-Mask: 255.255.255.0
LANZ-Gateway: 0.0.0.0
LANZ-MAC: 00:14:2D:50:25:F4

MS120 20.37 121020 S/N: S 931 130 «—

ADBus: 02.00.02260118

¥YN: Visunet ausgeschaltet
Connection: TCP 192.168.68.84:5001
MASK =255.255.255.0

P

Steuerung
Typ und Version
Seriennummer (S/N)

GATEWAY=0.0.0.0 =
MAC=70:B3:D5:3C:EE:73

Ab V20.25 Anzeige der
kompletten Ethernet-

Einstellungen der ange-
schlossenen Steuerung
(MAC, GATEWAY, MASK
kénnen nur ab Steuergerat-
Version 20.36 angezeigt
werden)

Ab V20.25 Anzeige
des aktuellen
Datums und Uhrzeit

Sicherung Prg.Daten Ok: 2020,10.08 07:58

| rone | werae | e B

Ab Version TP1020/720 V20.23 besteht die Méglichkeit die sogenannten Maschinendaten abzuspeichern.

Beispiel:
Versionen anzeigen Maschinedaten
Microsoft Windows CE 7.0.2848 TP1020 v20.24 180620 S§/N: T 546 106 - t

CF unknown: 3.5.14223.0 WN: 192,168.82,120:5001
Uptime: 0d Oh 26m LAN1-IP: 192.168.82.120
CONTROLS for
FOODTECHNOLOGY

Physical free: 345546,88kb LAN1-Mask: 255.255.255.0
Virtual free: 959375kb LAN1-Gateway: 192.168.82.254
GC allocated: 3283,83kb LAN1-MAC: 00:14:2D:2E:76:F5
Memory load: 8% LANZ-IP: 192.168.23.120
LAN2-Mask: 255.255.255.0
LAN2-Gateway: 0.0.0.0
LAN2-MAC: 00:14:2D:3E:76:F5

Processes running (9):
+NK.EXE (122)
+udevice.exe (24)
+udevice.exe (5)
+Gwelser.exe (4)
+launcher.exe (1)
+servicesd.exe (27)
+WINVNC.EXE (3)
+SmartDeviceProject1.exe (20)
+WatchDogEVC.exe (1)

MS120 20.33 180320 S/N: S 618 124
ADBus: 02.00.02260118

Connection: TCP 192.168.23.101:5001
WN: Comfort

T743 105
20.24

Serial No.
Version

Sicherung Anlg.Daten Ok: 2019.0%.06 08:34
Sicherung Prg.Daten Ok: 2019,88.06 08:35

Kaltrauch 01
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9.6 Administratoren

Standby Administratoren

In der Steuerung kénnen bis zu 50 Bediener (Administratoren) angemeldet werden, die fir die
Bedienung der Steuerung zustandig sind. Fir jeden Bediener stehen folgende Einstellungen zur
Verfligung:

¢ Name: maximale Lange 10 Zeichen

e PIN: 4 stellige Nummer

Mit einer PIN meldet sich der Bediener an der Steuerung an.

PIN Vorgaben

& e PIN = 0000 bedeutet, Bediener ist deaktiviert.
e Die gleiche PIN darf nicht fir mehrere Bediener vergeben werden.

Benutzerreche
Die Benutzerrechte erlauben einem Bediener, die festgelegten Aktivitdten am Gerat durchzufihren.
Eine Kombination verschiedener Benutzerrechte ist moglich.

 Ubersicht der Aktivitaten der Benutzerrechte

Start / Stopp / Halt

Starten und Stoppen von Programmen,

Eingabe und Anderung der Chargennummer,

ﬂ Manuelles Anhalten und/oder Fortsetzen eines laufenden Programmes.

Sollwertanderung / Schrittumschaltung

Fluchtige Sollwertanderung im Betrieb

Manuelle Schrittumschaltung im Betrieb

Programme erstellen / &ndern

Erstellung und Anderung der Programme im Programmiermodus (dauerhafte Anderung der
Programme)

Sicherheit der Administratoreinstellungen
Die Administratoreinstellungen sind mit einem Passwort gesichert.

Passworter fiir Anzeige bzw. Anderung der Administratoreinstellungen

Passwort 6800 : )

Alle Bediener und deren Rechte werden angezeigt. Anderungen der Einstellungen sind nicht
moglich.

ﬂ Passwort 7890:

Alle Bediener und deren Rechte werden angezeigt. Anderung der Einstellungen sind unter

folgenden Voraussetzungen mdéglich:

- Benutzer PIN: Anderung nur bei der Eingabe einer giiltigen Benutzer PIN?

- Benutzernamen, Benutzerreche, globale Administratoreinstellungen: Anderung nur bei der
Eingabe eines giltigen Administrator-Passwortes maoglich.

! Anderung der Benutzer PIN ,,0000“ immer moglich.
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Passwort: Administratoren: Automatische Abmeldung (Eingabebereich:

(Administrator-Passwort)
Geben Sie das Administrator-
Passwort ein, um die
Bearbeitung der
Benutzereinstellungen frei zu
schalten.

Wurde das Passwort richtig
eingegeben, erscheinen alle
Uberschriften (bis auf die

PIN) grin. Es konnen alle
Einstellungen geandert
werden. Auch das

Administrator-Passwort kann
beim nochmaligen Betétigung
geandert werden.

Mit den Tasten ,,ON¥,
,»OFF“ ist es moglich,
die Administratoren
Einstellung ein- oder
auszuschalten.

0 bis 254 Sek.)

Einstellung fiir Betrieb:

Zeit ist eingegeben:

Wenn keine Taste betatigt wurde, meldet die
Steuerung nach Ablauf dieser Zeit den aktuellen
Bediener automatisch ab. D.h. der Bediener
muss sich an der Steuerung erneut anmelden,
um Anderungen vornehmen zu kénnen (z.B.
Schrittweiterschaltung, Sollwerténderung etc.).
Zeit ist nicht eingegeben:

Ist keine Zeit eingetragen, erfolgt keine
automatische Abmeldung des aktuellen
Bedieners, d.h. es kdnnen weiterhin alle
Aktionen des letzten Bedieners ausgefihrt
werden, bis er sich manuell abmeldet.

Administratoren

Passwort Administratoren Autom. AI;meIdung
o o o e ON 0 15 o

Nr. Name PIN Start/ Sollwerte i.Bf Programm
Stopp/f Haltf Schritt weiter erstellen/
Chargen-Nr andern

SCTTl W ox B on B on B

02 |Schmidt BN ON R7

oz |Schneider i ON gkk DFF

o4 Fischer OF 7 IEE

os |Mayer DFF JFF

00100 DFF DFF DFF
06 | =]
| |
Name: PIN:

zu 10 Zeichen).

Hier kann der Name des Bedieners oder eine
Personengruppe (z.B. Meister, Technologe)

individuell eingegeben werden.
bei Beruhrung des Feldes eingeblendet (Eingabe bis

Eine Tastatur wird

Mit dieser PIN meldet sich der Bediener an der
Steuerung an. Da die Bediener nur anhand vom
PIN unterschieden werden, muss jeder Bediener
eine andere PIN-Nummer haben. (4 Zeichen).

Abbildung 22: Administratoren
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9.6.1 Konfiguration/Anderung der Administratoreinstellungen

A Aufruf der Seite: Menu/ Profile/ Administratoren / Passwort ,, 7890

9.6.1.1 Anderung Benutzername, Benutzerrechte, globale Administratoreinstellungen

Administrator Passwort:

Zum Konfigurieren bzw. Andern folgender Benutzereinstellungen ist die Eingabe eines richtigen
Administrator Passwortes erforderlich. Dieses Passwort kann fir jede Anlage individuell gedndert
werden und ist ab Werk mit ,7890“ vorbelegt.

Administratoren
Passwort Administratoren Autom. Abmeldung
B [T Towl

Nr. ame PIN Start/ Sollwerte i.Bf Programm
Stopp/ Halt/ Schritt weiter erstellen/
Chargen-Nr andern

Administratoren

Passwort Administratoren Autom. Abmeldung

oo .
PIN

Nr. Name Start/ Sollwerte i.B/ Programm
Stopp/ Halt/ Schritt weiter erstellenf
Chargen-Nr andern

Administrator Passwort

Wurde das Passwort richtig eingegeben,

) erscheinen alle Uberschriften (bis auf die
Passwqrt ab Werk: 7890, PIN) grun. Ab sofort koénnen alle
F"’_‘_"S Sie .das_ Pasiswort vergessen, Einstellungen geéndert werden.

musbs_eg Sie sich mit der Fa. aditec in Anderung der Benutzer PIN — siehe unten

VRIS UG SR Abschnitt ,Anderung der Benutzer PIN®

Globale Einstellungen:

e Administratoren
Aktivieren bzw. deaktivieren der Funktionalitat der Administratoren.

¢ Automatische Abmeldung (Eingabebereich: 0 bis 254 Sek.)
Einstellung fir Betriebsmodus

Zeit ist eingegeben:

Wenn keine Taste betatigt wurde, meldet die Steuerung nach Ablauf der eingegebenen
Zeit den aktuellen Bediener automatisch ab. D.h. der Bediener muss sich an der
Steuerung erneut anmelden, um Anderungen vornehmen zu konnen (z.B.
Schrittweiterschaltung, Sollwertanderung etc.).

Keine Zeit ist eingegeben:

Ist keine Zeit eingetragen, erfolgt keine automatische Abmeldung des aktuellen Bedieners,
d.h. es kdnnen weiterhin alle Aktionen des letzten Bedieners ausgefihrt werden, bis er
sich manuell abmeldet.

Manuelle Abmeldung im Betriebsmodus

ﬂ Menu / Profile/ Taste ,,Admin.“

Stand 29.05.2024_00 Seite 48



Bedienungsanleitung Touch Panel TP1020/TP720 aditec

Ce CONTROLS for
FOODTECHNOLOGY

9.6.1.2 Anderung Benutzer PIN
Die Eingabe bzw. Anderung der Benutzer PIN erfolgt nach folgendem Schema:

e User PIN

L

PIN eingeben

0000
e el o User PIN

ol % o
nen B

PIN Anderung PIN Bestatigung

0 O O O

- - - Wurde die PIN richtig eingegeben, werden die Sternzeichen weif3

angezeigt.

9.6.2 Anzeige des aktuellen Bedieners im Betriebsmodus

Es besteht die Mdglichkeit, den aktuellen (oder zuletzt angemeldeten) Bediener der Anlage zu sehen.
Vorgehensweise siehe Bild:

Programme laden

Anmelden

9.7 Uhrzeitgeber/Profile

Uhrzeitgeber

Anderung der Startzeit und der Dauer der Uhrzeitgeber durch Bediener.

Achtung
A Anderung durch den Bediener ist auch wahrend des Betriebes zulassig.

Hinweis
ﬂ Wurden von einem Bediener die Parameter ,Zahlerart’, ,Start“, ,Dauer® und ,nachster Termin“

eingestellt, werden diese nicht in der aktuellen Konfiguration geandert. Die vom Bediener
geanderten Parameter bleiben auch nach dem Senden der Konfiguration zur Steuerung erhalten.
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Uhrzeitgeber

Zihler Art Start Dauer nzichster Termin
Nr.:

01/Montag | [07:00] [o00:11 Jstamin  [19]]01]24]
02|Dienstag | [06:30] [00:12]minsek  [19]]02]]24]
03 [Mittwoch | [07:00] [00:13]minsek  [19]]01]]24] : . - .
04| tastich | (1238 | 0030 mimsck o125 Aktiver Zahler wird ,grin
05| wochenlich | [09:30] [05:20 [min:serc _f25] 0] 24] angezeigt!
06/ Freitag | [12:42] [o1:00kmmieek [26]{02]]24]
07/tégtich | [12:38] [00:36 minsek  [19]{01]24]
08| 1/2 jahriich | [09:30] [00:10 Jstamin  [19]]01]24]
og‘lnaktlv ‘ ‘ ‘ ‘ min:sek D.D.D
lzI:l_o‘lnaktlv ‘ ‘ ‘mln sek D D D

Abbildung 23: Uhrzeitgeber

9.8 Nullpunktabgleich (Tara)

Standby Nullpunktabgleich

Nullpunktabgleich (Tara)

Waage 2

2 T

-

Abbildung 24: Nullpunktabgleich

Ist der Nullpunktabgleich von Ihrem Anlagenbauer fur eine MessgroRe aktiviert, so kann diese
MessgréRe hier abgeglichen werden. Dies wird z.B. beim Erfassen des Produktgewichts verwendet.

- Beim Betatigen der Taste ,Abgleichen® wird der aktuelle Messwert auf Null gesetzt.
- Beim Betatigen der Taste ,Abgleich I6schen“ wird der gespeicherter Korrekturfaktor geléscht.
Somit steht der tatsachliche Messwert zur Verfigung.
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9.9 Bildschirmschoner

Standby m Bildschirmschoner

Programme laden

Datum und Uhrzeit

Belegungsdiagramm

Signal freigeben Bildschirmschonsr
Versionen anzeigen OFE
Administratoren .
Betriebsstunden Stand (i) [00:00
Nullpunktableich (Tara)
Bildschirmschoner

Abbildung 25: Bildschirmschoner

Unter dieser Einstellung kann ein Bildschirmschoner aktiviert werden. Das bedeutet: erfolgt am TP
keine Bedienung innerhalb der eingestellten Verzégerungszeit, erscheint auf dem Display der
Bildschirmschoner.

Die Verzogerungszeit kann zwischen 00:00 und 99:59 (Minuten: Sekunden) eingestellt werden.
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9.10 Grenzwertalarme

m L n

Anzeige aller existierenden Grenzwertalarme.
Ist ,Anderung durch Bediener* eingeschaltet (Code 5052, Punkt ) so kdnnen einige Parameter! des
Grenzwertalarms geandert werden, sonst ist die Parameterdnderung nicht méglich.

N Temperaturuberwac

Anderung erlaubt: Parameter editierbar. Anderung nicht erlaubt: Parameter nicht editierbar.

1 Nur Parameter mit Zahleneingaben

Stand 29.05.2024_00 Seite 52



Bedienungsanleitung Touch Panel TP1020/TP720 aditec

CG CONTROLS for
FOODTECHNOLOGY

10 Kennlinie

Standby Kennlinie

Der Temperatur-Zeit-Feuchte-Fc-Wert-Verlauf des gerade ablaufenden Programms kann hier
angeschaut werden.

A Ist die Steuerung nicht in Betrieb, hat die Taste ,,Kennlinie“ keine Funktion!
Die bereits abgelaufenen Programme sehen Sie unter ,Datenbank® ( S.56, Pkt. 11).

Hinweis

n Bei langeren Prozessen kann die Darstellung einige Zeit in Anspruch nehmen.
Haben Sie bitte etwas Geduld!

Zum Springen auf Programmanfang Zum Springen auf Programmende >
klicken Sie das linke obere Eck an. klicken Sie das rechte obere Eck an.

Lyoner

07:45 0750 07:55 0800 0s:03 02:10. 0815 0g8:20 08:23  08:30

wocrfh [l bewzior [ | N ; _‘
90 90 9O 9o

50?::52 Metzaustall \J/ ——
a0 80 =0 8o ED?:54NetZW|etiderkehr _______________________ O SR

0 70 7070

<44

Heizung U
100 100 100 100 (7un ko

EDEI 131 shschal
£0 60 60 &0 ’

S0 S0 S0 S0 e-d sobemmeme e T
40 40 40 40
a0 30 30 30

A

20 20 20 20

10 10 10 10

P - DE:02:07 ; ;
07:45 0750 07:95 0=2:00 0205 02:10 0215 0=2:20 0225 08:30 08

| Bl Feuchre: 0 | [Efl[Fevat 0 |
B o e > |

Mentl Datenbank Yergrissern Verkleinern Programm

Klicken Sie das linke untere Eck an, um Klicken Sie das rechte untere Eck an,
<« |die Kennlinie um den halben um die Kennlinie um den halben >
Darstellungsbereich zurtick zu scrollen. Darstellungsbereich zurtick zu scrollen.

Abbildung 26: Kennlinie
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Anderung der Kennlinieneinstellungen unter Menii = Kennlinie sind nur bis zum SchlieRen der
Kennlinie gultig. Um die Kennlinie mit individuellen Einstellungen zu 6ffnen, &ndern Sie die
Einstellung unter Ment > Datenbank - Einstellungen.

Beschreibung der

Kennlinie:

Vertikale gestrichelt

grune Linie:

Zeigt den Zeitpunkt der Schrittumschaltung oder
Programmende. Rechts daneben wird in der
gleichen Farbe Uhrzeit, Schritnummer und Prozessname
angezeigt.

Vertikale gestrichelt

orange Linie:

Zeigt den Zeitabschnitt in dem die Spannungsversorgung
an der Zentralensteuereinheit MSx20 ausgefallen ist oder
die LAN Verbindung zum MSx20 unterbrochen wurde.

Vertikale gestrichelt

blaue Linie:

Zeigt den Zeitabschnitt in dem das Touch Panel
ausgeschaltet war.

Vertikale gestrichelt

schwarze Linie:

Beim Tippen auf eine beliebige Stelle der Kennlinie wird die
nachste Messung angezeigt. Unter der Kennlinie werden in
entsprechenden Feldern Ist- und Sollwerte des markierten
Zeitpunkts angezeigt.

Linien in der MessgréRenfarbe:

Zeigt den Ist-Wert der Messgrolie.

Gestrichelte Linien in der

MessgréRenfarbe:

Zeigt den Sollwert der MessgréR3e.

Schwarze Linien am oberen bzw. unteren

Rand der Kennlinie:

Zeigt den Zustand der ausgewahlten Relais.

Fihrungstasten:

Menti
Datenbank

Vergrbssern

Programm

Offnet das Hauptmenii der Steuerung

Offnet Seite Datenbank (siehe Seite 56)

VergréRert die aktuelle Kennlinie

Verkleinert die aktuelle Kennlinie

Zurick zur Startseite (Standby)

Programmeigenschaften:

Datum der aktuell
dargestellten
Kennlinie

Programmnummer

Programmname Aktuelle Uhrzeit
Bei Bertihrung des Feldes erfolgt die Umschaltung
zwischen Programmname und Chargennummer
(wenn eingegeben).

v

v v
[20i5-11-05 MOEMyoner | izaoiaa)
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Auswahl der Sollwerte:

100 100 100 100

90 90 S0 90

80 20 80 80

70 70 FO 70

60 60 &0 &0

50 50 50 S0

40 40 40 40

30 30 30 30

20 20 20 =20

10 10 10 10

—

Durch Antippen der Skalenwerte links neben der Kennlinie erscheint das Fenster
,Einstellungen Kennlinie“. Folgende Einstellungen kdnnen gedndert werden.

v

Auswahl der Grol3e, die in der Kennlinie angezeigt
werden soll. Es kénnen bis zu 4 GroRen in der
Kennlinie angezeigt werden. ,frei“ = keine Grofie
wird angezeigt.

Einstellung des Anzeigebereiches fir die jeweilige
GroRe.

Sichtbare Zeitfenster

Auswahl der Relais deren Zustand am oberen bzw.
unteren Rand der Kennlinie angezeigt werden soll.

Jnaktiv’ = kein Relais ist ausgewahlt.

Zeitabstand fur das Aufzeichnen neuer Daten.

Prog.ende

Diese Option kann bei langeren Programmauf-
zeichnungen (z.B. in Klimareifeanlagen) von Vorteil
sein. Genaue Beschreibung siehe Beschreibungs-

punkt “Geteilte Programme” unter Pkt. Datenbank

Anderung der Kennlinieneinstellungen unter Menii = Kennlinie sind nur bis zum SchlieRen der
Kennlinie gultig. Um die Kennlinie mit den individuellen Einstellungen zu 6ffnen, &ndern Sie die
Einstellung unter Menu &> Datenbank - Einstellungen.
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11 Datenbank

Standby Datenbank

In der ,Datenbank“ wird eine Liste der letzten 20 abgelaufenen Programme angezeigt. Das letzte
abgelaufene Programm wird in der oberen Zeile dargestellt. Um Messwerte oder Kennlinie eines
Programms anzuschauen, muss das gewinschte Programm zunachst durch Antippen markieret
werden.

Startdatum des || Programmnummer || Programmname des |Aktue||e Uhrzeit
ausgewabhlten || des ausgewahlten ausgewahlten
Programms Programms Programms

(20160920 ﬁh 19:45:39.
P10:Wiener Charge_10 20042016 1436 20 04.2016 H

El
-

-l
16.04.2016 Miller  [16.04.2016 [16:22 [0 |
PO5:Schinken  |Charge 5 [1504.2016 |14:19 |Mayer  [15.04.2016 [16:20 [0 |
PO4iSalami  |Charge 4 |14.042016 [14:15 [Fischer  [14.04.2016 |[16:16 [0 |
Schmidt  [12.04.2016 [16:11 [0 |
POLiWiener ______Charge_1_111.04.2016 _[14:08 |Muller _]11.04.2016_]16:09 [0 |

Abbildung 27:Datenbank
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Ansicht

Diese Einstellungen bestimmen die Ansicht der
Programmibersichtseite. Beim Antippen der ON-OFF-Felder kénnen
bestimmte Informationsspalten ein- bzw. ausgeblendet werden.

oy
o
o
o
o
o
o
[Fon
| spoichem __

Einstellungen
Diese Eistellungen bestimmen die Ansicht der Seiten ,Messwerte und ,Kennlinie®. Diese

Einstellungen sind global und gelten fur alle ,neu aufgezeichneten“ Programme der Anlage.

Diese Option kann bei langeren Programmauf-
zeichnungen (z.B. in Klimareifeanlagen) von Vorteil
sein. Genaue Beschreibung siehe Beschreibungs-
Prog.ende punkt “Geteilte Programme*” unter Pkt. Datenbank

Geteilte Programme!

Bei Aufzeichnung eines Programms werden Programmdaten nach der eingestellten ,Messhaufigkeit*
in die Datenbank des TP-Gerates geschrieben. Je kleiner die eingestellte Messhaufigkeit und langer
die Programmdauer, desto gréRer wird das aufgezeichnete Programmdatenblock. Bei sehr grof3en
Datenblécken? fihrt es dazu, dass die Darstellung der Programmkennlinie mehr Zeit in Anspruch
nimmt und somit langsamer wird. Um das zu vermeiden, kann man die Aufzeichnung der langeren
Programme in mehrere ,Programmdatenblocke” aufteilen. Dabei werden in der Datenbank-
Ubersichtsliste mehrere Programmdatensetzte eines Programms mit der gleichen Farbe markiert.

Beispiel: Einstellung = ,,tdglich“

Programmname Charge: Startdatum  StartzeiBedienelEnddatum Endzeit Alarm
12.10.2017 |00:00 12,10.2017 |07:07 |0

P0oz: Reifen 2 11.10.2017 |07:58 12.,10.2017 |00:00 |0
10,10,2017 |00:00 11,10,2017 |07:21 |0
09.10.2017 |00:00 10.10.2017 |00:00 |O

P01: Reifen 1 08.10.2017 |07:29 09,10.2017 |(00:00 |0

e  Programm ,Reifen 2“ lief wurde am 11:10.2017 um 7:58 gestartet und lief am 12:10.2017
bis 7:07. Programm wurde in 2 Blécke aufgeteilt.

e  Programm ,Reifen 1 lief wurde am 08:10.2017 um 7:29 gestartet und lief am 11:10.2017
bis 7:21. Programm wurde in 3 Blocke aufgeteilt.

! Einstellung ,,Schreiben in die Datenbank“ steht ab folgenden Versionen zur Verfiigung: TP1020v12 /
TP1011v96
2 Z.B. bei mehrtagigen Aufzeichnungen eines gleichen Programms
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Geteilte Programme

Am Programmende:

Programm wird nur bei einem Programmende in die Datenbank geschrieben.

Periodisch (Taglich, alle 2 Tage, etc.)

Programm wird am Programmende in die Datenbank geschrieben.

Zusatzliche Speicherung (Programmaufteilung) um ,00:00“: Programm wird in die
Datenbank geschrieben (als ,Endzeit“ steht ,00:00). Der Neue Programmdatenblock beginnt
(als ,Startzeit” steht ,00:00).

A

Ab Version TP1020v12 / TP1011v96 kdnnen Datenbankaufzeichnungen der alteren Versionen
nicht portiert werden und werden gel6scht.

Bei Bedarf kbénnen die ,alten® Programmablédufe der einzelnen Programme unter
~Messwerte/auf USB laden” als Text-Dateien gesichert werden.

Hinweis

Die Anderung globaler Einstellungen wéhrend eines laufenden Programms werden in der
aktuellen Kennlinie erst im nachsten Programm ibernommen.

Messhaufigkeit der Aufzeichnung:

Eine haufige Datenaufzeichnung vergroert die Datenmenge in der Datenbank. Dies kann
dazu fuhren, dass das Offnen der Kennlinie oder Messdaten eine langere Zeit in Anspruch
nimmt.

Bei 3- bis 4-stindigen Programmen wird eine Messhéaufigkeit von 30 Sekunden empfohlen. Bei
langeren Programmen sollte eine grol3ere Zeit eingestellt werden.

Die Einstellung ,Messhaufigkeit* kann nur im Stand-by-Modus geéandert werden.
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11.1 Messwerte darstellen

Programm

Standby Datenbank aus Liste
markieren

Hier werden abgelaufene Ist- und Sollwerte mit eventuell vorgenommenen Anderungen angezeigt. Sie
sehen alle Sollwertdnderungen, die im Betriebsmodus vorgenommen wurden, jedes Anhalten eines
Programms, Netzausfalle und Fehlermeldungen.

Um die Messwerte darzustellen, betatigen Sie das Feld ,Meni” und anschlieRend ,Datenbank®.
Markieren Sie die gewilinschte Programmzeile und betatigen Sie die Taste ,Messwerte”.

Mdéchten Sie die Messwerte des gerade ablaufenden Programms anschauen, markieren
Sie die erste Zeile in der Datenbank!

Alle Messwerte werden automatisch in Abstadnden von 30 Sekunden protokolliert.

Startdatum des [ [Programmnummer | |Programmname
dargestellten Bei Beruhrung des Feldes erfolgt die Umschaltung zwischen
Programms Programmname und Chargennummer (wenn eingegeben).

v v v
"20i5-11-05 WEelliyoner [ 1amas0

=-Lyoner
= 501:Kochen 1
“-nom: 15.11.05 07:44
----- Netzausfall L
=-Netzwiederkehr
- nom: 15.11.05 07:44
~alr: 15.11.05 07:40:
-nom: 15.11.05 07:4]
=-502:Trocknen 1
“-nom: 15.11.05 07:4]
=-Abschaltung
-nom: 15.11.05 07:4]
----- Programmende

00:02 49,8
00:02 50,9

< zuriick 1vonl1l

Abbildung 28: Messwerte
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Fihrungstasten:

Menti offnet das Hauptmen der Steuerung

Datenbank zurtick zur Datenbankseite

scrollt um eine Seite nach oben, wenn das Programm nicht auf einer Seite
dargestellt werden kann.

scrollt um eine Seite nach unten, wenn das Programm nicht auf einer Seite
dargestellt werden kann

speichern der Daten auf ein USB-Medium
(siehe ,Messwerte exportieren”, Pkt.11.2, Seite 61)

Tabellen Kopfzeile:
Uhrzeit Schrittze‘Kammer|Kern ‘Feuchte |FcVaI ‘

Uberschrift der MessgroRen.

Griine Zeile:

Beginn des neuen Schrittes mit Schritthummer und Prozessname.

Blaue Zeile:

Schrittsollwerte werden am Schrittanfang, bei Anderung der Sollwerte, nach dem Halt, nach
Netzausfall oder Abschaltung angezeigt.

Weil3e Zeile:
15.11.05 00:02 45,5 32,5 0 0
Aktuelle Ist-Werte.

Rote Zeile:

Die Zeile zeigt an, wann eine Meldung oder Alarm anstand oder das Programm angehalten wurde.

Bordeauxrote Zeile:

Die Zeile zeigt an, dass die MS-Steuerung ausgeschaltet war = Netzausfall
oder dass das Touch Panel ausgeschaltet war = Abschaltung.

Ausgewahlte Zeile:

]

Am Dreieck erkennen Sie, welche Zeile gerade ausgewahlt ist.
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Ubersicht des Programmablaufs:

In der Ubersicht des Programmablaufs werden nur
die wichtigsten Informationen angezeigt wie z.B.
neuer Schritt, Alarm, Sollwertanderung.

=-Lyoner
#-501:Kochen 1

Durch Antippen des Zeichens ,+“, ,-“ werden -~ Netzausfall

erweiterte Informationen eingeblendet bzw. =-Netzwiederkehr
ausgeblendet. o o _ - nom: 15.11.05 07:44
Durch Antippen einer Zeile in der Ubersicht z.B. Schritt oder alr 15.11.05 07:40:

Sollwertanderung, werden die dazugehdrigen

Messwerte in der rechten Tabelle dargestellt. - nom: 15.11.05 07:4

=-502:Trocknen 1
~ nom: 15.11.05 07:4]
=-Abschaltung

~-nom: 15.11.05 07:4]
- Programmende

Abbildung 29: Ubersicht des Programmablaufs

11.2 Messwerte exportieren

Mit dieser Funktion kdnnen Sie die gespeicherten Messwerte des aktuellen Programms auf einen
USB-Stick exportieren und anschlieiend am PC ausdrucken. Da in der Datenbank nur die letzten 20
Programme gespeichert werden, kénnen Sie nur die Werte dieser Programme exportieren.

Dazu stecken Sie den USB-Stick in eine der beiden USB-Buchsen an der unteren Seite des Geréates
ein. Beruhren Sie die Taste ,auf USB laden” in der Fuhrungsleiste und folgen Sie den Anweisungen

auf dem Bildschirm.
Auf dem USB-Stick wird automatisch ein Ordner ,Kennlinie“ angelegt. In diesem Ordner finden Sie die

Programmdaten.

Der Dateiname wird automatisch erzeugt:

201208011204 Krakauer.txt
H—’Hr_J_ —

Startdatum  Start-Uhrzeit ~ Programm-
(01.08.2012) (12:04) name

ﬂ Es kdnnen beliebig viele Programme gleichzeitig auf dem USB-Stick abgelegt werden.
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12 Tumbler (Zusatzfunktion)

Funktion fur Tumbler-Anlagen mit Vakuum- und Temperaturregelung.

12.1 In der Grundstellung (Standby)

Auf der Startseite kdnnen mit Hilfe der Aggregatetasten (siehe Abbildung 30) bestimmte Aktionen
ausgefuhrt werden (falls vom Servicetechniker konfiguriert).

Anlage auBer Betrleb

Abbildung 30: Ansicht der Aggregatetasten auf der Startseite

Trommelsteuerung:

- Mit den Tasten: ,Trommel Rechtslauf’ / ,Trommel Linkslauf‘ kann die Trommel in verschiedene
Richtungen bewegt werden.

ﬂ Die Geschwindigkeit der Drehung kann in Position 2 (siehe Abbildung 30) als Stufe oder
stufenlos (je nach Konfigurationseinstellung) eingegeben werden.

- Mit den Tasten: ,Trommel Heben® / ,Trommel Senken“ kann die Trommel gekippt und aufgerichtet
werden (z.B. zum Entleeren).

- Mit den Tasten: ,Deckel Auf‘ / ,Deckel Zu“ kann der Deckel im Entleervorgang gedffnet bzw.
geschlossen werden.
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12.2 Im Programmiermodus

Generell gilt: bei Zusammenstellung der einzelnen Programmschritte, stehen dem Bediener in einem
Prozess nur die Sollwerte zur Verfiigung, die vom Servicetechniker aktiviert wurden.

Vakuum

Ist der Sollwert fir Vakuum eingegeben (gréRer "0") kann eine Vakuumregelung stattfinden.
Bei der Vakuumregelung wird unterschieden zwischen:
- Kontinuierliche Vakuumregelung

Diese Regelung findet statt, wenn ein Vakuumsollwert, aber keine
Bellftungszeiten im Prozess eingegeben wurde (siehe Bild rechts).

Yakuum 2 00:00:00
Beliiften 2 e 00:00:00

- Zeitgesteuerte Vakuumregelung
Diese Regelung findet statt, wenn zusatzlich zum Vakuumsollwert auch
Vakuumzeit und BelUftungszeit eingeben wurde. Fir die jeweils _
eingegebene Zeit wird abwechselnd Vakuum gezogen und beliiftet m
(siehe Bild rechts).

Vakuum 2 e 00:00:10
Beliften 2 9 00:00:20

Das Vakuumintervall ,Vakuum 1 und ,Beliften 1 lauft in der Trommeleinschaltzeit
(,Massieren“) ab, das Vakuumintervall ,Vakuum 2“ und ,Beliften 2“ Ilauft in der
Trommelausschaltzeit (,Pause®) ab.

Drehzahl der Trommel

Die Geschwindigkeit des Motors kann entweder als Stufen (1 bis 3) oder prozentual eingegeben
werden (Stufenlose Ansteuerung).

- Stufen
Bei der Eingabe kénnen die Stufe 1 bis 3 eingegeben
werden.

— =
e S 0
)
- Stufenlos 1 ij@ %
Bei der Eingabe kann die Drehzahl als Prozentwert |esc Enter

zwischen 0 und 100% eingegeben werden.

Drehrichtung (Ansteuerung) der Trommel

Hier kann die Zeit fir die Ansteuerung des Trommelmotors eingegeben M
werden. 10:
Sind Zeiten eingegeben so dreht die Trommel abwechselnd "Rechtslauf” —

- "Pause" 2 "Linkslauf' > "Pause" - "Rechtslauf". m

Existiert zum Beispiel keine Zeit fir "Rechtlauf’, dann dreht die Trommel |EES - 000100
abwechselnd "Linkslauf* = "Pause" - "Linkslauf'. Genau gleich verhalt .

sich die Steuerung, wenn keine Zeit fur "Linkslauf" eingegeben wurde.
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Wird keine Zeit fir ,Rechtslauf® (bzw. ,Linkslauf‘) und keine ,Pausezeit” eingegeben, dann
dreht die Trommel dauerhaft links (bzw. rechts).

= Massieren / Pause

Diese Zeiten legen fest, wann Vakuumregelung stattfinden soll, und wann
bellftet werden darf.

"Vakuum 1"(bei Massieren) bzw. "Vakuum 2" (bei Pause)
Vakuumregelung findet statt, jedoch ist Belliftung ausgeschaltet.

"Beluften 1" (bei Massieren) bzw. "Beliiften 2" (bei Pause)
Belliftung findet statt, dabei ist die Vakuumregelung gesperrt.

= Beluften am Schrittende

"ON" Am Ende des Schrittes findet ein Druckausgleich statt. Das bedeutet: die
Schrittumschaltung erfolgt erst dann, wenn der aktuelle Vakuumwert auf den Vakuumsollwert
des nachsten Schrittes geregelt wurde.

Ist der aktuelle Schritt der letzter Schritt eines Programms, erfolgt die Bellftung bis der
Vakuumwert "0" erreicht wurde.

- "OFF" Am Ende des Schrittes schaltet die Steuerung in den nachsten Schritt.

= Beliften vor Kiihlen

Wurde hier eine Zeit eingegeben (Wert > "0"), so wird am Schrittanfang diese Zeit gezahilt.
Waéhrend des Ablaufs dieser Zeit wird die Kithlung gesperrt und das Bellftungsrelais eingeschaltet.

ﬂ Wahrend diese Zeit ablauft findet keine Vakuumregelung statt.

= Kihlen wenn Trommel ein

"ON" Temperaturregelung findet nur dann statt, wenn sich die Trommel dreht.
"OFF" Temperaturregelung darf immer stattfinden.
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12.3 Im Betriebsmodus

Alle Sollwerte kénnen im Betriebsmodus fliichtig! geandert werden.

Trommelansteuerung (Rechtslauf, Linkslauf und Pause):

Die Markierung zeigt immer den aktuellen Trommelzustand und die aktuelle Laufzeit der Trommel
(siehe Abbildung 31). Durch Betétigen der markierten Zeile kann zwischen dem Ist- und dem Sollwert
umgeschaltet werden.

Massieren (Vakuum / Bellften):

Die Markierung zeigt immer den aktuellen Zustand und die aktuelle Laufzeit des Massiervorganges
(siehe Abbildung 31). Durch Betatigen der markierten Zeile kann zwischen dem Ist- und dem Sollwert
umgeschaltet werden.

Anlage in Betrieb

(e | L D e ]

Abbildung 31: Tumbler Betriebsmodus

L Fltchtige Sollwertanderung = Sollwertanderung wird nicht dauerhaft gespeichert. Diese Sollwertanderung gilt
bis der aktuelle Schritt beendet wird.
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13 Eigene Notizen im Touch Panel anlegen

Standby Notizen

Hier kbnnen eigene Eintrage z.B. Adressen, Telefonnummern oder Mitteilungen erstellt werden.
Diese kdnnen (z.B. bei einer Schichtiibergabe etc.) von anderem Bedienpersonal eingesehen werden.

Um eine Notiz einzutragen, beriihren Sie den Bildschirm an einer beliebigen Stelle.
Eine grau unterlegte Zeile wird eingeblendet. Tippen Sie auf diese Zeile, wird die Bildschirmtastatur
zum Eintragen der Notiz eingeblendet. Bestatigen Sie die Notiz mit ,Enter®.

AnschlieRend besteht die Mdglichkeit Uber die Fuhrungsleiste die SchriftgroRe (klein, GROSS), die
Schriftart (Standard, Fett) und die Schriftfarbe (schwarz, blau, rot) auszuwéhlen, hierzu muss die
betreffende Zeile markiert werden.

Loéschen einer eigenen Notiz

Es kénnen nur einzelne Zeilen geléscht werden. Markieren Sie die Zeile und beriihren Sie diese
erneut.

Mittels der Bildschirmtastatur kénnen Sie mit der Taste:

ESC - die gesamte Zeile léschen
Enter — Loschen bestatigen
Exit — den Vorgang verlassen, ohne Veranderungen vorzunehmen.

ﬂ Es kdnnen 99 Zeilen mit je 50 Zeichen beschrieben werden.
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14 Betriebsstunden Stand (Profile)

Betriebsstunden
Stand

Standby

Unter dieser Einstellung kbnnen vom Bediener die aktuellen Zahlerstande kontrolliert werden. Wenn
beim Zahler die Option "Zurlcksetzten = manuell" eingestellt wurde (fragen Sie lhren
Servicetechniker), kann der Bediener den aktuellen Z&hlerstand Idschen, oder das Datum fir die
nachste "Aktion" andern.

Betriebsstundenzahler 16schen

Zihler nichster
Nr.: Zahler Bezeichnung Sollwert: Istwert: Intervall Termin

—101Betriebsstunden || 04200 |St% | 01700 | J&hrlich . @ @

OZ‘Heizung Betrieb H ‘Std-‘ ‘ inaktiv I:H:l

03‘Renigung durchfiiH 00016 ‘Std' ‘ 00000 ‘ taglich
04‘Kuh|ung Entfrostﬂ 01000 ‘Std ‘ 00250 ‘ 12 jahrlich @
05‘Feuchte Strumpf H 00200 ‘F'"k‘ 00075 ‘ inaktiv _

Oﬁ‘Rauchprozesse H 00000 ‘Std ‘ 00020 ‘WOCHentllch .

o7 N

D@@@@
BEHEENE

2 | I DDD
2] H %] } ke | W

10‘ ‘ Std. ‘

inaktiv I:l D D

Abblldung 32: Betriebsstundenzahler anzelgenllfjschen

n = Die Bezeichnung der Zahler wird auf dieser Seite in der Anlagensprache angezeigt!
= Die Zéahlerstdnde kénnen nur geldéscht werden, wenn "zuriicksetzten = manuell" eingestellt ist
(Konfigurationseinstellung durch den Servicetechniker). Siehe Abbildung 32, Zahler Nr.: 6
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14.1 Betriebsstundenmeldungen auf den Bedienerseiten

Bei Uberschreitung des Betriebsstundenzahlers (Grenzwert erreicht, oder Termin (berschritten), wird
in der Statusanzeige die Bezeichnung des Zahlers angezeigt. Bei Programmstart erscheint ein
zusatzliches Fenster mit der Zahlerinformation. Falls der Zahler mit der Option "Zuriicksetzten = PIN"
konfiguriert wurde, muss die PIN eingegeben werden.

Favoriten

Wiener

Krakauer

Anlage auBer Betrieb Kiihlung Entfrosten 14:00:00

T O

Abbildung 33: Betriebsstundenanzeige in der Statusleiste

Wenn Wenn Wenn
,Zzuricksetzen = manuell® LZuricksetzen = mit PIN“ ,zurlcksetzen = mit Prozess”
z.B. Reinigen
Betriebsstundenzihler Betriebsstundenzidhler Betriebsstundenzihler

Kiihlung Entfrosten Kithlung Entfrosten Renigung durchfithren

Zahlerstand: 1001 Zahlerstand: 1001 Zahlerstand: 16
Nachster Termin: 31.12.15. Nachster Termin: 31.12.15.

Zum Zuriicksetzten des Zahlers bitte Passwort
eingeben.
OK | Abbruch |  OK | Abbruch | | oK

Abbildung 34: Betriebsstunden - Meldung vor Programmstart
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15 Tastensperre

Um einen unbefugten oder versehentlichen Tastendruck im Betrieb zu vermeiden, (z.B. eine
ungewollte Schrittweiterschaltung) ist eine generelle Tastensperre moglich.

e \Vorgehensweise
Fir aktuelle Versionen ab V20.04:

Betatigen Sie das Feld ,Programm® ca. flinf Sekunden lang.

Tasten Sperre aktiviert (Schrift dunkelgrau oder Sperrzeichen wird angezeigt):
B8 >
I A

Tastensperre deaktiviert (Schrift hellgrau oder Sperrzeichen wird nicht angezeigt):

Deaktivierung der Sperre: gleiche Vorgehensweise

e \Vorgehensweise

Fir altere Versionen bis V20.03

Betatigen Sie das Feld mit der aktuellen Schrittzeit ca. funf Sekunden lang.

M
| bis V20.03

Deaktivierung der Sperre: gleiche Vorgehensweise

16 Netzausfall

Wurde ein laufendes Programm durch Abschalten des Gerétes oder durch Spannungsausfall unter-
brochen fuhrt die Steuerung das unterbrochene Programm nach Netzwiederkehr automatisch fort.

Bei Netzausfall erkennt das Touch Panel automatisch den Zustand der Steuerung und zeigt diesen in
der Infoleiste an.

A Das Verhalten des Gerates nach einem Spannungsausfall (nach einer eingestellten
Temperaturdifferenz, ,immer“ oder ,niemals“) kann in der Konfiguration/Diverse
Einstellungen durch Ihren Servicetechniker entsprechend eingestellt werden!
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17 Fehlerliste (mogliche Probleme)

Mdgliche Ursache

Moégliche Behebung

Auftretendes Problem

Programm startet nicht

Programm ist leer

Erstellen Sie ein Programm und
ordnen Sie zumindest dem ersten
Schritt einen Prozess zu.

(Siehe ,Programmiermodus®, Pkt.5,
Seite 19).

Vorwahlzeit eingegeben (Taste
LStart” blinkt)

Driicken Sie die Taste ,Start".

Offene Tur (Meldung wird im
Display angezeigt)

SchlieRen Sie die Tiir.

Programm wird sofort nach dem
Start abgebrochen

Eventueller Defekt von Kammer-,
Kern- oder Feuchtefihler ,
Display zeigt ,EEE" fiir
Fuhlerbruch oder ,---“ fur
Fuhlerkurzschluss

Tauschen Sie den defekten Fihler
aus oder rufen Sie lhren
Servicetechniker an.

Nach dem Tausch missen
Temperaturen Uberprift und ggf. die
Steuerung vom Servicetechniker
nachjustiert werden

Programm lauft schnell durch
alle Schritte durch und wird
beendet

- eingestellter Kerntemperatur-
wert ist erreicht
- FC-Wert ist erreicht

Uberprifen Sie die eingestellten
Werte im Programm.

- Befeuchtungssollwert (Feuchte
min.) ist erreicht,
- Entfeuchtungssollwert (Feuchte
max.) ist erreicht

Wenn entsprechend konfiguriert,
fragen Sie lhren Servicetechniker

Kernsollwert ist groRer als
eingegebener Kammersollwert
(negative Kernabschaltung,
Kerntemperatur liegt unterhalb
des Kammersollwertes)

Siehe ,Negative Kernabschaltung
(Duschen/Abkihlen)® Pkt.7.1.1.1,
Seite 36

Programm schaltet nicht in den
nachsten Schritt

Einzelschrittsteuerung aktiviert

Schalten Sie den Schritt manuell um,
falls Sie mit dem nachsten Schritt
vorfahren mochten oder erhéhen Sie
die Sollwerte falls Sie den aktuellen
Prozess fortsetzen moéchten.

(Siehe ,Einzelschrittsteuerung®,
Pkt.7.8, Seite 39)

Programmschritte werden
wiederholt

Wiederholsequenzen sind
aktiviert

Betatigen Sie die Taste ,Stop*
(Siehe ,Wiederholschritte festlegen®,
Pkt.5.8, Seite 25)

Abgelaufenes Programm
schaltet automatisch in das
nachfolgende Programm

Programmverkettung ist aktiviert

Betatigen Sie die Taste ,Stop*
(Siehe ,Verkettung von Programmen®,
Pkt.5.10, Seite 27)

Steuerung lasst sich nicht
einschalten

Stdrung der Netzleitung

Trennen Sie die Steuerung vom Netz
fir mindestens eine Minute. Schalten
Sie das Gerat wieder ein und
versuchen Sie, es zu bedienen.

Sensorfehler:

Fihlerkurzschluss

Sensor prifen

Fihlerbruch

Sensor prifen

Keine Riickmeldung des Sensors
- keine Verbindung

- defekt

- kein Sensor aktiviert

Sensor prifen
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18 Anschlusshild
18.1 Touch Panel

R5232
COM 3

Usg2 USB1

R5485%
cOM2 COM1

R5232 LAN 2 LAN1 POWER

| 'l

18.2 MS120
[74|73]72][71) |98]|97|96]|95]94 |93]92|91]o0 80|88 [a7]s6]as]e4a3 [82]81] | |
4.20mA 4-20maA - + - + Micro SD
"_"“:_ "’_"“1 E E5 E4 E3 E2 E1 "
A2 A1

fdga.fmci rdgafmci Pt100 Pt100 Pt100 Pt100

Ingaﬁu r| oder /or  oder/or Fiihlereingange/Sensor inputs
Analogue ou

|QB|Q?|QE|95|Q4|93|

Keine Fremdspannung anschlieBan!
Do mot connect axtemal voltage!

Input 24VDC

LAN-Anschluss zum TP/
LAN connection to the TP

Minl-USB
Satun

L

LED1 O
LED2 O
LED3 O

bk b

aditec g 49

FOODTECHNOLOGY
Qs PO EJ EJ YR ¢
i; 55658508886 5555555
S lmlﬂzlﬂalm|ﬂ5|m|ﬂ?|“|m|m|11|12| [13[1a[18[16]17[18[1a]20[21[22]2a]24[25]28]
o

Dig. Eingange/Dig. inputs D1 -D12
pahnﬁalfml!p-ot&ntial free

O =

L':IDDDDD

[

-

(=]

= E-:E

oo D =]
|41|42|43|44|45|46|4?|48|49|50|51|52|53|54|
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19 Technische Daten

19.1 Technische Daten TP 1020/ TP 720

Siehe Datenblatt: Touchpanel TP720 / TP1020 » fur universal Koch-, Raucher-, Klimarauch-
und Reifeanlagen
http://www.aditec.net/TP720 TP1020 Datenblatt dt.pdf

19.2 Technische Daten MS 120/ MS 220

Siehe Datenblatt: Frei programmierbare Steuerung MS120/MS220 » fur Koch-, Raucher-,
Klima-, Reife- und Intensivkihlanlagen
http://www.aditec.net/MS120 MS220 Datenblatt dt.pdf
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22 Sicherheitshinweise

Um Gefahrdung durch elektrische Spannung zu vermeiden, darf das Gehause weder entfernt noch die
Ruckseite gedffnet werden. Im Inneren befinden sich keine Teile, die vom Benutzer selbst gewartet
werden dirfen. Uberlassen Sie die Wartung dem Fachmann! Zur Vermeidung von Feuer oder
Gefahrdung durch elektrische Spannung, darf dieses Gerat weder Regen noch Feuchtigkeit ausgesetzt
werden.

1.

10.

11.

Anleitung: Lesen sie alle Sicherheitshinweise und alle Punkte der Bedienungsanleitung, bevor Sie
das Gerat zum ersten Mal in Betrieb nehmen! Bewahren Sie die Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung auf, falls Sie spater etwas nachlesen méchten.

Einbauhinweise: Das Gerat darf nur von autorisierten und fachkundigen Personen angeschlossen
werden. Beim Anschluss sind die einschlagigen Sicherheitsvorschriften sowie VDE-Richtlinien zu
beachten. Das Gerat darf nur in einen dafir vorgesehenen wasserdichten Schaltschrank
(Metallgehause) eingebaut und im Rahmen seiner technischen Daten eingesetzt und betrieben
werden.

Wir empfehlen, nachgeschaltete Induktivitaten (wie Relais, Schitze, Signalgeber, Ventile, etc.)
mit RC-Gliedern zu beschalten und damit zu entstoéren. Diese sind im Handel erhaltlich (z.B.
Siemens 3 RT1916, Kléckner-Moeller, etc.).

Es ist besonders bei 230V/AC-Geraten (z.B. MIC900, MIC1100, MIC3000) auf einen
Funktionspotentialausgleich zu achten. Bei Umbau von ALT-Anlagen ist dieser zu priufen und
sicherzustellen.

Analoge Ein- und Ausgange: An analoge Ein- und Ausgange (4 - 20mA / 0 - 10V und Pt100)
durfen keine Fremdspannungen angelegt werden.

Fahlerleitungen sowie analoge Ein- und Ausgange sind moglichst getrennt von
netzspannungsfiihrenden Leitungen zu verlegen bzw. auch nicht gemeinsam in einem Steuerkabel
das Fremdspannung fuhrt. Unbedingt ist darauf zu achten, dass die Sensorleitungen eine
metallische Abschirmung haben und diese mit dem Sensorgehé&use verbunden ist.

Relaisausgange: Die Relaisausgéange sind potentialfrei und dirfen maximal mit 250V AC und 4A
belastet werden.

Wasser und Feuchtigkeit: Benutzen Sie das Geréat nicht als offene Ausfihrung in der Nahe von
Wasser, z. B. in der Nahe einer Badewanne, eines Waschbeckens, einer Spile, einer Wasch-
maschine, im feuchten Keller oder in der Ndhe eines Schwimmbeckens. Das Gerét ist nur von der
Frontseite wassergeschitzt (je nach Modell IP65 oder IP67). Die Rick- und Seitenwénde dirfen
nicht mit Wasser in Bertihrung kommen.

Ventilation: Das Geréat muss ausreichend bellftet sein. Die Laftungsschlitze im Gehause nicht
abdecken. Keine Gegenstande in die Luftungsschlitze stecken.

Hitzeeinwirkung: Bringen Sie das Gerat nicht in der Nahe von Warmequellen, wie Heizkdrpern,
Warmluftschachten, Ofen, warmeabstrahlenden Bauteilen und dergleichen an.

Spannungsversorgung: Schlieen Sie das Gerét nur an die in der Bedienungsanleitung bzw. auf
dem Gerat gekennzeichnete Spannungsversorgung an.

Reinigung: Die Anzeige und Bedienoberflache der Gerate sollte nur mit einem feuchten, weichen
und sauberen Tuch, ohne chemische oder mechanische Zusatzstoffe, gereinigt werden. Keine
spitzen oder scharfkantigen Werkzeuge oder sonstige mechanische Hilfsmittel verwenden.

Gerét auller Betrieb: Wenn das Gerat fir langere Zeit nicht benutzt wird, sollte die Steuerung von
der Spannungsversorgung getrennt werden.

Eindringende Fremdkorper: Es ist sorgfaltig darauf zu achten, dass weder Flussigkeiten noch
sonstige Fremdkorper durch die Gehausedéffnungen in das Innere des Gerates eindringen. Wenn
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Gegenstande oder Flissigkeiten in das Geréat gelangt sind, ist dieses sofort abzuschalten und an
den Hersteller einzusenden.

12. Wartung bei Schaden: Das Gerat darf nur vom qualifizierten Fachmann gewartet werden. Der
Benutzer sollte nie versuchen, selbst mehr fir die Wartung seines Gerates zu tun, als er laut
Bedienungsanleitung tun darf. Fir Wartungsarbeiten, die aul3erhalb seiner Befugnis liegen, sollte er
immer einen Fachmann kontaktieren.

13. Hinweis: An dem Gerét dirfen keine technischen Anderungen vorgenommen werden. Es sei
denn sie wurden von aditec gmbh ausdricklich genehmigt. Ungenehmigte technische
Anderungen fihren zum Verlust der Garantie.

Bei Rickfragen, Bestellungen und Reparaturanfragen wenden Sie sich an folgende Adresse:

Mess- und Regeltechnik aditec gmbh
Prozess-Steuerungen Talweg 17

|
Hardwareentwicklun d t D-74254 Offenau
7 a I ec Tel.:+49(0)7136 96122-0

ondaraektonic CONTROLS for Fax:+49(0)7136 96122-20

Sonderelektronik
Food-Technology FOODTECHNOLOGY www.aditec.net

Prozess-Visualisierung eMail: info@aditec.net
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